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INNOVACIOK AZ
EMBEREK ES A
KORNYEZET SZAMARA

MACHINES B-IN-1 PEOPLE AUTOMATION DIGITIZATION
TECHNOLOGY [DX] + DATA
INTEGRATION

A holisztikus folyamatintegracio
a gépek, technologiak,

Magas szintl folyamatintegracionk
lehetoveé teszi az erdforras-

felhasznalok, automatizalas €s takarekos és hatekony termelest,
digitalizalas kapcsolatat irja le. és jelentosen hozzajarul az emberek

€s a kornyezet vedelmeéehez.

Dr. Eng. Masahiko Mori
Elndk
DMG MORI COMPANY LIMITED Christian Thénes

Az lgazgatdtanacs Elndke

DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE US
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FOLYAMAT INTEGRACIO

SZERSZAMGEPEK

LASERTEC,
additiv gyartés)

8 AZ 1-BEN
TECHNOLOGIAI
INTEGRACIO

(esztergalds, maras,
koszoriilés, fogazas,
mérés, ultrahang,

EMBEREK

AUTOMATIZALAS

DIGITALIZALAS
(DX) + ADAT

FENNTARTHATOSAG (GX)

Folyamatintegracid, holisztikusan djrafogalmazva: Akar 8 technolégia egy gépen, esztergédldssal, marassal, koszériiléssel, fogazassal, méréssel,
ultrahangos, LASERTEC és additiv gyartassal. Plusz automatizalas és digitalizalas a jov6 lizemcsarnoka szamara, ahol az ember all a kdzéppontban.

Az ipari gyartasnak alapvetéen meg kell val-
toznia, mert a globalis piacok és a vasarlok
viselkedése alapvet6en megvaltozik. Ebben
az osszefiiggésben a DMG MORI az auto-
matizalas, digitalizalas és fenntarthatésag
stratégiai harmasat holisztikusan vetiti ki a
teljes izemcsarnok optimalizalasara. A cél
a gyartas hatékonysaganak és eredményes-
ségének atfogo javitasa, ezzel egyidejlileg az
agilitas és arugalmassag novelése az lizem-
ben, valamint az eljarasok és folyamatok
mindségének Uj szintre emelése. Hogy ez
pontosan hogyan miikddik, és milyen hozza-
adott értékre szamithatnak az iigyfelek Dr.
Masahiko Mori-val, a DMG MORI COMPANY
LIMITED elndkével és Christian Thones-szel,
a DMG MORI AKTIEN-GESELLSCHAFT igaz-
gatdésaganak elndkével beszélgettiink.
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Dr. Mori, mi a folyamatintegracio célja?
Dr.Eng. Masahiko Mori: A DMG MORI olyan
helyzetben van, amelyben egyetlen mas
vallalat sincs a szerszamgépgyartasban, Mi
teljes korld megoldasszolgaltatéként, egy
kézbbl, minden teriileten egyedileg tédmo-
gatjuk Ugyfeleinket az Uzemcsarnokuk
optimalizalasaban.

Ebben a kontextusban a holisztikus folyama-
tintegracié atfogd keretet jelent tgyfeleink-
nek és nekiink is, a jov6 gyartasa felé vezetd
uton. A gépek, technoldgidk, felhasznaldk,
automatizalds és digitalizélds kombinacidja
nagyfoku folyamatintegraciot tesz lehetévé
az er6forrds-takarékos és hatékony terme-
lés érdekében.

Mit jelent ez konkrétan az iigyfél

szempontjabol?
Christian Thénes: Stratégiai alkalmazko-
dédsunk az ugyfeleink mihelyigényeihez

tokéletes. Lényegében az dgyfél mihelye
mostantél a nagyobb hatékonysagot, rugal-
massagot és fenntarthatdsdgot szolgald

integrativ halézatta valhat, amelynek dontd
hozzaadott értékei a hatalmas interaktivitas-
bél szarmaznak. A komplexitas atlathatéan
csokken, a déntések robusztusabban hozha-
ték meg, a tervezésiidészakok lerdvidilnek, a
rugalmassag novekszik, mint ahogy a gépek
és rendszerek kihasznaltsdga és hatékony-
saga is, valamint a termékek és folyamatok
minGsége is javul.

Milyen hatdssal van ez a fenntarthatdsagra?

Dr.Eng. Masahiko Mori: Innovativ megolda-
saink jelentésen hozzajarulnak az emberek
és a kornyezet védelméhez. Az innovacidink
integrativ megvaldsitdsa hozzéajarul a gyartas
kornyezeti fenntarthatésdganak kiterjesz-
téséhez. Ily mddon az energiahatékonysag
jelentésen bévil, ugyanakkor az esetleges
pazarlds lathatéva valik, és minimalizalhato.
A globélis kihivdsok minden teriileten szinte
kotelezGvé teszik a jo ellendlloképességet és
a fenntarthatéséagot!



Kilonosen szeretném ajanlani a 92. oldalon
a DMG MORI GREENMODE-rél sz6l6 cikket.
Bemutatja, hogy a tervezési innovéciok és
az Uj alkatrészek a szerszamgépek lzemel-
tetése sordn a teljes energiakoltségek akar
40%-3at is megtakarithatjak.

A holisztikus szemlélet csokkenti a gépek
jelentdségét?

Christian Thones: A multban a termék allt
a kozéppontban, ma a high-tech gépeink a
holisztikus folyamatintegracié homogén plat-
formjat alkotjdk a jové mihelye felé vezetd
Uton. Ezt kiiléndsen az esztergalds, maras,
koszorilés, fogazds és mérés, valamint
az ultrahangos, a LASERTEC és az additiv
gyartas (DED hibrid + SLM) 8 az 1-ben kom-
binacidja bizonyitja. Ezeken a gépeken még a
kemény, rideg anyagokbol késziilt munkada-
rabok is korlatlan geometriai szabadsaggal

gyarthatok. A vildgon egyetlen mas gyartd
sem képes ezt nydjtani a forma és a kapaci-
tas tekintetében.

Altalénos értelemben ez az automatizalasra
is vonatkozik, igaz?

Dr.Eng. Masahiko Mori: Richtig! Pontosan!
A gazdasagi és Okoldgiai fenntarthatdsagi
potencidl teljes kiakndzédsa az lizemcsarnok-
ban csak automatizéldssal és a gépek napi
24 ¢6ras folyamatos mikddésével lehetséges.
Az automatizalds noveli a folyamat termelé-
kenységét, biztositja a folyamatos lizemben
gyartott alkatrészek mindségét, valamint
hosszabb géplizemid6t és nagyobb fenn-
tarthatdsagot eredményez. Ez végsé soron
csokkenti a munkaerd- és egységkdlisége-
ket. Ezért fejlédtink stratégiai szempontbdl
a szerszamgépgyartds szakértéjébél az auto-
matizalas szakértdjévé is!

SIERKESZTOSEG

Ma, portféliénk dsszesen 57 automatizaldsi
megoldast tartalmaz 13 termékcsalddban
a gépspecifikus, univerzélis és skalazhatd
megoldasokért. Minden darabszédmra és
munkadarabméretre, valamint az egyszerdtél
a bonyolultig terjedd alkatrészgeometridkhoz
taldlhaték megolddsok.

A kindlatot kiegésziti a cellavezérlési techno-
l6gidnk a gyartdocelldk és rendszerek lzemi
szinten torténd integréldsdhoz és az auto-
matikus anyagelldtas vezérléséhez. Portfé-
lionkban megtaldlhaték a szerszamelldtds-
hoz szlikséges digitalis segédprogramok és
a vezetg nélkili szallitéjarmuvek, valamint a
rugalmas gyartdsi rendszerek kulcsrakész
megoldasokként.

»

DMG MORI GREEN-
MODE A MAXIMALIS
ENERGIAHATEKONY-
SAG ERDEKEBEN

Fékenergia-visszanyerés

LED vilagitas

Frekvenciavezérelt h(it6folyadék-
és hidraulikaszivattyuk
Energiahatékony hiitéegységek
zero SLUDGE hiitéfolyadék tartaly

Adaptiv nagynyomasu
hiitéfolyadék-aramlasszabalyozas

zeroFOG olajkddgydijté

Be- és kikapcsolas és készenléti
tizemmad

A levegGtisztitasi kovetelmények
minimalizalasa

Ml-alapu forgacseltavolitas
Adaptiv el6tolas-szabalyozas

Energiafelligyelet

A DMG MORI GREENMODE a maximélis energiahatékonysagot biztosité megoldasunk minden géphez, amely akar 40 %-kal alacsonyabb energiafogyasztast tesz lehetévé.
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Mi a digitalizacid jelentésége?

Christian Thénes: A DMG MORI mas vallala-
tokkal ellentétben a digitalis termékeket és
szolgaltatdsokat egyedilalldé mechatronikai
kivalésdggal, atfogé automatizalasi megolda-
sokkal és intelligens vezérlési- és tervezési
rendszerekkel 6tvozi. Csak ez teszi lehetdvé a
felhasznaldk, gépek, technolégidk, eljarésok,
folyamatok és adatalapu informacidk intelli-
gens haldzatanak megteremtését.

Hogyan tamogatja a DMG MORI az iigyfeleit
a digitalis mihely felé vezetd uton?

Christian  Thones: Végponttdl végpontig
tartd igéretiink itt is érvényes. Minden a
DMG MORI CONNECTIVITY-vel kezd8dik. A
Connectivity Uj szabvanyokat allit fel a gyartok
kozotti atjdrhatdsdg és tgyfeleink heterogén
berendezéseinek harmonizaldsa terén. igy

AZ AUTOMATIZALAS

VILAGSZINTU TELJESKORU

GYARTOJA

BEALLITASI ID

ESZTERGALAS

teremtjik meg a maximalis funkcionalitds
és nyitottsdg kommunikacids alapjat. Ennek
eredményeként az adatok és informdcidk
gyljtése, Osszesitése, elemzése és felhasz-
naldsa révén a teljes mihely folyamatosan
fejlédhet.

Ugyfeleink szamdra a végponttél végpontig
azt is jelenti, hogy mi, mint megoldas szol-
galtatd, a folyamatldnc minden szempontjat
figyelembe vessziik: Ez egyrészt vonatkozik a
géphezvezetd digitdlis Utra, azaza DMG MORI
POWERTOOLS-ra a CAD-re a CAM-re, és a
szerszdmkezelésre is terjedd kindlatara;
valamint a megoldasok értékelésére, a folya-
matok szimulécidjdra a DMG MORI Digital

Twin segitségével, egészen a gép- és vezér-
lésspecifikus NC programoptimalizalasig a
CELOS DYNAMICpost segitségével.

CTS - CENTRAL
TOOL STORAGE
(dobtar vagy
polcos kivitelben)
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Mdsrészt a végponttél végpontig kifejezés
az egész gyarat érint6 valamennyi teriletre,
példdul a koltségszdmitasra, a tervezésre,
a mindségbiztositdsra, a karbantartdsra és
javitasra, valamint a szervizre is vonatkozik.

A Technology Excellence Magazin jelenlegi

szama is sok informaciot kinal e témakrol -
a Digital Twin interju példaul a 86 - 89. oldalon
olvashatd.

DMG MORI
CELL CONTROLLER
LPS 4

GEPSPECIFIKUS

UNIVERZALIS (1 GEP)

SKALAZHATO (1 GEP)

KOMPLEXITAS

A DMG MORI portfdlidja 57 automatizaldsi megoldast tartalmaz 13 termékcsaladban a gépspecifikus, univerzélis és skalazhaté megoldasokhoz, beleértve

a teljes hardvert és szoftvert: a szerszam- és palettacserélével elldtott gépektdl a rugalmas gyartasi celldkon, az automatikus szerszamellatason (CTS),

a vezetd nélkili szallitéjdrmiveken (AGV és AMR] at a rugalmas gyartasi rendszerek, mint az LPP vagy a MATRIS kiilonb6z6 kulcsrakész bévitheté megoldasaig,
amelyeket a DMG MORI CELL CONTROLLER LPS 4 tesz teljessé.

[]6 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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DMG MORI
DIGITALIS IKER

+ 40%-kal gyorsabb felfutdsi
szakasz - végezze el a kont-
raproduktiv tevékenységeket
digitalisan

+ Akar 30 %-os koltségcsokkenés -
kevesebb tesztelés a gépen

+ 100 % Utkozésmentes futds -
teljesen digitalis tesztelés és
optimalizalas

A DMG MORI Digital Twin lehet6vé teszi tigyfeleink szamara, hogy gépeiket és automatizaldsi megoldasaikat rendeltetésszer(ien hasznaljak:
Kivald minGségl alkatrészek gyartdsa, napi 24 éraban, egy dntanulé okoszisztémaban. Ebben a megkodzelitésben a DMG MORI Digital Twin lehetdvé
teszi a gépek és folyamatok nyilt interakcidjat a tokéletes tervezés, vezérlés, szimulacid és elemzés érdekében.

Holisztikus szemszdgbél hogyan

értékeli az iigyfelek digitalis mihelyeinek
felkésziiltségi szintjét?

Dr. Eng. Masahiko Mori: Kiiléndsen a gépkeze-
lés, a rugalmas gyartdrendszerek vezérlése
és a kozvetlen gépi kérnyezet tekintetében
a digitalizalds mar széles korben elterjedt
tgyfeleink kérében is. A DMG MORI techno-
l6giai ciklusok egyszerli mihelyprogramo-
zassal tehermentesitik a kezeléket. A TULIP
No-Code platformjdnak hozzadadott értékét
tgyfeleink is jél fogadjak. A kezelék ezzel
6nalléan, programozasi ismeretek nélkil is
atalakithatjak az ismétlédé feladatokat virtu-
alis miveletekké, amelyek tdmogatjak a dol-
gozékat a mindennapi munkajukban. Uj elem
a gyartds kézbeni mérés a megmunkalasi
folyamat adaptiv optimalizdldsa érdekében.

A DMG MORI a PAYZR segitségével iigyfelei
szdmdra Software-as-a-Service (Saas), mint
példaul TULIP, és Equipment-as-a-Service
(Eaas] szolgaltatdsokat kindl. Hogyan fogad-
jék ezeket a megolddsokat az Ondk tigyfelei.
Christian Thones: Ezen a ponton szeretnék
utalni a 31. oldalon taldlhatd PAYZR-interjura.
Roviden, a PAYZR-rel kapcsolatos elvardsunk
az volt, hogy bévitsiik Ugyfélkoriinket, mely
teljestlt. Az EaaS by PAYZR felhasznaldk
kozel 60%-a elsé alkalommal a DMG MORI
gépére is elbfizetett.

Kulondsen az M1 mardgép a PAYZR izleti
modellel egyltt szadmos kezdd véllalkozast
motivalt a gyartdsba vald belépésre, és
sokak szdmara nyitott meg Uj kapukat. Az Uj
gépkonfigurator is pozitiv benyomast keltett,
hiszen az elmult év soran mar tobb mint 100
konkrét megrendelést generalt, digitalisan.

Roviden fogalmazva, a céljainknak megfe-
lelden haladunk, és a jelenlegi 6t darabos
kinalatbdl idén nyarra 0sszesen hét csucs-
technoldgids esztergald-, maré-, maré-esz-
terga- és eszterga-mard koézpontra fogjuk
béviteni a valasztékot.

Utolsé kérdés: Aggddik amiatt, hogy a gépek,
technoldgidk, automatizalasi megolddsok,
digitalizacid, valamint az innovativ szolgalta-
tasi ajanlatok és uj iizleti modellek sokasdga
talterheli az iigyfeleket?

Dr. Eng. Masahiko Mori: Egyéltaldn nem, mert
a megoldashoz vezetd Ut nem a kinalat sok-
féleségétél figg, hanem mindig az adott fel-
adatbdl alakul ki. A cél tehat meghatédrozza
az utat. Rdadasul minden egyes megoldés
egységesen és onalldan teremt hozzdadott
értéket, de a folyamatlanccal vald értékno-
vel§ kolcsonhatdsaban is integrativ és ska-
ldzhatd. ADMG MORI integrélt portfélidjanak
valamennyi gépe és modulja ezért az Ugyfél
prioritdsai szerint, vagy az adott alkalmazas
alapjan fokozatosan egyéni, atfogé megol-
déssa konfigurdlhatd. Ezzel bezarul az auto-
matizalas, a digitalizacid és a fenntarthatdsag
stratégiai hdrmasa. Ez a folyamatintegracid,
annak teljes valdjaban.

«
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VILAGPREMIER - DMU 40

2023-AS DMU 40

ViLAG " BE| EPG SZINTU 5-TENGELYES
SZIMULTAN MEGMUNKALAS

<5,1m?
ALAP-

TERULET

J

1
u

i ;

FOKUSZBAN
+ Uthosszok X/Y/Z: 550/450/420 mm

+ Kivalé merevség az egy darabbdl allo
ontott gépagynak kdszonhetden

+ Magas dinamika akar 30 m/perc
sebességli gyorsmozgassal

+ Beépitett 5-tengelyes szimultan asztal
nagy elforduldsi szoggel (-35°/+110°)
és 300 kg-os maximalis teherbirdssal

+ Nagy pontossag az X- és Y-tengely
kozvetlen meghajtdsanak
kdszonhetGen

+ <5,1m? alapteriilet (forgacskihordé
nélkil): Az egyik legkompaktabb
5-tengelyes univerzalis mardgép
a piacon

08 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

' 1.990 )
mm [szalll’ta’si szélesség]

Univerzalis, kis helyigényd
és nagy teljesitményu:
Tokeletes belépo az
5-tengelyes szimultan
megmunkalasba.

Fabian Suckert
Ugyvezeté igazgatd
DECKEL MAHO Seebach

2.500 mm




2398mm

1S
Munkadarab méretek: £ 300kg E
3 3
2500 mm
DMU 40 DMU 40 PLUS
Kiegészités az alapgéphez //
DMU 40 Plus

+ 12.000 ford/perc direkt féorsé  + 15.000 ford./perc fordulat-

+ 24 féréhelyes szerszamtar szamu inlineMASTER f6orsé
(bedllitasi tdmogatds nélkil) 36 hdnapos garancidval

+ Forgdcstélca hitéfolyadék- + Szerszamtar 30 féréhelyes
tartallyal 1251 SK40 (tdmogatassal

+ Alapterilet <5,1m? + Abszolut mérérendszerek
(forgacskihordd nélkil) a MAGNESCALE-tél

+ CELOS SIEMENS vezérlével + Az 6sszes f6 komponens
passziv hiitése

VILAGPREMIER DMU 40 - A 3. GENENRACIOS
DMU 50 KISTESTVERE 3 ALAPGEPBEN

<5,1m?
alapterilet

DMU 40 PRO

Kiegészités a DMU 40 Plus-hoz

+ 20.000 ford./perc
fordulatszamu
speedMASTER f6orsé
36 hénapos garancidval

+ Az Gsszes f6 komponens
aktiv hiitése

422mm

VILAGPREMIER - DMU 40

500 mm

300kg

<6,5m?
alapteriilet

2600mm

3. GENERACIOS DMU 50

+ speedMASTER fGorsdk akar
20.000fordulat/perc fordulatszammal
vagy 200 Nm nyomatékkal,

36 hénap garancidval

+ Szerszamtdr akdr 120 szerszamhellyel

+ Abszolit mérérendszerek és az 9sszes
f6 alkatrész aktiv hiitése

+ Alapterilet 6,5m?

(forgacskihordd nélkil)

OPCIONALISAN

CELOS HEIDENHAIN-nel, CELOS HEIDENHAIN-nel,
BT 40| CAT 40 orsé, forgacskezeld ors6é HSK-A63| BT 40| CAT 40,
csomag, forgacskotroval egyitt szerszamtarolé 60 tarhellyel, forgacs-

kezelé csomagok, beleértve a belsd
htéfolyadék-ellatast 80 bar-ig.

CELOS HEIDENHAIN-nel,

orsé HSK-A63| BT 40| CAT 40,
szerszamtarolé 60 tarhellyel, forgacs-
kezel6 csomagok, beleértve a belsd
htéfolyadék-ellatast 80 bar-ig.

Egyedi specialis opcidk a teljes technolégiai
integracidig (kulcsrakész megoldasok)
Nagyobb teljesitmény és dinamika a 25 %-kal
megnévelt gyorsmeneti sebességnek kdszon-
hetden (42 m/perc)

AUTOMATIZALAS

Automatizalasi interfész PH 150 vagy
Robo2Go Millinghez

Automatizalasi interfész PH 150 vagy
Robo2Go Millinghez

A szabvanyos automatizalasbal,

pl. Robo2Go Milling vagy PH Cell, a teljesen
automatizalt gyartocellakig, munkadarab-
és palettakezeléssel.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE UQ
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A DMU 40 egy igazi helytakarékos csoda. A kevesebb mint 5,1m? alapteriiletl és 2m-nél kisebb szélességl gépen legfeljebb
9500x445mm-es és 300 kg-os munkadarabok helyezheték el. A DMU 40 PRO-t a Voigt Systemtechniknal automatikus oldalajtéval
szerelték fel, hogy a késbbbiekben készen alljon az 6nallé mikodésre.

5-TENGELYES MEGMUNKALAS
MIKRONOS PONTOSSAGIG

A thiiringiai GroBbreitenbachbdl szarmazé
Voigt Systemtechnik GmbH-t 1990-ben,
roviddel az ujraegyesités utan alapitottak
a testvérek, Jens és Eckhard Voigt. Ezzel
egy csaladi hagyomanyt folytattak, ame-
lyet dédapjuk kezdett el a 19. szazad végén.
Az Ujraalapitast kovetéen a szolgaltatasi
kor gyorsan kiboviilt az ipari alkatrész-
gyartassal és Osszeszereléssel. Jelenleg
mintegy 140 szakember dolgozik a telephe-
lyen. Osszetett és preciz munkadarabokat,
valamint teljes szerelvényeket gyartanak
szamos agazat szamara, tobbek kozott az
orvostudomany, az analitika, az optikai ipar
és az elektrotechnika szamara. Az iizemek
mintegy 40 gépet foglalnak magukban, ame-
lyek kozil 15 a DMG MORI-tol szarmazik,
és amelyek koziil néhany automatizalt is.
A legujabb bovités egy DMU 40-es gép, ame-
lyet a Voigt Systemtechnik béta teszteloként
probalt ki.
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Rugalmas alkatrészgyartas

a legkiilonfélébb ipari alkalmazasokhoz
Jens Voigt Ugyvezeté igazgatd tudja, hogy
tapasztalt mérndkei és a véllalat szerszdmgé-
peinek sokoldalisaga a Voigt Systemtechnik
tartds sikerének alapja: Az alkatrészgyartas
kilonosen megkoveteli, hogy rugalmasan
reagaljunk a kilonb6z6 munkadarabokra és
tételméretekre”. Az akar 3.000 darabos szé-
ridk éppugy szerepelnek a napi menetrend-
ben, mint a kdzepes méret( sorozatgyartasok.

A szaktuddsunkat sajat termékek kifejleszté-

sére is felhasznaltuk, tébbek kozott egy adap-
tiv sugaras tisztitot, amely rendkiviil hatéko-
nyan tisztitja a tartalyok belsejét, valamint egy
slritett levegdvel vezérelt, érzékeny termé-
kekhez vald megfogét”™ - mondja Jens Voigt,
aki elégedett az innovativ fejlesztésekkel.

5-tengelyes megmunkalas a DMG MORI-val
Az Osszetett alkatrészek jellemz8ek a vevdi
megrendelésekre. Ezek megmunkaldsdhoz
modern gyartdsi megoldasokra van szik-
ség, idedlis esetben 5-tengelyes gépekre,

amelyeket a Voigt Systemtechnik mar évek
6ta a DMG MORI-tdl vasarol. Az 5-tenge-
lyes megmunkalékdzpontok a legkilonbo-
z6bb méretekben mar régéta helyet kaptak
a gyartasban, tobbek kozott egy DMU 50 eVo
linedris, két DMU 50, egy DMU 70, egy DMU

DMU 40 TERE-
PEN TESZTELVE:
MUNKADARABOK
? 900 x 445 mm-ig

KEVESEBB
MINT 5,1 m?
ALAPTERULETEN

100 és egy sor DMC gép. Ezen kivil vannak
még mas megmunkalokdzpontok is - példaul
egy NLX 2000.



Az 5-tengelyes technoldgidnak tulajdonitott
fontossédg és a DMG MORI-val régéta fenn-
alld jo kapcsolat most egy béta teszt alatt
alld szerszamgép telepitéséhez vezetett.
Az Uj DMU 40-es szerszamgépet 2022-ben
helyezték Uzembe. A szerszamgépgyartd a
kompakt univerzalis gépet Ugy tervezte, hogy a
3. generaciés DMU 50-en alapuld 5-tengelyes
szimultdn megmunkaldst megismertesse az
Ugyfeleket. A DMU 50-nél is kompaktabb
és mindossze két méteres gépszélességgel
rendelkez6 DMU 40 550x450x420mm-es
mozgastartomanyt kinal. Alkatrészek 5-ten-
gelyes szimultan megmunkaldsat biztositja
2500x 445mm-ig és max. 300kg-ig. Az olyan
kivalé minGségl alkatrészek, mint a monolit,
ontottvasbol készilt gépadgy, a geometriailag
optimalizalt Y- és Z-tengely( csiszévezetékek,
valamint a DMG MORI speedMASTER orsé
biztositjdk az Gsszetett alkatrészek pontos
megmunkalasat.

5-tengelyes preciziéos megmunkalas
5pm-es tlirésen beliil

A telepitett gépet kifejezetten aluminium és
rozsdamentes acél megmunkaldséra tervez-
ték, igy tokéletesen megfelel a gyartdsunk-
nak” - magyardzza Michael Weyrauch, a
Voigt Systemtechniknal a DMU 40-es gépet
érint6 projektért felelds folyamatmenedzser. A
20.000 fordulat/perc névleges fordulatszamu
speedMASTER orsét valasztottdk erre a célra.
.Mdar més megmunkalékézpontokban is bizo-
nyitotta, hogy nagyon megbizhaté. Komplex

A DMU 40 hatarozottan

bizonyitott a tobbmdiszakos

lizemdinkben. Stabilitasa
€s pontossaga réven
5um-es pontossagot
tudunk elérni.

munkadarabok produktiv és pontos megmun-
kaladsdhoz egyarant hasznaljuk, és optimalis
korilmények kozott akar Spm-es pontossa-
got is elérhetlink vele. A gépet jelenleg két
miszakos Uzemben mdkodtetjik. Megfeleld
automatizaldssal azonban nagy megbizhatd-
sdga és méretstabilitdsa alkalmassa tenné a
gépet az éjszakai mlszakokban térténd, gép-
kezel6 nélkili gyartdsra is. Természetesen
ehhez a gyartandd alkatrészeknek is meg-
feleldnek kell lennitk” - teszi hozza Michael
Weyrauch.

Automatizalt sorozatgyartas kis
alkatrészekhez

Jens Voigt szerint a Voigt Systemtechnik mar
most is megndvelt termelékenységet ér el
az automatizalt megmunkaldkozpontokkal,
tobbek kozott a gépkezeld nélkili éjszakai
miszakok soranis:, 2016 6ta harom MILLTAP
700-at és egy DMP 70-et hasznédlunk a kozép-
és nagyszérias gyartdshoz - mindegyiket a
WH 3 Cell munkadarab-kezelé rendszerrel.”
A Voigt Systemtechnik fontosnak tartja az
automatizalt gyartdst a termelési teljesit-
mény jovébeni novelése szempontjdbdl: Ha
az alkatrészvélaszték megfelelé a géphez,
akkor folytatjuk az automatizélasi folyama-
tot. Mar meg is rendeltiink egy DMP 70-et
WH 3 Cellaval.”

DMU 40 és Robo2Go Milling
AVoigt Systemtechnik a kisebb tételek eseté-
ben is az automatizalas felé halad. Kovetkezd

Jens Voigt
Ugyvezeté igazgato
Voigt Systemtechnik GmbH

ESETTANULMANY - VOIGT SYSTEMTECHNIK GMBH

épésként a DMG MORI egy Ujabb DMU 40-et
fog telepiteni, ezuttal Robo2Go Milling-gel.

.Ez a kénnyen kezelhetd robotizalt automa-

tizaldsi rendszer egy rugalmas kiosztassal
rendelkez6 munkadarab-taroléval rendelke-
zik, amely lehet6vé teszi szamunkra, hogy az
alkatrészeinkhez igazitsuk azt.” A Robo2Go
Milling teherbirdsa a tipustél fiiggéen
25 vagy 35Kg.

VOIGT SYSTEMTECHNIK
TENYEK

+ 1990-ben alapitottak
GrofBbreitenbachban

+ 140 f6s szakképzett munkaerd

+ Osszetett, nagy pontosségu
alkatrészek és szerelvények
gyartdsa tébbek kozott
az orvosi, analitikai és optikai
ipar szamara.

VOIGL

technical parts and companents

Voigt Systemtechnik GmbH
Ilmenauer Strafle 4

98701 GroBbreitenbach
Németorszag
www.voigt-systemtechnik.de

-

A Voigt Systemtechnik nagy
pontossagl munkadarabokat

és szerelvényeket gyart a DMU 40
szerszamgépen, elsGsorban
aluminiumbdl és rozsdamentes
acélbol. Ezeket tébbek kozott

az orvosi, az analitikai és az optikai
iparban hasznaljak.
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2023-AS
VILAG-
PREMIER

VILAGPREMIER - DMU 65/75 monoBLOCK 2" GENERATION

E\

|
A MINDE- (-
NESUNK!

A monoBLOCK-SOROZAT
MINDIG MEGFELELONEK
BIZONYUL

efl

4um

POZICIONALASI

PONTOSSAG

+ 4um pozicionaldsi pontossag é: ':1
nagyobb volumetrikus pontossag a kézvetleniil
hajtott golydsorsoknak kdszénhet6en

+ Konnyl hozzaférés a munkatérhez -
onalléan és automatizaltan is!

+ Nagy merevség az ontvénybdl készilt monoBLOCK-nak
és a holisztikus hitési koncepcidnak kdszonhetden

+ 5 az 1-ben technologiai integracio: Maras, esztergalas,
koszorilés, fogazas és mérés

+ Alapfelszereléskeént elokészités az automatizalashoz,
idedlis utélagos felszereléshez

+ CELOS SIEMENS vagy HEIDENHAIN rendszerrel

]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

2. GENERACIOS

DMU 65/75 monoBLOCK
AZ OSZTALYELSO

Kis helyigényii!

Munkadarab max. mérete:

2840 x500 mm, max. tomege 1.000 kg,
mindez 8 m? helyigény mellett




VILAGPREMIER - DMU 65/75 monoBLOCK 2" GENERATION

AUTOMATIZALAS

Novelje a munkadrak szamat
konnyen hasznalhatd automatizalasi
megoldasokkal.

Cell
\ i 300

A tobb mint 6.000
leszallitott geppel a
monoBLOCK sorozat
az eqyik legsikeresebb
a szerszamgepiparban.

Cornelius Nof3
Ugyvezeté igazgato
DECKEL MAHO Pfronten GmbH

NAGY PONTOSSAG

+ 4pm pozicionalasi
pontossag és 30 %-kal
nagyobb volumetrikus
pontossag.

Kozvetlen meghajtasu
golyésorscék az X/Y
tengelyeken

Optimalizalt meghajtas
a forgd tengelyeken
(A-/C-tengely) a nagy
pontossag és a csendes
mikodés érdekében

HOSTABILITAS

+ A gép féorsdjanak
optimalizalt termoszim-
metrikus hitése 20 %-kal
noveli a hémérsékleti
stabilitast

Nagy teljesitményd,
SkW-os h(it6egység
alapfelszereltségként,
kozvetlenil a gépbe
integralva

hozzéféréssel, elolrél.

A |
% =
e PH Cell 300: Palettakezelés,
. a munkaterdlethez vald korlatlan

TERMELEKENYSEG

+ Technoldgiai integracid
marassal, esztergaldssal,
koszoriléssel, fogazdssal
és méréssel egy gépben

Helytakarékos tar akar
240 szerszam szdmara

Beallitds a megmunkalas
soran

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE ]3
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ESETTANULMNY ~ROCFERTIGUNG24 GMBH

HIGH-TECH GEPEK
A TOKELETES |
KONNYUFEM FELNIKERT

Nagy szildrdsaguk miatt
a kovacsolt keréktarcsak nagyon
konnyen gyarthatok.

A freudenstadti ROC Fertigung24 GmbH
2016-ban inditotta el a kivald mindségd,
egyedi kialakitasu kovacsolt felnik gyarta-
sat. Az autdgyartok, és tuningcégek a 28 fos
csapat altal készitett termékekkel értékesi-
tik jarmiveiket. A keréktarcsak gyartasaba
- a gyartastol a befejezésig - a részletekre
vald odafigyelés és a szakmai hozzaértés
egyarant szerepet jatszik. A nagy kereslet
kielégitése érdekében a ROC folyamatosan
bovitette mind a gyar teriiletét - hiszen
minden egy garazsban kezdédott -, mind
a gyartasi kapacitasat. Nem sokkal a val-
lalat alapitasa utan a maras tekintetében
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a DMU monoBLOCK sorozatbdl szarmazé
5-tengelyes szimultdn megmunkaldkoz-
pontok mellett dontéttek. Ma mar 14 van a
mihelyben, amelyeket 3 miiszakos lizemben
éjjel-nappal teljes kapacitassal hasznalnak.
A ROC béta teszteld ligyfélként 2022-ben 6t
2. generaciés DMU 75 monoBLOCK gépet
tesztelt.

Sulyoptimalizalt cstcskategorias
konny(ifém keréktarcsak - a sportautoktol
az elektromos jarmiivekig

A sportautdk, luxus szedanok és SUV-k sze-
met gyonydrkdodtetéek - kilondsen akkor, ha

a feltGnd konnyGfém felnik is a jarm{ részét
képezik. A ROC egyedi felnik fejlesztésével
és gyartasaval foglalkozik. A minGség a leg-
fontosabb. Tobias Haug, a ROC Fertigung24
alapitéja és tulajdonosa ezzel kapcsolatban
elmondta: .Kizérdlag kovacsolt aluminiu-
mot hasznalunk, amely kénnyd, és az ontott
kerekekhez képest sokkal ergsebb.” A kis suly
egyre nagyobb jelentéséggel bir. . Az elektro-
mos jarmivek nehezek, ugyanakkor nagyon
hatékonyaknak kell lennitik. fgy minden kilog-
ramm szamit, a kerekek esetében is”.
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Hatalmas rugalmassaga, csucsteljesitménye
és pontossaga a monoBLOCK-ot idedlis
géppé teszi szamunkra. Ez eqy igazi
mindenes. Mindig megfelel a céljainknak!

Lukas Betz, miiszaki vezetd

Tobias Haug, alapitd és tulajdonos
Mario Schurr, kereskedelmi vezetd
ROC Fertigung24 GmbH
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Az aerodinamikara és igy a légellendllési
egyltthatéra gyakorolt hatds is lényeges.
.Sok jarmivet még a fejlesztési fazisban a
gyartasunkbal prototipusokkal
szerellink fel, és szélcsatorndban teszteljik”
- mondja Tobias Haug a ROC fejlesztési part-
nerként betoltott szerepérol.

szarmazd

14 mongBLOCK
GEP 3-MUSZAKOS
UZEMBEN

A ROC egy piaci rést szolgal ki termékeivel,
amelyek a fejlesztési célu prototipusoktél
és a kiallitdsokra szant bemutatémotorok-
tol kezdve a jol ismert jarmdtuningoldknak
szant termékek széles skaldjan at egészen
az utangyartott termékekig terjednek. ., A Pro-
Line Wheels markanév alatt sajat kovacsolt
keréktarcsakat forgalmazunk” - teszi hozza
Mario Schurr, a ROC Fertigung24 és a Pro-
Line Wheels kereskedelmivezetdje. A gyartas
nem lépi tul a kis tételeket. ,A nagy kereslet
rendkivil rugalmas és ugyanakkor hatékony
gyartast igényel” - magyardzza Lukas Betz,
a véllalat miszaki vezetgje.

Rugalmas és termelékeny gyartas

a DMU monoBLOCK
megmunkalokozpontokkal

A DMU monoBLOCK sorozat 5-tengelyes szi-
multdn megmunkaldkdzpontjai mindig is a
rugalmassagot és a teljesitményt 6tvozték. A
DMG MORI mér tébb mint 6.000 darabot tele-
pitett ezekbdl az tgyfeleknél, koztik a ROC-
nal. ,Olyan gépekre van szlikségiink, amelyek
egyrészt nagy megmunkalasi teljesitményt

A ROC 14 monoBLOCK gépen, koztiik 5
db. 2. generdciés monoBLOCK kdzponton
gyart sdlyoptimalizalt, csticskategérias
konny(ifém keréktarcsakat sportkocsikhoz
és elektromos jarm(vekhez.
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nydjtanak, masrészt képesek filigran szer-
kezetek mardsdra és gravirozdsara” - igy
jellemzi Lukas Betz a CNC-technoldgia-
val szemben tdmasztott kovetelményeket.
Emellett a bonyolult geometridk is elétérbe
kerilnek. ,Az els6 DMU 75 monoBLOCK-kal
szerzett pozitiv tapasztalatok utdn meg vol-
tunk gy6zdédve arrél, hogy a gép tékéletesen
megfelel a megmunkalasi igényeinknek.”

2. generaciés DMU 75 monoBLOCK:

Még jobb megmunkalasi mingség,

és tokéletes a folyamatos miikodéshez
AROC fokozatosan bdvitette gépkapacitasat 9
DMU monoBLOCK modellel, amelyeket teljes
mértékben kihasznal. A megmunkalékozpon-
tok meghizhaté folyamatos mkdodése miatt
a vallalat idealis felhaszndldnak bizonyult az
Uj generdcids gépek bétateszteléséhez. A
DMG MORI nem kevesebb, mint 6t DMU 75
monoBLOCK 2. generacids kdzpontot telepi-
tett a ROC-ndl 2022-ben, amelyeket a hiva-
talos piaci bevezetés el6tt alaposan tesztelni
kellett. Az Uj technoldgia f6 fejlesztései kozé
tartoznak a kdzvetlenll meghajtott golyésor-
sok, az NC billené korasztal ferdefogazasu

kerekei és a 20%-kal nagyobb héstabilitas
- olyan jellemzdk, amelyek javitjdk a felileti
mindséget és hosszu tavon nagy pontossagot
biztositanak.

speedMASTER f6orsdk akar
20.000ford./perc fordulatszammal

és 130 Nm nyomatékkal

A 2. generdciés DMU 75 monoBLOCK alapki-
vitelben 20.000 fordulat/perces és 130 Nm-es
speedMASTER orséval van felszerelve. .Ez a
tokéletes egyensuly a sebesség és a nyoma-
ték kozott” - mondja Lukas Betz a kovécsolt
felnik koltséghatékony megmunkaldsa kap-
csan. A szerszamtéroléban 60 szerszamnak
van hely, ami béven elegendé a ROC meg-
munkalasi igényeinek kielégitésére. Ujdon-
sdg az ergonomikus hozzaférés. Egy toldajtd
biztositja, hogy az Uj generacié gépei keve-
sebb helyet igényelnek, és ezért kdzelebb
helyezhet6k egymashoz. A 2. generécids
DMU 75 monoBLOCK legnagyobb vizualis
Ujitdsa a lopakodd kialakitas. A fllke tartés
fémlemezbdl készilt, a lapos - és igy szerviz-
barat - panelek pedig jo ralatast biztositanak
a munkatertletre.



ESETTANULMANY - ROC FERTIGUNG24 GMBH

1. + 2. Béta teszteld ligyfélként a ROC 6t darab 2. generaciés DMU 75 monoBLOCK kdzpontot tesztelt. Jelenleg 6sszesen 14 monoBLOCK gép tizemel naluk.
3. A 20.000 fordulat/perc és 130 Nm teljesitmény(i speedMASTER orsdnak készonhetéen a ROC a DMU 75 monoBLOCK-on a nagy megmunkaldsi teljesitmény
mellett a preciz szerkezetek marasara is képes. 4. Az 0j kovacsolt felnik gyartasaval a ROC az autdgyartok fejlesztési partnere is.

Teljeskor( tAmogatas a DMG MORI

Finance és DMG MORI Service részérdl

A DMG MORI  megmunkalékdzpontjaiban
a ROC optimalis megoldast és megbizhatd
partnert taldlt a gyartastechnoldgia min-
den teriletén. .Mindenekel6tt a DMG MORI
Finance egyszer( lizingajanlata megkdnnyi-
tette az ismételt beruhdzasokat” - emlékszik
vissza Tobias Haug. Ez lehet6vé tette az ROC
szamara, hogy a novekvl keresletnek meg-
feleléen folyamatosan béviljon. Mivel a meg-
munkaldkdzpontok éjjel-nappal lzemelnek,
a vallalat a gyors szervizre is tdmaszkodik.
Lukas Betz elégedett: ,Ha a meghibasoda-
sok nem oldhaték meg a forrédréton vagy
a DMG MORI és a DMG MORI NETservice
segitségével, akkor a leonbergi szerviz kozel-
sége elényds szamunkra.”

Novekedés a DMG MORI-val

A DMG MORI-val valé j6 egylttmikddésnek
koszonhet6en a ROC maéris tovabbi beru-
hdzasokat tervez. A meglévé gyar teriletét
azonban elGszér 2.100m? -re kell bdviteni.
Tobias Haug kijelenti: ,Sziikségiink lesz a
nagyobb teriiletre, hogy a DMG MORI tovabbi
megmunkaldkozpontjaival tdmogathassuk a
novekedésiinket.”

«

ROC FERTIGUNG24 TENYEK

+ 2016-ban alapitottak
Freudenstadtban

+ 28 f6s garda

+ Kivalé mindségl kovacsolt
keréktarcsék tervezése
és gyartdsa autégyartok, és
tuningmhelyek szdmara.

|
i

ROC Fertigung24 GmbH
Im Sulzhau 4

72250 Freudenstadt, Németorszag 5
www.fertigung24.com
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VILAGPREMIER - DMF 30011

2023-AS EDDIG NEM ISMERT RUGALMASSAG,

ey A7 JJ DMF 300111

2 AZ 1-BEN: AZ INGAUZEM( oM 300! 1
MEGMUNKALAS LEHETGVE
TESZI A GYARTAS KOZBENI
GEPKISZOLGALAST

+ Konnyen felszerelhet6
valaszfal két munkaterulet
kialakitasahoz

+ Optimalis a robotos
automatizalashoz

NAGY MUNKATER MAXIMALIS STABILITAS

NAGY ES HOSSZU

mozgdstartomany (X/Y/Z): az egy darabbdl 4lld ontéttvas TAVU TERMIKUS PONTOSSAG
.000 1.10 1.050 2pd k é X-t L

3 mm/1.100mm/ 5, r’nm lgﬂepagynla- esﬂaz . "enge }/en a gépszerkezet kiterjedt
+ 2 az 1-ben: megmunkalas lév 3 linearis gordilévezetéknek

. . . . hitésének kdszonhetben
2 figgetlen munkaterdleten kdszonhetden

|NN’0VAT|'V o MODULARIS FELEPITES
SZERSZAMCSERELO speedMASTER és powerMASTER

, iy orsokkal és rugalmas asztali
duplakaros szerszamcserélé . . o
koncepcidval, amely minden igényt

NAGY MARASI TELJESITMENY

a nagy teljesitményd -
orsdknak és a HSK-A100

a munkaterileten kivil befogdnak készonhetéen

kielégit ebben a géposztalyban

Még rugalmasabb, még FOLYTATODO
nagyobb teljesitmeny: SIKERTORTENET
Uj mozgdoszlop-kialakitas

es maximalis
orsoteljesitmeny

a HSK-AT100 befogoval,
az eddig elérhetetlen

A
Y-tengely

UJDONSAG: DMF 300|111 | DMF 400111
Vilagpremier az
EMO 2023-on

DMF 200|8 DMF 30018

teljesitmeny erdekeben. e 2 8
> > >
Fabian Suckert E E E
Ugyvezeté igazgato | | -
DECKEL MAHO Seebach X-tengely 2.000 4.000 g
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' | SZABADALMAZTATOTT
SZERSZAMCSERELOQ
duplakaros kivitel
a munkateriileten
kivil

3 linearis gordiilévezeték
az X-tengelyen a maximalis
stabilitasért

o

VILAGPREMIER - DMF 300 11

MODULARIS RENDSZER
A MAXIMALIS
RUGALMASSAGERT

+

Kiterjedt modularis rendszer a maximalis
rugalmassag és a gép kiilonbozé
ipardgakban valé hasznalathatésdganak
érdekében.

Maximalis rugalmassag a munkadarabok
5-tengelyes megmunkalasahoz
#1.400x1.000mm/1.200 kg-ig (C-tengely),
valamint a munkadarabok tébboldalu
megmunkaldsahoz akar 3.000 mm
hosszUsagig az A-tengelyen.

Akar fix asztallal, akar egy

vagy két integralt korasztallal, akar

800 fordulat/perces billené mard,

vagy esztergaasztallal és A-/C-tengellyel
felszerelve: A DMF szamtalan

megoldast kinal minden alkalmazéshoz

Atfogé orséportfélio
15.000 fordulat/perc speedMASTER (111Nm),
nagy nyomatéku 15.000 fordulat/perc
speedMASTER (200Nm)",
20.000fordulat/perc speedMASTER
(130NmJ", 12.000 fordulat/perc
powerMASTER (288 Nm)".
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ESETTANULMANY - JONAS & REDMANN AUTOMATIONSTECHNIK GMBH

CELGEPEK

AZ E-MOBILITAS ES

A FOTOVOLTAIKUS,
CELLAK GYARTASAHOZ

A Jonas & Redmann Automationstech-
nik GmbH-t 1989-ben alapitottak Berlin-
ben, mint a specialis gépgyartas teriiletén
miikodé szolgaltatét. A projektek mind a
napelemipar, az orvosi dgazat, a jarmdgyar-
tas és az akkumulatorgyartas termelésének
automatizalasara vonatkoznak. A 450 alkal-
mazottat foglalkoztato Jonas & Redmann a
termékkoncepciotél a tervezésen és gyar-
tason at a szervizig elkotelezett partnere
ligyfeleinek. Annak érdekében, hogy gyor-
san és rugalmasan tudjon reagalni, a valla-
lat sajat megmunkalo részleget hozott létre,
amely nyolc DMG MORI szerszamgépet
tartalmaz. A Jonas & Redmann 1994 6ta
dolgozik ennek a szerszamgépgyartonak
a termékeivel. A legujabb modellt, a DMF
200] 8-at hosszu profilok, lemezek és tarté-
szerkezetek nagy pontossagi megmunkala-
sahoz szerezték be.

5 .._.-.!.Li'-‘ .

Egyedi automatizalasi megoldasok az
e-mobilitas és az orvosi 4gazat szamara

Az automatizalt gyartas a legbiztosabb mddja
annak, hogy a globalis piacon termelékenyek
és versenyképesek maradjanak. Az ilyen
megoldasok rendkiviil 9sszetettek, kiilondsen
a csucstechnolégidval foglalkozé ipardgak-
ban” - magyardzza Frank Polak, a Jonas &
Redmann kommunikacids felelése. Az lgy-
feleink altal gyartott termékek kovetelménye-
it6l fliggéen egyedi megolddsokat terveziink,
amelyek az egyszer(i rogzit6elemektél kezdve
az Osszetett kezelS- és 0sszeszerel6rendsze-
reken &t a teljesen automatizalt gyartdsorokig
terjednek”. A Jonas & Redmann a legidGigé-
nyesebb projekteket is képes egy éven belil
megvaldsitani. Az alapitds éveiben a foto-
voltaika hatalmas fellendiilése alakitotta a
mindennapi Uzletmenetet.

A DMF 20018 hosszU, nagy pontossagu profilos alkatrészek gyartdsara szolgal.

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

TERMELESI KIVALOSAG
A ZOLD TECHNOLOGIAKHOZ

+ Automatizalt kezelési megoldasok
a napelemek gyartdsahoz hasznalt
kristalyos sziliciumszeletekhez

+ Gyartdberendezések az e-mobilitas
energiatarold rendszereihez,
pl. akkumulatorcelldk gyartasdhoz
vagy akkumulatormodulok
Osszeszereléséhez.




ESETTANULMANY - JONAS & REDMANN AUTOMATIONSTECHNIK GMBH

A DMF koncepcidja hosszu tavon
optimalizalta forgacsolasunkat. A kialakitas
még a munkatertleten tulnydlo, tul
hosszu munkadarabok megmunkalasat
Is lehetove teszi szamunkra.

Frank Polak (balra), a kommunikacidért feleldés munkatérs
Yilmaz Gztiirk (jobbra), a mechanikai gyartasért felelds vezetd
Jonas & Redmann Automationstechnik GmbH

DNVIG MORI -

A DMF 0j mozgéoszlopos koncepcidja lehetdvé teszi a munkaterileten tdlnyuld, hosszd munkadarabok megmunkalasat.
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ESETTANULMANY - JONAS & REDMANN AUTOMATIONSTECHNIK GMBH

DMF 20018

Az UJ
M0ZG0O0SZLOPOS
SOROZAT

FOKUSZBAN

+ Maximalis merevség
koszénhetben a 3 linearis
gordilévezetéknek az X-tengelyen

+ Meghbizhatdé marasi teljesitmény
a kovetkezetes tulnyulasoknak
kdszénhetben

+ Kitling felliletmindség
és pontossag a kozvetlen Y- és
Z-hajtasnak és az integralt
hiitésnek koszonhetben

+ Magas rugalmassag
megmunkalas kézben
a + 120°-ban elforduld B-tengelyes
mardfejnek koszénhetben

+ Nagy munkatér: [6ketek:
X=2.000/Y=800/Z=850mm

+ Szabadalmaztatott és innovativ
szerszamcsere, gyors,
tkozésmentes és meghizhatg,

a munkaasztal mogott

Vide6 a DMF 2001 8-rdl:
youtu.be/If8jUP8TjWo&t
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DMF 20018

Frank Polak szerint a napelemek gyartasa
a vallalat egyik f6 tevékenységi terilete az
orvosi dgazat, az autdipar és az energiatarold
rendszerek gyartdsa mellett: ,Az e-mobilitds
erGteljes novekedése azt eredményezte, hogy
ez utdbbi két teriilet egyre inkabb atfedés-
ben van egymassal.” A Jonas & Redmann a
nagy gyartok kozvetlen beszallitéjaként mar
nagyon korai szakaszban részt vesz az Uj fej-
lesztési projektekben.

Gyors reakcidid6, a hazon beliili
megmunkalas révén

A Jonas & Redmann az automatizalt rend-
szerek alkatrészeinek nagy részét beszalli-
toktol szerzi be. Ezeket a berlini kézpontban
szerelik 0ssze. Itt torténik a végsd atvétel is.
Avéllalat emellett sajat megmunkald tizemet
hozott létre. ,Ez lehet6vé teszi szdmunkra a
kapacitashidnyok ellensulyozasat és a siirgds
megrendelések feldolgozasat” - magyarazza
Yilmaz Oztiirk, a mechanikai gyartas vezetdje.
A DMG MORI szerszamgépek mar évek 6ta
megbizhatéan mikddnek itt, esztergaldsban
és marasban egyarant, tobbek kozott 5-ten-
gelyes DMU 50-esek és egy NL 2000-es
szerszamgép.

DMF 200 | 8: Maximalis és allandé
merevség kdszonhetden a 3 lineéris
gordiilévezetéknek az X-tengelyen

2021-ben a profilmegmunkalas teriletén
tovabbi kapacitasra volt szitkség. Nagy mun-
kateriletre volt sziikség a sokszor hosszu
munkadarabokhoz. A DMG MORI termékpa-
lettdjdn a DMF 20018 - az akkoriban Ujdon-
sagnak szamité modell - volt a megfeleld. Az
X-tengelyen lév6 3 vezetéknek kdszonhetden
az Uj DMF kdzpont nagy teljesitmény(, nagy
pontossdgl megmunkaldst tesz lehetdvé. Ez
a teljes megmunkalasi térben egyenletes” -

Szabadalmaztatott és innovativ szerszamcsere,
gyors, Utkdzésmentes és megbizhatd,
a munkaasztal mogott

értékeli a gép koncepciéjat Yilmaz Oztiirk.
A 15.000 fordulat/perc fordulatszamot elérg
speedMASTER orsdval a Jonas & Redman
aluminiumot, acélt, rozsdamentes acélt és

INNOVAT IV
SZERSZAMCSERE
A MUNKATEREN

KivOL

mUanyagokat is megmunkal. A DMF 20018
kiemelkedd merevségének egyik oka a
monolit gépagy, a 3 linearis gordiulévezeték
az X-tengelyen és a mar emlitett kovetkezetes
tulnyulds az Y-tengelyen. A hiitési médszerek
széles skaldja biztositja a magas, hosszu tavu
termikus pontossagot is.



https://youtu.be/If8jUP8TjWo&t

ESETTANULMANY - JONAS & REDMANN AUTOMATIONSTECHNIK GMBH

Atermelésben adddd sz(ik keresztmetszetek lekiizdése és a siirgés megrendelések hatékony teljesitése érdekében a Jonas & Redman
a sajat gyartéképességére tamaszkodik. Tobbek kézétt egy NL 2000, tobb DMU 50 és egy Uj DMF 200 8 gépet hasznalnak.

Hosszi munkadarabok biztonsagos
megmunkalasa

A DMG MORI mozgd oszlopos koncepcidja-
nak egyik cstcspontja a munkaasztal mogotti
innovativ és egyedilallé szerszamcseréld.
Yilmaz Oztiirk hozzateszi: .Ez lehetdvé teszi,
hogy az Utkdzés veszélye nélkil hasznaljuk
a teljes befogasi feliiletet egész keretekhez.”
A DMF 20018 a munkaterileten kivil elhe-
lyezked6 vezetékeinek kdszdnhetden a folya-
mat biztonsdgat is garantalja. A kopas igy
minimalisra csékken.” A Machine Protection
Control [MPC 2.0) technoldgiai ciklus a DMF
20018 tulajdonsagait a nagyfokd folyamat-
biztonsaggal teszi teljessé. Az oldalpanelen
keresztil a hosszU alkatrészek betoltésére
szolgdld nyilds extranak szamit: ,Ha kinyit-
juk, akkor a 2.300 mm-es asztalnal hosszabb
alkatrészeket is rogziteni tudjuk.”

DMF - hosszu tavu
forgacslevalasztas-optimalizalas

A Jonas & Redman két évvel ezelétt egy Uj
nagyobb épiiletbe koltozott, amelyben a
tervezést6l a gyartadson &t a szerelésig min-
den folyamatot még hatékonyabban lehet
elvégezni. Ebben az dsszefliggésben a DMF
20018 a hosszU tavu forgacsolds optimaliza-
ldsén alapuld beruhazéds volt. Ezt szeretnénk
tovabbvinni: mondja elére tekintve Yilmaz
Oztiirk: ,A DMF 20018-hoz hasonlé innova-
tiv megoldasokkal fokozatosan modernizal-
juk mechanikai gyartasunkat, hogy néveljik
kapacitdsunkat és kildndsen termelékeny-
séglinket. Mindenképpen vetiink majd egy
pillantdst az 4j DMF 300(11-re is, valamint
annak 1.100 mm-es Y-tengelyére.”

«

JONAS & REDMANN
AUTOMATIONSTECHNIK
TENYEK FACTS

+ Alapitva 1989-ben Berlinben

+ 450 munkatars

+ Automatizalt gyartdsorok
tervezése és gyartdsa
a napelemipar, az orvostechnika,
az autégyartas és az
akkumuladtorgyartds szamara.

Jonas & Redmann

= The Automation Company

Jonas & Redmann
Automationstechnik GmbH
Segelfliegerdamm 65
12487 Berlin, Németorszag
www.jonas-redmann.com

-

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 23




VILAGPREMIER - M2

M-SOROZAT: AZ UJ M2 -
UJ TAVLATOK MEGNYITOJA

FEJLESSZE TERMELESET
A TARTOS DMG MORI MINGSEGGEL

2023-AS

VILAG-
PREMIER

M1: 550 mm X-tengely elmozdulas
5,9m? alapteriileten

(forgacskihordé nélkil)

M2:1.100 mm X-tengely elmozdulas
7.3 m? alapteriileten

HOSSZU TAVU TERMELES UJ SIEMENS B
: SINUMERIK ONE S
NAGY MEREVSEG
L . . alapfel-

+ Monolit gépagy rogzitett asztallal és massziv szerelésként

ontvényekkel (a gép tomege 6.950 kg)
+ Nagy munkatér: X=1.100/Y=550/Z=510 mm,

5,9m? alaptertleten
+ Rogzitett és merev asztal 1.400x 600 mm méret( [E3inE

és akar 1.700 kg-os terhelhetdség biztositja a magas

megmunkaldsi teljesitményt EE=EE

Hasznalja online
konfiguratorunkat

az On egyedi M1/M2
megrendeléséhez:
configure.dmgmori.com

MAXIMALIS TELJESITMENY

+ A marjol bevalt forsé - 10.000/12.000 fordulat/perc”
hidraulikus szerszamkioldéval

+ Kivalé forgdcsolasi teljesitmény - Q: 232 cm3/perc -

a maga kategériajaban: (C45, mardfej: D63 mm,
ap: 3,5mm, ae: 70 %, Vc: 250 m/perc, f: 1.500 mm/perc)
+ Konny( telepités és karbantartdsbarat

M sorozat 6sszehasonlité tablazat M1 M2
LEGUJABB TECHNOLOG|A Uthosszok X/Y/Z mm 550/550/510 1.100/550/510
+ UjS|EMENS SINUMERIK ONE Asztalméret mm 850x 650 1.400% 600
ShopMill-lel, 15" képernyével és USB 3.0-val. i gzl ieliziesey e S L
+ |eTeommecior. NETsamice és autamatiws Maximalis féorsé fordulatszam rpm 10.000/12.000°
kikapcsolas alapfelszereltségként! Féors¢ teljesitmény (40% DC) 145 13
Féorsdé nyomaték (40% DC) Nm 64/83"

‘opcid
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https://configure.dmgmori.com

VILAGPREMIER - M2

A DMG MORI Uj M2 szerszamgépe az X-tengely

1100 mm-es elmozdulasaval Uj mércét allit 000
fel a kompakt figg6leges megmunkaldkdzpontok ere
belépd kategoriajaban. elepite

I

M1/M2 COMPLETE M1/M2 PLUS M1/M2 PRO

Alapfelszereltség: Tovabbi tételek Tovabbi tételek

+ SINUMERIK ONE vezérlés a COMPLETE-hoz képest: a PLUS-hoz képest:

+ InLine f6orsd, 10.000 fordulat/perces + Forgédcskihordd + InLine f6orsd, 12.000 fordulat/perces
maximalis fordulatszammal + MérGtapinté készlet maximalis fordulatszammal

+ Szerszambefogd: SK 40 + HUt6kozeges 6blitd pisztoly + Orson keresztili belsd hités

+ Automatikus szerszdmcsere (24 féréhellyel) 20 bar-os szivattyuival

+ Forgécstalca + M funkcidval kapcsolhaté

+ loT-Anbindung és NETservice gépagy oblités

+ 3D adat modell + Zart kivitel kabintetével

+ JobShop csomag (ShopMill, Szimulacid, + Mechanikus el6készités az
Mérés Ciklus, stb.) olajkdd levalasztéhoz

Alkalmazasi példak

ROGZITOELEM CSATLAKOZ0 TARTOELEM ALAP/BURKOLAT

Iparag: Hajoépités Iparag: Gépgyartas Iparag: Repiil6gépipar Iparag: Energetikai szektor
Anyag: Aluminium EN-5754 Anyag: Acél C45 Anyag: Aluminium EN-7075 Anyag: Rozsdamentes acél (1.4305)
Méretek: 793x397x118 mm Méretek: 402x238x90mm Méretek: 846x280x110 mm Méretek: 1.000x125x16 mm
Megmunkaldsi idd: 97 perc Megmunkaldsi idd: 63 perc Megmunkaldsi id6: 120 perc Megmunkaldsi id6: 44 perc
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VILAGPREMIER - T1/T2

el [-SOROZAT

VILAG- ol by ,
PREMIER BELEPO SZINTU UNIVERZALIS

ESZTERGALAS HOSSZAN TARTO
DMG MORI MINOSEGGEL

T1: 300 x 400 mm-es munkadarabok
4,5m? alaptertleten

(forgacskihordd nélkiil)

T2: 460x705 mm-es munkadarabok
5,6 m? alapteriileten

(forgacskihordé nélkiil)

UJ SIEMENS
SINUMERIK ONE
alapfel-
szerelésként

\_/

HOSSZU TAVU TERMELES

LEGNAGYOBB MEREVSEG

+ Merev kialakitds a robusztus gépagynak kdszénhetben
(T2=5.500kg, T1=3.400kg]

+ Maximalis munkadarab témeg a kozpontok kozott,

T2=350kg and T1=250kg Hasznélja online

P konfiguratorunkat
MAX. TELJESITMENY ¥ B T2

+ Eszterga f6orsé 3.500 fordulat/perc fordulatszammal
és 319 Nm nyomatékkal (T1: 4.500/140 Nm)

+ Kivald forgacsolasi teljesitmény:
T2: Q=540cm3/min., T1: Q =280 cm3/min

+ Ruadkapacitas 80 mm-ig (T1=65mm)

megrendeléséhez:
configure.dmgmori.com

.. . DR A 2 2 T- t miiszaki adatok T T2
+ Konnyd telepités és karbantartasbarat sorozat miiszaki adato
Elforduld atmérd mm 550 650
LEGUJABB TECHNOLOGIA Maximalis esztergaldsi atmérd/ajénlott mm 300/210 460/300
+ Uj SIEMENS SINUMERIK ONE, beleértve Eeiiivliiclioong mm el i
a ShopTurn-t 15”"-o0s képernyével és USB 3.0-val. el e T rpm a3l ——
+ loTconnector, NETservice és automatikus Teljesftmeny [40/100% AC] Sl T0.2/50 19.5/15,0
kikapCSOléS alapfelszereltségként! Nyomaték[AO/mO% DC] Nm 140.4/"08 3"9/246
12 féréhelyes revolverfej VDI 30 VDI 40

+ Mér6lécek az X szanokon alapfelszereltségként!
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Robosztus gépagy és méréléc
az Xszanokon.

ey

J uyk
,a’

T1/T2 COMPLETE

Alapfelszereltség:

+

+

+ + + + + + + + +

SINUMERIK ONE vezérlés

Szijhajtasu féorsé T1: 4.500 fordulat/perc;

T2: 3.500 fordulat/perc

12 féréhelyes revolverfej T1: VDI 30; T2: VDI 40
Mérélécek az X szanokon

Forgdcsgydijtd, 5 baros hitéfolyadék-szivattyu
Hidraulikus furatos megfogdhenger
Elektronikus kézikerék a vezérlépanelen
HUt6-kend folyadék pisztoly, Sbar
loTconnector és NETservice

Szerszamgép 3D modell STEP formatumban
JobShop csomag (ShopTurn,

szimuldcid, mérési ciklusok stb.)

2 =R LANCKEREK
Alkalmazasi el
példak Anyag: AcéL15CrNi6

Méretek: 100115 mm
Megmunkalasi id6: 14,5 perc

SIEMENS SINUMERIK ONE vezérléssel,
nagy teljesitményd orsokkal, merev gépagy-
gyal és mérdléc az Xszanon az alapfelsze-
reltség részeként - a DMG MORI T1 és T2

VILAGPREMIER - T1/T2

modelljei meghatarozdak az univerzalis
esztergak belépd szintl osztalyaban.

T1/T2 PLUS

Tovabbi tételek
a COMPLETE-hoz képest:

+

+

Forgdcskihordé 12 baros
szivattydval

M funkcidkkal vezérelt
hidraulikus szegnyereg
Labpedal szegnyereghez

+ 3 pofds hidraulikus tokmany

+

Mechanikus el6készités az
olajkaod levalasztéhoz

: a3
<o

. [
.

—_—
KIEGYENSULYOZO KARIMA
Iparag: Gépipar
Anyag: Acél C45
Méretek: 8160 x70mm
Megmunkalasi id6: 30 perc

T1/T2 PRO

Tovabbi tételek

a PLUS-hoz képest:

+ Megmunkalt alkatrészek
szétvalasztasa

+ Rudadagol¢ interfész

CSATLAKOZO

Iparag: Gépjarmdipar
Anyag: Acél C45

Méretek: g80x95mm
Megmunkalasi idé: 9 perc
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VILAGPREMIER - CTX/CTX 350

0305 CTX 390

VILAG-
PREMIER

-

DN

Alapteriilet:
8 m?

FOKUSZBAN

+ Munkadarabok 6320 x540 mm-ig és ¢ 65mm rudatméro

+ Osztalyanak legnagyobb Y-tengelye 100 mm-rel

+ 6 oldalas teljes megmunkalas fGorson
5.500 fordulat/perc fordulatszam, 192 Nm nyomatékkal,
és opcionélis ellenorsén (6.000 rpm /62 Nm)

+ Rendkiviil energiatakarékos a szinkrontechnoldgiaval
m{ikod6 orsohajtasoknak koszonhetben

+ 12 allasu VDI 30 revolver, akar 12.000 fordulat/perc,
nagynyomasu hitéfolyadékra felkészitve

+ Hosszu tavu pontossag a linedris Gtmérd és
a folyadékh(téses orsohajtasoknak koszonhetben

+ DMG MORI multitouch vezérlopanel
SIEMENS vagy FANUC vezérléssel
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AZ ELSQ LEPES EGY UJ
GENERACIO FELE

HOSSZABB g —
MUNKADARABOK, '
17 %-KAL KISEBB

HELYIGENY

Prémium mindséqu berendezés
a hosszu tavu befektetéshez -
az uj CTX 350 egyesiti

a CTX és CLX sorozat legjobb
tulajdonsdgait az univerzalis
esztergalasban.

Dr. Eng. Claudio Merlo
Ugyvezeté igazgatd
GRAZIANO TORTONA S.R. L.




)
M

VILAGPREMIER - CTX/CTX 350

INTEGRALT
AUTOMATIZACIOS
MEGOLDASOK

UJDONSAG: VDI 30 FOGASKEREKHAJTASU REVOLVERFEJ

+ Termelékenység: Nagy mardsi sebesség akar 6.000 fordulat/perc

(opcionalisan 8.000 fordulat/perc) és akar 17 Nm/8 kW
+ 100 %-os aktiv ciklusidé maras kozben
+ Pontossag: Kivalé mindségli fogaskerekek és levegd-olaj
kenés a csokkentett hmérséklet-ingadozas érdekében
+ Akar 40bar h(téfolyadék nyomas
>> Tarcsas revolverfej a szegnyerges esztergahoz
>> Csillagtipusu ellenorsd revolverfej

UJDONSAG:
VDI 30 TURNSTAR REVOLVERFEJ (DIREKT HAJTAS)

Sebesség: 12.000 fordulat/perc
Nagy teljesitmény: 24 Nm /14 kW
Beépitett vizh(tésli motor

Akar 80 bar hitsfolyadék nyomas
>> Opcio

+ o+ o+ o+

Autondm kiszolgélads

Kompakt megoldas kis atmérgjd
tengelyek kirakoddsahoz, ridrakoddval is
Konny( karimakezelés

Munkadarabok ¢100x125 mm-ig (hossz)
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DMG MORI STORE

®
PA z PAY WITH ZERO RISK
EQUIPMENT-AS-A-SERVICE

vy DIMG MORI SOFTWARE-AS-A-SERVICE

UJDONSAG: 5 GEPMODELL!
A SZOLGALTATASKENT NYUJTOTT BERENDEZESEK
PORTFOLIOJANAK BOVITESE

FUGGOLEGES MARAS FUGGOLEGES MARAS

EGYETEMES ESZTERGALAS EGYETEMES ESZTERGALAS ESZTERGA-MARO KOZPONT
T T2 CLX 450 TC

8 TERMEK A DMG MORI STORE-BAN

Szamitas Tervezés Elokészités Gyartas Feliigyelet Szerviz

EaaS 5 GEPMODELL >
a PAYZR altal
o
%35 T up’parts i/ ISTOS % TULIP

A digitalis hozzaadott értékek teljes valasztéka mostantdl megtalalhaté a dmgmoristore.com weboldalon.

PAYZR elérhetdség csak a kivalasztott régiokban.
30 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE A tovébbi informacidkkal és drakkal kapcsolatban keresse fel helyi DMG MORI kapcsolattartojat.




DMG MORI STORE

Az ipari digitalizacio a szerszamgépgyartas
szamara lenyiigozo lehetdségek uj sorat
nyitotta meg. A DMG MORI mar tavaly ota
kinalja az Gj Equipment-as-a-Service by
PAYZR iizleti modelljének lehetoségeit -
méghozza ,rendkiviil sikeresen”, ahogy
azt Duratovic Asef, az eléfizetésért felelos
vezeto az interju felvezetdjében elarulta.

Mitol olyan vonzo a PAYZR EaaS
(eszkéz-mint-szolgaltatds) kinalata?

A vallalatok hagyomanyosan a meérlegiik
alapjan fektetnek be gyari berendezésekbe
vagy digitalis technoldgidkba. Az kézgazda-
szok ezt nevezik tékekiaddsoknak (CAPEX). A
PAYZR esetében a felhasznaldk csak a gép
vagy szoftvermegoldas altal nyujtott szolgal-
tatasokeért fizetnek miikodési koltségek vagy
mUkodési kiadasok (OPEX) formajéban.

Tehat alapvetoen a fizetési modokrol

és az adozasrol van sz6?

Ennél sokkal tobbrél van szé. A teljesit-
ményalapu el6fizetéses vagy a szolgaltatds-
ként nyujtott Uzleti modellek, mint amilyen
a PAYZR, paradigmavaltast jelentenek. A
vallalatok nagyobb stratégiai és pénzigyi

n
PA; ZR
CLX 450TC

BASIC COMPLETE
i st s P P e i

[

rugalmassagot érhetnek el azaltal, hogy nem
terhelik sajat mérlegiiket. A kiaddsok jobb
kiszamithatosaga tovabbi eldény. Ugyanak-
kor az EaaS by PAYZR-t atfogé szolgaltatasi
és biztositasi csomagokkal egészitettiik ki,
hogy ugyfeleink szdmara minimalizaljuk a
kockazatokat.

Milyen tipusu iigyfeleket céloz meg

a DMG MORI az EaaS by PAYZR modellel?

Az lzleti modell tulajdonképpen nyitott
minden tgyfél szamara. Az, hogy az Uj lzleti
modell megfelel-e az ugyfelek stratégiai
irdnyultsaganak, természetesen az 6 igénye-
iktol és sziikségleteiktol fligg. Milyen érté-
ket tulajdonit az tgyfél példaul a pénzigyi
tervezés biztonsaganak, a rugalmassagnak
vagy a legujabb technolégidhoz vald allandé
hozzaférésnek? A tervezett felhasznalas és
a felhasznalds intenzitdsa is kulcsszerepet
jatszik ebben. Ha az elemzés azt mutatja,
hogy a PAYZR éaltal kinalt EaaS nem ideélis,
akkor a DMG MORI Finance portféliojabdl
megfeleld finanszirozasi terméket kinalunk
tgyfeleinknek.

B3
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DMG MORI STORE

Az els6 néhany honap utan azonosithato-e
tendencia arra vonatkozoan, hogy mely
iigyfelek dontenek inkabb eldfizetés mellett,
mint vasarlds mellett?

A felhasznaldi profil altaldban nagyon hete-
rogén. Az lgyfélkor bovitésére vonatkozo
célkitlizésiinket teljes mértékben elértik.
Az EaaS by PAYZR felhasznalék csaknem
60 szazaléka korabban egyaltalan nem volt
tgyfél, hanem eldszor fizetett elé egy high-
tech DMG MORI gépre. Az Uj Ulzleti modell
raadasul sok fiatal vallalkozast arra 6szton-
z0tt, hogy sajat maguk kezdjenek el gyartani
ahelyett, hogy tovabbra is a szolgaltatokra
hagyatkoznanak. Még a ndvekedési ambi-
cidkkal rendelkezé hagyomanyos vaéllalatok
is kihasznaljak a PAYZR altal kinalt EaaS
el6nyeit, és megerésitik magukat azzal,
hogy két gépet szereznek be, ahelyett, hogy
csak egyet vasarolndnak. Egy norvég lgyfél
példaul ugy optimalizalta gépparkjat, hogy
harom M1-es és egy CLX 450 TC by PAYZR
eléfizetést kotott.

A DMG MORI harom tovabbi

EaaS by PAYZR modellt mutat be a Pfronten
Open House-on - az M2 univerzalis maro-
gépet, valamint a T1 és T2 univerzalis
esztergagépeket. Terveznek még egyéb
gépeket is?

Az emlitett harom gépmodell azt jelenti,
hogy egyrészt egy nagyobb M2 mardégépet,
masrészt két univerzalis esztergagépet, a
T1 és T2 PAYZR-t mutatunk be elGszor. A
portfélio kiegészitései megerdsitik stra-
tégiai fokuszunkat az EaaS teriletén, és
lehet6séget nyitnak szdmunkra, hogy még

nagyobb Ugyfélkort szolitsunk meg. Az év
folyaman tovabb bdvitjiik és erdsitjik az
EaaS by PAYZR portféliot, melyet prémium
5-tengelyes mardgépekkel bovitlink. Az EMO
el6tt ismét érdemes talalkoznunk a frissebb

Tumbusbeh o BB

g e Spndeeon

e L .

* Soteetocen

+ B Cattmeraga * Sowenir b ey 4 oo Ty

Hasznalja online ekt b
konfiguratorunkat
az egyedi gépei

megrendeléséhez

o2 5300 € st
23,59 € o Spdetinde

o 250006 pro oss
99 prn Spieditunte

i

informaciok érdekében.

KONFIGURATION STARTEN

Konfigurélja gépeit, csupan par
kattintassal, kotelezettségek nélkiil:
dmgmoristore.com
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DMG MORI STORE

®
PA z PAY WITH ZERO RISK
EQUIPMENT-AS-A-SERVICE

ryDIMG MORI

AZ ON ELONYEI A PAYZR-REL

+ Maximalis tervezési biztonsag, az arak és koltségek
atlathatdsaga és a teljes rugalmassag révén
Teljes pénziigyi rugalmassag - Nincs befektetési
kockazat, nincs el6leg és nincs minimum orsé
Uzemdrdra vonatkozd kotelezettség
Rugalmas havi miikédési koltségek (OPEX]
a hosszUtévi- és tékebefektetések (CAPEX] helyett!
Rugalmasan valaszthato
12, 24 vagy 36 honapos futamido
A valasztas szabadsaga a futamido végén -
visszaadhatja a gépet’, megvasarolhatja a gépet vagy
meghosszabbithatja a szerzédést 12 hdnappal
10 hozzaadott értéki elem a mindenre kiterjedo

gondtalan csomagban - mindig benne van! e . 0 DMG MORI STORE
DMGMORISTORE.COM

'A szerzGdés lejartakor a bontas, csomagolés és
szallitds egyszeri koltségei

10 HOZZAADOTT ERTEKU ELEM A MINDENRE KITERJEDO GONDTALAN
CSOMAGBAN - MINDIG BENNE VAN

1. SZALLITAS 2. CSOMAGOLAS 3. BEALLITAS ES 4. OKTATAS 5. KARBANTARTAS ES
Tartalmazza a széllitast. Tartalmazza UZEMBEHELYEZES Biztositjuk egy POTALKATESZEK
a szerszamgép Természetesen alkalmazott képzéseét! Minden karbantartéi és
csomagoldasat. tartalmazza a beallitast és kopasbol szarmazo
lizembe helyezést! koltséget allunk, beleértve

a potalkatrészeket is.

PAYZR elérhet6ség csak a kivalasztott régidkban.
3] DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE A tovébbi informacidkkal és drakkal kapcsolatban keresse fel helyi DMG MORI kapcsolattartojat.
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PAYZR BY DMG MORI

MINDOSSZE 4 EGYSZERU LEPESBEN AZ ON SZEMELYRE
SZABOTT GEPEERT A PAYZR SEGITSEGEVEL!

€ KONFIGURACIO ES MEGRENDELES @ HiTEL ES SZEMELYEAZONOSSAG
ELLENGRZES

Vélassza ki a gépcsomagot
és a szerzGdés idStartamat.
Adjon hozza egyedi opcidkat
és tartozékokat, sziikség

szerint! Majd véglegesitse a
megrendelést a DMG MORI

S irja ald a szerzddést. -
STORE bevésérldkosardban. | -’

Téltse ki az online drlapot

a hitelellendrzéshez, a
megerdsitést kdvetGen kezdj
meg online személyazonos-
sdg igazoldsat, végul pedig

€ szALLiTASI DATUM EGYEZTETES O sziLLitisés
UZEMBEHELYEZES

Helyi DMG MORI értékesitési

Mi leszallitjuk a
és szervizirodank felveszi

szerszamgépét, tele-
Onnel a kapcsolatot, hogy

pitjik, belizemeljik
egyeztessenek egy alkalmas

és hozzdkapcsoljuk
id6pontot a szallitasra. a myDMGMORI

portalhoz!

DMG MORI UGYFEL

N

6. GEPBIZTOSITAS 7. BEVETELKIESES 8. HASZNALATI 9. RUGALMASSAG 10. ATLATHATOSAG
Az On mindenre kiterjed BIZTOSITAS SZABADSAG Nincs hosszu tavi ARAK ES KOLTSEGEK
biztositasi fedezete, A biztositott vagyontargyakban Nincs minimum orso elkotelezettség, a szerzdés TEKINTETEBEN
onrész nélkil! bekdvetkezett kar miatti lizemdrara vonatkozd lejartaval pedig garantalt Nincsenek rejtett vagy

gépledllas esetén Ont kotelezettség! valasztasi szabadsag. varatlan koltségek.

anyagilag kartalanitjuk!
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FOLYAMAT INTEGRACIO:
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5-TENGELYES EGYETEMES MARAS

FOLYAMAT INTEGRACIO
s e

video:
youtu.be/3vswqelzqqY

8 AZ 1-BEN @@ AUTOMATIZALAS
TECHNOLOGIAI Tovabbi feliigyelet nélkili vagy

V 4 Y 4
'R' - ADfis - . M .. 7y . s . - s
INTEG RAC I 0 MERES Q5L0RUL£, %*&ﬁ\‘ EGM%’A minimalisan felligyelt éjszakai és/vagy
N 7
e

= \% hétvégi miiszakok esetében

Egy tobbfunkcids

megmunkaldkozpont

nagyobb kihasznaltsaga Q\IRASOR,

tobb egyszerl gép

részleges kihasznalasa d
helyett

PH Cell 2000 (Akar 21 palettat képes kezelni
2.000kg hasznos terheléssel)

ZZ =

MACHINE


https://youtu.be/3vswqe1zqqY

FOLYAMAT INTEGRACIO:

FOLYAMATINTEGRACIO
A DMG MORI-VAL

KITERJESZTETT KONNYU ENERGIA

ORSO UZEMORA KEZELES HATEKONYSAG
+ Technoldgiai integracio + Technoldgiai ciklusok + GREENMODE
+ Automatizalas + CELOS + Additiv gyartas

DIGITALIZACIO *

+ CAD-CAM megoldasoktol és posztprocesszoro\k?él
a Digital Twin szimulacioig
Adaptiv gyartaskozi mérés
A gyartasi folyamatok optimalizalasa
a mérési eredmények visszacsatolasaval

il A DMG MORI technoldgia ciklusai

¢

LY akar 60 %-kal rovidebb programozasi idst

N
-

tesznek lehetové

MATRIS Light

DMG MORI
Digitalis iker
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FOLYAMAT INTEGRACIO: MARG-ESZTERGA KOZPONT(FD)

MARO-ESZTERGA KOZPONT(FD)

ESZTERGALAS AKAR 1.200ford./percig
5-TENGELYES MAROGEPEKEN

+ 100% MARAS:
speedMASTER f6orsck akar 20.000 fordulat/perc
fordulatszammal powerMASTER motororsék 430 Nm-ig
vagy torqueMASTER, akar 1.800 Nm-ig:

+ 100% ESZTERGALAS: 4
FD meghajtdsok Direct Drive technoldgiaval 1.200 fordulat/percig &
és munkadarabok 5.000 mm-ig és 35.000 kg-ig 3

+ Exkluziv szoftverek és technoldgiai ciklusok,
pl. beszlras, aldesztergalas, forgdcstorés, menetvagas és
kiegyensulyozatlansag felismerése, vezérlés és felligyelet

+ Gyartaskozi mérés:

Mérési adatok tarolasa, kiadasa és tovabbitasa

+ Automatizalas:

Az 6sszes 5-tengelyes automatizaldsi megoldas
elérhetGsége a mard-esztergakozpontokhoz.

ELERHETO:

NMV

DMU eVo
monoBLOCK
H-monoBLOCK
DMF
duoBLOCK
Portal

MARO-ESZTERGA KOZPONT (FD) ES ESZTERGA-M
300 %-KAL NAGYOBB TERMELEKENYSEG

Hagyomanyos \ Besllitas \ \ Maras
megmunkalasi folyamat Esztergalas Esztergalas Beallitas Furas

/ Menetvégés/

egycéli gépekkel UjrabefogaS/

/ .
. M A
3 0 0 /0 Teljes Beallitas \ Eszt:::éslés

nagyobb megmun!falaa Esztergalas Ujrabefogas® Firds
termele- mivelet -
kenység Menetmegmunkalas

36 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




FOLYAMAT INTEGRACIO: ESZETRGA-MARG KOZPONT %

ESZTERGA-MARO KOZPONT

6-0OLDALAS TELJES MEGMUNKALAS
ESZTERGALASSAL ES 5-TENGELYES MARASSAL

+ 100 % Esztergalas:
Akar ¢1.070 mm esztergaldsi &tmérd nagyméretli munkadarabok

megmunkaldsahoz, akar 6.000 mm hosszUlsagig
+ 100% MARAS:
Akar 660 mm az Y-tengelyen, valamint egy ultrakompakt
és szabadalmaztatott compactMASTER eszterga-maro orsd
20.000 fordulat/perc vagy 220 Nm-ig (NT: eszterga-mard orsé
12.000 fordulat/perc vagy 302 Nm-ig)
+ 100% SZERSZAM:
Akar 180 szerszam a megmunkalas maximalis rugalmassaga
és a rovid beallitasi id6 érdekében
+ Exkluziv szoftverek és technolégiai ciklusok,
pl. 5-tengelyes szimultan megmunkalas szabadfellletek maras
beszirashoz, aldesztergalashoz, forgacstoréshez, menetvaga
+ Gyartaskozi mérés: 4
Tobbirdnyd munkadarabmeérés, valamint szerszammérés
és furotorés-ellendrzés i

ELERHETG:

CLXTC

NTX

CTX beta TC (4A]
CTX gamma TC
NT

o
E 3. gép

s Maras \ \ . /
Beallitas \ Besllitas Pontossag :

Faras

Ujrabefogas M - esztergalas TO BB ’
/ i / / MINT 25 EV
’ ' ’ ’ TAPASZTALAT A

MARO-ESZTERGA- ES

3 0 0 0/ ESZTEGA-MARO
Teljes megmunkalas: 0 Hagyomanyos folyamatok: KOZPONTOK

_ Egy szerszamgép _ Harom szerszamgép ALKALMAZASABAN.
_ Négy megmunkalasi lépés nagy0bb _ Tiz megmunkalasi épés

termelékenység

*eszterga- és marogépek esetén nem sziikséges
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FOLYAMAT INTEGRACIG: MARG-ESZTERGA KOZPONT

Y
y

DMC 210 FD

5-TENGELYES
MARAS ES -
ESZTERGALAS __

EGYETLEN —

BEFOGASBAN

an

Akar 22.500x1.460 mm méretl
és 4.000kg tomegl munkadarabok

/

Esztergalads akar 250 rpm SZO ROS TECHNOLOG'A'
fordulatszamon
Integralt koszorilés lehetséges -
powerMASTER orsok akar PA RT N E R S E G
12.000 fordulat/perc és 430 Nm
vagy 5X torqueMASTER orsék A F 0 LYA M AT O S

L}

akar 1.800 Nm-rel
ci "N NOVEKEDESERT
forgacsoldsi kapacitasért

Atfog6 hiités a nagyfokd,
hosszU tavd pontossagért
Automatizaladsi megoldasok széles

skaldja - utdlag is felszerelhetd

A Portal sorozatrol |

késziilt vide6 a kovetkezd Rt
cimen érhetd el: - DMC 210U
youtu.be/0yFKaCn9soo
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A Keller Technology Corporation (KTC) hosz-
szl torténete 1918-ban kezdddott a New
York allambeli Buffaléban, polirozégépek
gyartasaval és gyartasi szolgaltatasok
nyUjtasaval. Most, az 5. generacié vezeté-
sével a vallalat folytatta terjeszkedését uj
iparagakban, valamint telephelyeket hozott
létre Charlotte-ban, Eszak-Karolinidban és
Dél-Koreaban. Mintegy 200 alkalmazott felel
a komplex precizios alkatrészek és kulcsra-
kész technoldgiai megoldasok gyartasaért
azolyan igényes dgazatokban tevékenykedd
tigyfelek szamara, mint az orvosi- és a fél-
vezetGipar. A KTC 2001 ota miikaodik egyiitt
a DMG MORI-val. Mar hat 5-tengelyes szi-
multan megmunkalokdzpontot telepitettek,
koztiik harom DMC modellt automatizalt
palettarendszerrel és egy DMC 210 FD-t,
amely marasi és esztergalasi képessége-
ket is biztosit.

A versennyel szembeni fellépés

a folyamatintegracio segitségével

A fejlesztéstdl a gyartdson at az dsszeszere-
lésig - igény esetén tisztaszobdban - a KTC a
legigényesebb iparagak tgyfeleinek kompe-
tens partnere. ,Kindlatunk egyetlen precizids
alkatrész, példdul egy vakuumkamra meg-
munkaldsatol kezdve gyakorlatilag barmely
ipardg szamara integralt gyartasi megolddsok
kialakitasdig terjed” - foglalja 0ssze a szol-
galtatasok korét Mark Keller, az lizemeltetési
alelndk. Hozzateszi, hogy a globalis piacon az
intenziv versenykényszer rendkiviil hatékony
folyamatokat igényel. .Ennek legfontosabb
pillérei a magasan képzett munkatarsaink,
parosulva az innovativ technolégidkkal és
gyartasi folyamatokkal

ESETTANULMANY - KELLER TECHNOLOGY CORPORATION

Uj ipari agazatokban valé terjeszkedés az
5-tengelyes mardsnak koszonhetden

A hegesztést és megmunkalast is magaban
foglald széles korl gyartasi képességekkel a
KTC rugalmasan tud reagalni az Uj megren-
delésekre. Az els6 DMG MORI gépet 2001-ben
vasarolték, de a partnerség igazan akkor kez-
dett kibontakozni, amikor attértek a kozvetlen
értékesitésre és a gyarukbdl torténd szervi-
zelésre. Ahogy Mark Keller visszaemlékszik:

"A tudomanyos kutatdsi berendezések, az

orvosi agazat és a félvezetGipar folyamatos
novekedése felé torténd terjeszkedésiink Uj
megmunkalasi technoldgidba torténd beru-
hazast igényelt. Olyan partnert kerestiink, aki
5-tengelyes szerszamgépekkel hosszu tdvon
tdmogatja novekedéstinket.

A Keller Technology tulajdonosi csoportja (balrél jobbra): Michael Keller és Kathie Keller 4. generacids testvérek, Scott Keller,
Elizabeth Keller és Mark Keller 5. generacids testvérek.
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FOLYAMAT INTEGRACIO: MARG-ESZTERGA KOZPONT(FD)

TECHNDLOGY -2
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KELLER
CORPORATION

A DMG MORI-ban idealis
partnerre talaltunk.

A pontossag, a megbizhato-
sag, a vezérlési technoldgia,
az automatizalasi lehetd-
ségek €s az lgyfélszolgalat
tekintetéeben a DMG MOR|
rendelkezik az optimalis

termékvalasztékkal.

Mark Keller
Operativ alelndk
Keller Technology Corporation

Alkatrészeink megmunkaldsa vizszintes és
fuggbleges 3 vagy 4 tengelyes megmunkald-
kozpontokon tulsdgosan iddigényes lenne a
tobbszori bedllitds és atkésziilékezés miatt.
Az 5-tengelyes technoldgia nemcsak id6t
takarit meg, hanem csokkenti a pontatlan-
sagok lehetdségét is.”

Versenyeldny az automatizalt gyartas

révén

ADMU 125 P utdn a KTC eddig két DMC 160 U
duoBLOCK-ot, egy DMC 125 U duoBLOCK-ot,
két DMC 210 U-t és egy DMC 210 FD rendszert
vasarolt, mind palettavaltoval - igy a bedl-
litds és a gyartds egyszerre végezhetd, ami
maximalis kihasznaltsagot biztosit. A két DMC
210 U emellett 5 allasu kerek palettatarold
rendszerrel (RPS 5), a DMC 160 U duoBLOCK

ZIU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

1. Az 5-tengelyes képesség lehetdvé teszi az 6sszetett geometriak megmunkalasat kevés bedllitassal

és atkészilékezéssel.

2. Sok osszetett alkatrész szamos szerszamot igényel.

A KTC gépei mind nagy szerszamtarakat hasznalnak. Ezesetben egy 303 szerszdmos,

5 tarcsas, HSK-100-as szerszamtarat.

pedig 6 alldsu kerek palettataroléval (RPS
6) rendelkezik. Mark Keller hozzateszi: .Ez
lehetévé teszi szamunkra, hogy a gépeket
éjjel és hétvégén is hasznalhassuk, igy 24/7-
es Uzemmodban.”

Folyamatmegbizhatdsag a nagyfoku
ismételhetéségnek kdszonhetéen

Steve Ziff, a gépmUhely és a programozas
vezetGje elmagyardzza, hogy miért valasz-
tottdk Ujra és Ujra a duoBLOCK és a portal
sorozatot a termelékenységlik miatt: ,A nagy
munkaterilet lehet6vé teszi szamunkra, hogy
nagy és Osszetett alkatrészeket szinte teljes
egészében megmunkaljunk. Az automatizalt
gyartdsnak készonhetéen ez még gazdasago-
sabbd valt.” Egy masik szempont szerinte az
alkatrészek magas pontossagi kovetelményei.

.Példdul amikor nagy vakuumkamrakat gyar-
tunk, a pontossag dontd fontossdgu”. A sta-
bil duoBLOCK és portal modellekkel a KTC
lenylg6z6 ismételhetdséget ér el. Ez hozza-
jarul a folyamat megbizhatdsagéahoz, kiiléno-
sen az automatizalt gyartas soran.

DMC 210 FD:
A TELJES MEGMUN-
KALAS KOVETKEZO
SZINTJE 5-TENGE-
LYES MARASSAL ES
ESZTERGALASSAL
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3. Atobb paletta és az 5-tengelyes képesség lehetdvé teszi a 24 oras, felligyelet

nélkili izemelést.

4. Lonny Lewis, a DMG MORI USA teriileti értékesitési vezetdje és

Steve Ziff, a KTC programozé és gépm(hely vezet6je bemutatja a DMG MORI Messenger

gépfeliigyelet hasznalatat.

A KTC legujabb telepitett gépe egy DMC 210
FD. Az 5-tengelyes szimultdn megmunkald-
kozpontokkal szerzett sokéves tapasztalat
utdn a mard-esztergakozpont egy Ujabb épés
a folyamatintegracio felé. ,Képesek vagyunk
akar 298,4" (2.500mm) atmérgji alkatré-
szeket is marni 5 tengelyen, és ugyanazon
a gépen esztergdldsi miveleteket végezni” -
magyarazza Steve Ziff. Mivel igy megsz(innek
az atkészilékezési miveletek, tovabbi pon-
tossagot biztositunk.

85 %-o0s orsokihasznalas digitalizalassal

A KTC egyik fontos projektje a digitalizélds
a teljes gyartasi folyamat sordn. A sziksé-
ges digitdlis és csatlakoztathatd platfor-
mok megvaldsitdsadhoz a vallalat a Tulip
céggel kotott partnerséget. A projekthez

sziikséges partner kivalasztasara iranyulé
széleskorl keresés utdn a DMG MORI-val
vald partnersége és a gyartdsi folyamataink
Gsszekapcsoldsat segitd alkalmazaskészlete
miatt egyértelmden a Tulip volt a valasztés -
a megrendelés beérkezésétdl a vevének tor-
ténd szallitdsig” - magyarazta Mark Keller.
Emellett a rendszerfeligyelet a DMG MORI
Messengeren keresztil torténik. Meghibdso-
das esetén az 4lldsidé minimalizalhatd. A KTC
Gsszesen 85 %-os orsdékihasznaltsagot ér el
365 napos, 24/7-es Utemezés mellett.

Meghibdsodas esetén az llasidé minimalisra
csokkenthetd. A KTC &sszesen 85%-os for-
sokihasznaltsagot ér el 365 napos folyamatos,
24 6ras miszak mellett.

ESETTANULMANY - KELLER TECHNOLOGY CORPORATION

Egyiittm(ikodés a bizalom szellemében a
gyartasi megoldasok megalkotasaért

A KTC és a DMG MORI kozétt az idék sorédn
létrejott partnerség mellett bizalmi kapcso-
latis kialakult. ,A kdzvetlen gyari értékesitési
képviselonk kozel marad hozzdnk, emellett
nagyon jol ismeri az igényeinket. Ez sza-
munkra a legjobb gyartdsi megolddsokat és
tdmogatast biztositja” - értékeli az egyiitt-
mkodést Mark Keller. A DMG MORI-ban
tokéletes partnerre taldltak. .,A pontossag,
a megbizhatdsdg, a vezérléstechnika, az
automatizaladsi lehetéségek és az Ulgyfélta-
mogatds szempontjabol a DMG MORI volt az
idealis valasztas. Igy abban is tdmogatnak
benniinket, hogy a jovében is versenyképe-
sek maradjunk.”

KELLER TECHNOLOGY
CORPORATION TENYEK

+ A Keller Technology Corporation
(KTC) véllalatot 1918-ban alapi-
tottdk Duplex Buffing Machine
Company néven Buffaldban.

+ Tobb mint 200 alkalmazottat
foglalkoztat elektromechani-
kus berendezések, rendszerek
és szerelvények szerz6déses
gyartasaval.

+ Fokuszban az Gsszetett félvezetd
berendezések, az orvosi beren-
dezések, valamint a tudomanyos
és energetikai kutatdshoz sziik-
séges eszkdzok allnak

+ Létesitmények a New York-i
Buffaldban, Eszak-karolinai
Charlotte-ban - és lednyvallala-
tok Dél-Koredban.

/ 4 Keller
Technology
E— COrPOTation

Keller Technology Corporation
2320 Military Road
Tonawanda, 14150 New York
www.kellertechnology.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 4]




% FOLYAMAT INTEGRACIO: ESZETRGA-MARO KOZPONT

6 OLDALU TELJES
MEGMUNKALAS A
SZERSZAMKESZITES-
BEN ESZTERGA-
MAROKOZPONTON

Az NTX-rél minden informaciét
megtalal a kovetkezd cimen:
ntx.dmgmori.com

Egy nagy pontossagu palackforma darabja, amelyet a hdrom NTX 1000 egyikén gyartottak.

ZIZ DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

SET Miihendislik Sanayi ve Ticaret Ltd.
Sti Isztambulbél, tulajdonosai Celalettin
Aydemir ur (vezeté gépészmérndk) és Hale
Giircay asszony (vegyészmérnak), tébb mint
30 éve tapasztalt partnerei az livegiparnak,
kiilonosen az Ggynevezett egyedi szelvényl
(1S) gépek szerszamainak és tartozékainak
gyartasaban. A neves ligyfelek biznak a SET
munkajanak mindségében. Az integralt
5-tengelyes és 6 oldalu precizios megmun-
kalast, a harom NTX 1000 esztergalo- és
marokozponton a vallalati siker kulcsanak
tekintik.

Atfogé gyartas és teljes kérii szolgaltatas

.Minden szerszamot és minden egyes alkat-

részt hazon belll, maximalis pontossaggal
és teljes nyomon kovethetéséggel gyartunk,
hogy nemzetkozi tgyfeleink szigoru kovetel-
ményeinek megfeleljink” - szamol be Ergun
Tanacan Ugyvezetd igazgatd. Ezzel osszefiig-
gésben biszke a csapatara, amely az 4tfogd
személyzeti képzésnek kdszonhetéen min-
denkor tékéletesen kiaknazza az innovativ
folyamatlancban rejlé lehetéségeket. Tanacan
ezutdn az Uzleti siker masik pilléreként emliti
cége teljes korl szolgaltatasi mentalitdsat.

Integralt folyamatlanc az livegformakhoz
Az Ugyfélnek csak a végtermék 3D-s modell-
jét és az IS-rendszer miszaki specifikacidjat
kell megadnia. Az Ureges Uvegformak gyar-
tasi folyamatdnak minden mas szempontja
ezutdn a SET feleléssége. Ez magaban
foglalja a miszaki rajzok elkészitését és az
NC-programozast szimuldcidval, valamint
az ezt kovetd preciziés megmunkalast és az
atfogé minéségbiztositast.

Harom NTX 1000 szerszamgép az

osszetett livegformak gyartasahoz

A SET gyartéasi folyamatlénca jelenleg mint-
egy 40 CNC szerszamgépet foglal magaban
a fémforgacsoldshoz, bevonatoldshoz, gravi-
rozashoz és polirozdshoz. A gyartasi folyamat
magjata DMG MORI tobb gépe alkotja, kztitk
hdrom NTX 1000 Turn & Mill a 6 oldalas tel-
jes megmunkaldshoz. A SET a kézelmultban
a lézeres textlrazas teriletén is jelentGsen
bévitette repertodrjat egy LASERTEC 45
Shape géppel, mig a klasszikus univerzalis
esztergalas terilete egy NLX 25001700 szer-
szamgéppel erésodott.


https://ntx.dmgmori.com

Kulcsrakész projekt a gyors

lizembe helyezéshez

A SET altal kulcsrakész projektként megren-
delt hdrom Uj NTX 1000-es gép példaja jol
mutatja, hogy a DMG MORI-ba, mint a meg-
munkalds kivald partnerébe vetett bizalom
mennyire dtfogova valt. ADMG MORI a gépen
kivil a teljes technoldgiai megoldast is kifej-
lesztette Japanban beleértve a szerszamokat
és a programozast. ,Az NTX 1000-es gépek
ezutadn néhany napon beliil zokkenémentesen
atkeriltek a 2-3 mlszakos tizembe vallala-
tunknal, és azéta problémamentesen miikad-
nek” - szdmol be Ergun Tanacan.

Folyamatos pontossag és megbizhatdsag

Az ligyvezetd igazgatd szerint ez a nagyfoku
megbizhatdsag a japan beszallité kiemelkedd
gépészmeérncki képességeir6l tanuskodik.
Kifejezetten utal a rendkiviil merev gépagyra
és a gorgls vezetbkre, és dicséri a beépitett
h(téfolyadék-keringetéssel ellatott termo-
szimmetrikus orséhazat is. ,Ez szinte telje-
sen kikiiszobolia hdmérsékletingadozasokat,
ami a precizids kdvetelményeink szempontja-
bél létfontossagl” - mondja Ergun Tanacan.

NTX 1000 -
KULONLEGES
FELULETI ERDESSE-
GEK RA 0,5 um-ig

Tanacan elismeréssel addzik a 20.000-es
sorozatly compactMASTER mardorsé telje-
sitményének is, amelyet ugyanigy kiemel a
forgacsolasi teljesitményért, mint a lenyd-
g0z6 feluleti mindségért. ,Afelllet mindsége
a legfontosabb kritérium az tvegformaknal,
mivel kozvetlenil befolydsolja a végtermékek
minéségét.” A DMG MORI nagy pontossagu
CNC gépei 5-tengelyes miveletben megbiz-
hatdan képesek akar Ra 0,5 pm-es feliileteket
is eléallitani.

FSETTANULMANY - SET MUHENDISLIK SANAYI VE TICARET LTD. STI

NTX 1000: Termelékeny teljes
megmunkalas eszterga-maron

A felileti minéség mellett az Uvegformak
Osszetettsége is kihivast jelent a megmun-
kalds sordn. Ergun Tanacan a szabadfellle-
tekre utal: ,Ezek elkészitéséhez 5-tengelyes
szimultdn megmunkaldsra van szlkség”. A
compactMASTER mardorsd az NTX 1000-et
egy sokoldalud, 6 oldalas teljes megmunka-
l6kozponttd alakitja. .Az egyetlen befogassal
torténd gyartas megsziinteti a kézi atkészi-
lékezések sziikségesséqgét. Igy elkeriilhetd a
hibalehetéség, és az atfutdsi idék jelentbsen
lerovidilnek.” Az NTX 1000 tehat jelentésen
hozzéjarul a termelékenység noveléséhez.

Digitalis felligyelet a gép maximalis
rendelkezésre allasa érdekében

A SET az lvegformak teljes megmunkala-
sat feltgyeli, hogy minimalisra csokkentse
a lealldsi id6t. . Mivel minden gép allapotat
ismerjlik, mindig képesek vagyunk gyorsan
reagalni, ha barhol probléma meriilne fel” -
mondja Ergun Tanacan a digitalis felligyelet
elényeirél. A gazdasagos termeléshez elen-
gedhetetlen a gépek magas fokd rendelke-
zésre dlldsa. .,A DMG MORI helyi szervizének
kivalo elérhetésége fontos szempont ebben
a tekintetben.”

LASERTEC 45 Shape a feliiletek

lézeres texturazasahoz

A SET a jovében is innovativ gyartasi tech-
noldgidkkal kivanja folytatni sikertorténetét.
Példaként Ergun Tanacan a LASERTEC 45
Shape-et emliti, amely a cég innovacidra valé
torekvését és a hozzaadott érték folyamatos
javitasat képviseli az Ugyfelek szamara. A
hdromdimenzids, szabad formaju feliletek
lézeres textlrdzasa teljesen (j tavlatokat
nyitott a feliletszerkesztésben” - foglalja
6ssze a leny(igozott Tanacan. .Ez lehetévé
teszi, hogy barmilyen kivant fellletet nagyon
rovid id6 alatt és reprodukalhatéan, a kornye-
zetre és az egészségre karos maratas nélkdl
allitsunk elé” - mondja Ergun Tanacan, aki
bepillantast enged a jovébe: ,A DMG MORI-
val kozosen tervezziik, hogy robotokkal auto-
matizaljuk a gyartast.”

«

Az NTX 1000 gépek
lehetove teszik for-
maink é oldalu teljes
megmunkalasat -
akar 0,5um-es
feliileti mindséggel.

Ergun Tanacan
Ugyvezeté igazgatd
SET Miihendislik Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti

SET MUHENDISLIK SANAYI
VE TICARET LTD. STI TENYEK

+ Alapitva 1991-ban Isztambulban
+ A SET az Uvegipar szdmara
tervez és gyart ntéformakat
és tartozékokat.
+ Az IS teljes termékvalasztékanak
elérhetdsége
+ Tobb mint 100 alkalmazott
és 40 CNC-gép tobb mint
8.000 m2-en, két modern
gyartélizemben.

“=5ET

SET Mihendislik Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti
istanbul Deri 0SB Yan Sanayi

Cad. No: 27

34956, Istanbul/ Torokorszag
www.seteng.com
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FOLYAMAT INTEGRACIO: KOSZORULES

9AZ1-

KOMPLEX MEGMUNKALAS - ;
EGYSZERU, PRECIZ ES GYORS KIVITELEZES

+ Esztergdlds, mards, koszorllés és mérés
egyetlen bedllitdsban

+ Folyamatbiztonsdg és koltséghatékonysag célgépek nélkdl,
és a csokkentett kdszorilési rahagyas révén

+ Koszorilési ciklusok belsé, kiils6 és sik koszoriléshez,
sokszoglet( és ovalis koszoriléshez, valamint lehuzé ciklusok.

+ Konnyld megmunkalas és optimalizalt inditds a gépszerkezetre
szerelt, hangérzékel6k segitségével

+ Magas feliileti min6ség a kdszoriléstechnika integraldsa révén

+ Intuitiv és 60 %-kal gyorsabb programozas \
a menl segédletnek kdszénhetéen - DMG MORI
technoldgiai ciklusok

marasrél és készorulésrél:

k% youtu.be/WxF-grFCyRO ’ v /5 Feliileti
/ érdesség (Ra)
akar 0,1pum
Feliileti érdesség (Rz)
akar 0,8 um
Korkorosség <5pm
IT5 ¢>30mm

esetén &/

[=]: ¥4 [=]
] Vided az esztergaldsrol,
=

65%-KAL KEVESEBB ATFUTASI IDO

CSIGATENGELY
| Méretek: ¢175x380mm

Anyag: 16MnCr5

1. gép 2.gép 3.gép
Hagyomanyos \ A \ \ \
folyamatok: Esztergalas '.Beallltas’ Maras Beallitas Készériilés
P / UJrabefogas/ / / /
3 egycélu gép
" 0/
A CTX TC-vel Esi;t:%aslas Hagyomanyos gyartas =123 perc > 6 5 0

3 helyett 1 gép Koszoriilés CTX TC =42 perc nag’yobb : A-kﬁlsz?rUltﬂjs azonos bgfogés!}gn

terme[ekenyseg torténd elvégzése maximalizalja

a pontossdagot, és optimalis

koltséghatékonysag mellett a
legjobb mindséget biztositja.

1. gép
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https://youtu.be/WxF-grFCyR0

FOLYAMAT INTEGRACIO: FOGASKEREK MEGMUNKALAS @

+ FOGASKEREK MEGMUNKALAS
+ MERES

KULSO ES BELSO FOGAZAS 3.200 mm-ig
ES FOGASKEREK-MINGSEG >5

+ Maximalis rugalmassag
A marés és/vagy esztergalds mellett a forgacsoldgépek igény
szerinti kihaszndldsa fogaskerék megmunkalasra is

Gyors
A fogaskerék paramétereinek mentivezérelt bevitele révén

Egyszeri
NC program automatikus szamitasa a fogaskerék
paraméterei alapjan

Utdlag bavitheto
Tisztan szoftveres megoldds - integralhaté Uj és meglévd
gépekbe

DMQP
Mindig az optimalis eszkdztk egylittm(ikodd partnereinktél

Videé a fogaskerékmarasrol 5-tengelyes maré-,

és maro-esztergakdzponton:

youtu.be/fPTL1hIMZKkQ gearMILL - Fogaskerékmaras szabvanyos gépeken, szabvanyos
- szerszamokkal > MODUL 3

CTX TC - KOSZORULES TECHNOLOGIA DMU/DMC FD - KOSZORULES TECHNOLOGIA
ESZTERGA-MAROGEPEKEN MARO-ESZTERGA GEPEKEN
+ Koszorilési ciklusok furat-, palast- és homlokkoszoriiléshez, + Koszorulési ciklusok furat-, palast- és homlokkdszoriléshez,
és korongszabalyozo ciklusok valamint a szerkezetbél eredé valamint hosszu alkatrészek sikkdszoriiléséhez
zajérzékelo technoldgia a megkozelitéshez és a lehizashoz. + Korongszabalyozo ciklusok valamint a szerkezetb6l eredd
+ Excenteres, valamint sokszdg és ovalis koszorilés zajérzékeld technoldgia a megkdzelitéshez és a lehtzashoz.
+ Teljesen integralt méréberendezés a relativ és abszolut LIVE + Opciondlisan valaszthato fivdka egység belsé hiitéshez
méréshez koszoriilés kozben, a mérés megismételhetésége a lehetd legjobb kdszoriilési hézag elarasztashoz

0,8 um-ig terjed6 pontossaggal

ELERHETO: ELERHETO:
CTX beta TC, CTX beta TC 4A, CTX gamma TC DMU/DMC monoBLOCK, DMU/DMC duoBLOCK, DMU/DMC Portal
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@ FOLYAMAT INTEGRACIO: FOGASKEREK MEGMUNKALAS

SEMMI| SEM
LEHETETLEN -

HATEKONY GYARTAS A
FOLYAMATINTEGRACIONAK
KOSZONHETOEN

A NAKAZATO GEAR INDUSTRY egy 1969-
ben alapitott japan gyartd, amelynek szék-
helye Kawaguchi Cityben (Saitama pre-
fektura) taldlhaté. A vallalat széleskori
miszaki ismeretei a prototipusgyartastol
a vasuti, lirhajozasi, félvezet6- és gépipari
agazatokban hasznalt specialis fogaske-
rekek és Osszetett alkatrészek tomegy-
gyartasaig terjednek. A NAKAZATO GEAR
INDUSTRY portfélidjaba tartozik még az
elektromos jarmiivek fogaskerekeinek és
a nagysebességli vonatok hajtomiiveinek
gyartdsa is. A vallalat eréssége a nagy pon-
tossagu megmunkalas révid hataridovel. A
magas gyartasi szinvonalat a hosszu évek
soran optimalizalt megmunkalasi tech-
noldgia és a legkorszer(ibb gépkapacitas
teszi lehetdveé.

Innovativ fogaskerék-marasi technoldgiak

A NAKAZATO GEAR INDUSTRY att6ré mun-
kat végez a fogaskerekek forgacsoldsanak
kutatdsa terén, amely egy rendkiviil produk-
tivmaédszer, amely felilmulja a hagyomanyos
fogaskerekek gyartasat. ANAKAZATO GEAR
INDUSTRY 2013-ban és 2015-ben a japan

ZI(/] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

tzleti, kereskedelmi és ipari minisztériumtol
dijat kapott innovativ kutatdsaiért, és beke-
rilt a kis- és kozépvéllalkozasoknak szdld

.Monozukuri” kutatdsi programba. A valla-

lat egyetemekkel egylttmikddve folytatja a
fogaskerékgyartds innovativ technoldgidinak
kutatdsat és fejlesztését, és szamos Ugyfél
megbizhaté Uzleti partnerévé valt.

Gazdasagos fogaskerékgyartas

a DMG MORI 5-tengelyes maro- és
esztergakozpontjan

Kordbban a NAKAZATO GEAR INDUSTRY
a fogaskerekek gydrtdsdhoz esztergakoz-
pontok, megmunkalokdzpontok és specia-
lis fogazdgépek kombinacigjat hasznalta. A
megmunkaldsi folyamatok toébb platformra
voltak elosztva, igy gyakori beallitdsokra és
specidlis szerszamokra volt szikség min-
den egyes fogaskeréktipushoz. A NAKA-
ZATO GEAR INDUSTRY a termelékenység
novelése céljabdl beruhazott egy DMU 80 FD
duoBLOCK gépbe. ADMG MORI 5-tengelyes
Mill & Turn kozpontja a DMG MORI exkluziv
DMG MORI gearMILL technoldgiai ciklusaval
is rendelkezik.

A DMU 80 FD duoBLOCK-kal

a fogaskerekeket teljes

egészeben egyetlen gepen,

maximalis pontossaggal
tudjuk megmunkalni.

Akihiro Nakazato
Elnék
NAKAZATO GEAR INDUSTRY

Folyamatintegracio a teljes
megmunkalashoz egyetlen platformon

E technoldgia segitségével a NAKAZATO
GEAR INDUSTRY fejlett megmunkaldsi
mddszereket alkalmaz, anélkil, hogy speci-
alis fogaskerék-megmunkalé gépekre lenne
sziikség. .,ADMG MORI 5-tengelyes mard- és
esztergakdzpontjdnak bevezetése lehet6vé
teszi szdmunkra, hogy az 6sszes folyamatot
egyetlen gépbe integraljuk, és produktivabb
gyartasi folyamatokat valésitsunk meg” -
mondta Akihiro Nakazato, a vallalat elnoke.
A SIEMENS vezérlé nagyfokd szinkroniza-
ldsi pontossagot biztosit. ,Ez lehetévé teszi
szdmunkra a fogaskerekek olyan pontossagu
megmunkalasat, amely kordbban elképzelhe-
tetlen volt”. Mivel egyetlen 5-tengelyes maro-
és esztergakozponttal egy teljes munkadarab
megmunkalhatd, nincs tobbszori bedllitas, és
a megmunkaldsi idd jelentésen csdkken.
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1.+2. A gearMILL technolégiai ciklus lehet6vé teszi a fogaskerekek

megmunkalasat univerzalis szerszamokkal.

DMG MORI technoldgiai ciklusok a haté-
kony fogaskerékgyartashoz 5-tengelyes
Mill & Turn és Turn & Mill gépeken

Akihiro Nakazato szerint a DMG MORI gear-
MILL technoldgiai ciklus hasznalata rend-
kivil el6nydsnek bizonyult a NAKAZATO
GEAR INDUSTRY szédmara: .Ez lehet6vé
teszi szdmunkra, hogy univerzélis szersza-
mokat, példadul mardkat, beleértve a fogaske-
rék-megmunkalashoz hasznalt szarmardkat
is, hasznaljunk. A szerszamkoltségeinket ala-
csonyan tudjuk tartani, és gyorsabban szal-

HATEKONY
FOGASKEREKGYAR-
TAS A DMG MOR]
TECHNOLOGIA
CIKLUSOKKAL

lithatunk termékeket specidlis szerszamok
hasznalata nélkil.” A DMG MORI CTX beta
1250 TC esztergalé- és mardkozponton is
DMG MORI technoldgiai ciklust hasznalnak.
A gearSKIVING gyors és egyszer( programo-
zast biztosit a parbeszéd alapu vezérléssel.”
Az univerzélis szerszamok fogaskerék for-
gacsoldshoz valé haszndlatanak lehetdsége
a NAKAZATO GEAR INDUSTRY szédmara

rugalmassdgot biztositott mas megmun-
kalasi igények teljesitéséhez is. A fogaske-
rék-megmunkalads technolégiai ciklusai az
alkatrész paraméterek megadésédval egy-
szerlen programozhatodk.

Semmi sem lehetetlen

A DMG MORI sokoldalu szerszamgépei és a
gearMILL és gearSKIVING technoldgiai cik-
lusok nagyfoku termelékenységet és pontos-
sagot biztositanak a fogaskerekek gyartasa
sordn. Ezek az eredmények vezettek ahhoz,
hogy a NAKAZATO GEAR INDUSTRY 2021-
ben egy Ujabb esztergald- és mardkdzpontot
telepitett a DMG MORI-tdl egy 2. generacids
NTX 2000 formajaban. A gyartd folyamato-
san fejleszti a technoldgiai Ujitdsokat - pél-
ddul a csigakerék forgacsoldsanak Uj meg-
kozelitését. Akihiro Nakazato a kovetkezGt
mondja a jovére vonatkozé elképzeléseir6l:

.Soha nem mondjuk, hogy valami lehetetlen

a vallalatunknal. Mindig eltokéltek vagyunk,
hogy megtaldljuk a megvaldsitds maddjat.”
A NAKAZATO GEAR INDUSTRY a jovében
is tovabbi novekedésre és Uj technoldgidk
kifejlesztésére torekszik, hogy hozzajaruljon
a tarsadalom épitéséhez. ,Tovabbra is gyor-
san fogjuk szallitani a kivalé mindségud ter-
mékeket annak érdekében, hogy ugyfeleink
elégedettek legyenek.”

«

ESETTANULMANY - NAKAZATO GEAR INDUSTRY

3. ADMU 80 FD duoBLOCK 5-tengelyes eszterga-marégép
tobb esztergakdzpontot, marékdzpontot és fogaskerék-vagogépet
helyettesithet.

TENYEK

NAKAZATO GEAR INDUSTRY

+ Alapitva 1969-ban, mint
fogaskerékgyarto

+ A prototipustdl a specialis
fogaskerekek sorozatgyartdsaig
és Osszetett Ontvények
a vasuti jarmUvek, repilégépek,
félvezetd berendezések
és gyartogépek szamara.

+ Uttord a fogaskerék-kutatasban;
sajat gyartasaban Ujonnan
kifejlesztett megmunkalasi
mddszereket alkalmaz.

NAKAZATO

NAKAZATO GEAR INDUSTRY
Minamihatogaya 3-23-13
Kawaguchi City

Saitama 334-0013, Japan .
www.nakazatohaguruma.com
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@ FOLYAMAT INTEGRACIO: FOGASKEREK MEGMUNKALAS

NZ - DUE, TRE & QUATTRO
OSSZETETT ALKATRESZEK NAGY

TERMELEKENYSEGU MEGMUNKALASA

+ Radmegmunkalas 872 mm atméréig, max. 250 mm
atmérdj munkadarabok foghatdak a tokmanyba

+ 2 méretvaltozatban rendelhet6 gépagy
- Rovid valtozat
max. 740 mm hosszt munkadarabokhoz
- Hosszu valtozat max. 1.290 mm hosszu
munkadarabokhoz

+ Akar 4 revolverfej pozicio
- 80mm Y-iranyu loket minden pozicidban
- -10° +100° B-tengely kordli elfordulas mind
a 4 pozicidban lehetséges

+ TWIN fdorsé a Z-tengelyen, g65mm ridateresztéssel
- Az allobab hidraulikus mikodtetés(
- Hosszeszterga automataként mkddtethetd,
a vezetGpersely max. fordulatszama 5.000 ford./perc
- Esztergalas max. 4.000ford./perc fordulatszdmmal
és 60Nm nyomatékkal (S1(100%) izemmddban)

+ Automatizalas - Egyedi automatizalasi megoldasok,

Y oo N

pl. ridadagold, integralt megfogdegység vagy robot. ALAPTERU LET
+ 19" DMG MORI SLIMline érintéképernyds 4m-ES

vezérlgpanel FANUC 30iB-vel (400V-os véltozat) RUDADAGOLOVAL
FELSZERELVE

gearSKIVING gearHOBBING

+ Fogaskerekek a 1.5. modulig E-Mobilitas + Fogaskerekek a 2.5. modulig

+ Rovid feldolgozasi id6, mely akar + Egyenes-, ferdefogazat és

FORGO TENGELY

8-szor gyorsabb, mint a fogvésés R csigakerekek esetében
, o L, Méretek: 60x350mm , , . .
+ Egyenes és ferde kiils6 és belsé Anyag: Acél (1.0601) + A szerszam élettartam maximalizalasa
fogazatl hajtdsok és fogaskerekek Feldolgozasi idé: 100 msp. a mardfej eltoldsaval
és splineok + IT7 min6ség is lehetséges

+ IT 7 mindség is lehetséges
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NZ-SOROZAT

B-TENGELY IKER-ORSO @

+ Mind a 4 pozicidban lehetséges + Két, egymastol fiiggetlen munkatér 6-oldalas,

teljes megmunkalashoz

- Esztergalas max. 4.000 ford./perc fordulatszammal
és 60Nm nyomatékkal (S1(100 %) tzemmddban)

- HOSSZESZTERGA AUTOMATAKENT mikodtethetd,

a vezetGpersely max. fordulatszdma 5.000 ford./perc
>>tengelyes szimultan megmunkalas lehetséges _ Allébabként miikédtethets

+ =10°/+100° elfordulasi tartomany

>> Szabvanyos szerszamok
egyedi, alakos szerszdmok helyett

5-TENGELYES Orvostechnolégia MELYFURAT FURAS AKAR 450 mm-ig
SZIMULTAN, , CSONTPOTLAS 450 e e
MEGMUNKALAS Méretek: 18 x54x 4 mm * mm maximalis furat melyseg

+ ¢1és50mm kozotti atmérd
+ 150 bar maximalis h(it6folyadék-ellatas

2 B _TE N G E LLYE L Anyag: Rozsdamentes acél (1.4401)

Feldolgozasi id6: 720 msp.
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+4y T iV GYARTA
17 FOLYAMAT INTEGRACIO: ~ ADDITIV GYARTAS

MARAS, ESZTERGALAS |
ES ADDITIV GYARTAS F
5-TENGELYES J
MARO- ES ESZTERGA-
MAROGEPEKEN

FOKUSZBAN

+ A lézerfej automatikus cseréje; CNC-vezérléssel,
kézi beavatkozas nélkiil

+ 5-tengelyes anyaglevalasztas akar 1kg/dra felrakasi
sebességgel (anyagtdl fliggen)

+ Szélvezérelt IR-diddalézer 3.000W teljesitménnyel
alapfelszereltségként (opciondlisan kék hullamhosszal -
450Nm és 2.000W teljesitménnyel) 3

+ AM Assistant a nagyfoku folyamatmegbizhatdsdg és holisztikus —
nyomon kovethetdség érdekében, poradagolasi )
sebességérzékeld és automatikus porkalibralas

+ Integralt h6kamera a teljes munkatertilet megfigyeléséhez

+ Adaptiv folyamatszabdalyozas és a munkatavolsag

folyamatos ellenérzése lJJ
+ SIEMENS NX: Hibrid CAD/CAM-modul , , L
additiv és szubtraktiv programozashoz KEK LEZER EROSEN

FENYVISSZAVERO
ANYAGOKHOZ,
PL. REZHEZ

NTX/NTés

ESZTERGALAS, MARAS
ES ADDITIV GYARTAS
5-TENGELYES ESZTERGA-
MAROGEPEKEN

+ LASERTEC 3000 -
munkadarabok ¢670x1.519 mm-es méretig
+ LASERTEC 6600 =
munkadarabok ¢1.010 x 3.702 mm-es méretig
+ Szerszamtar akar 3 kiilonb6zé AM lézerflivoka szamara
+ Alkatrészek 6 oldalu teljes megmunkalasa
f6- és ellenorsokon, az 6sszeszerelt alkatrészek
késobbi hegesztésével

VIDEO A LASERTEC 3000
youtu.be/pVscqécFué4l
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https://youtu.be/pVscq6cFu4I

PROZESSINTEGRATION: - ADDITIVE FERTIGUNG

monoBLOCK és

MARAS ES ADDITIV
GYARTAS 5-TENGELYES
UNIVERZALIS
MAROGEPEKEN

DED hybrid

| ASERTEC 125 65

+ LASERTEC 65 -
munkadarabok ¢500x 400 mm /600 kg-ig
+ LASERTEC 125 -
munkadarabok @1.250 x 745 mm /2.000 kg-ig
+ speedMASTER f6orscok akar 20.000 ford./perc
fordulatszammal és 130 Nm nyomatékkal
+ Marés esztergélas (FD) opcid a
LASERTEC 65 integralt
esztergalashoz 1.200 fordulat/perc-ig

Vide6 a LASERTEC 125
youtu.be/ruTo%hlYQGw

A kopott szerszamokat hagyomanyosan volfram
inert gaz [TIG) hegesztéssel javitjék, és atlagosan
csak az eredeti szerszam ciklusszamanak

20,8 %-at birjak ki, miel6tt djabb javitésra lenne
sziikség. A javitott
szerszamok élettartama megegyezik az eredeti
szerszam élettartamaval.

Rakétaftivoka Ikercsatornas hdcseréld Mark Bf'DW" -

REPULBGEPIPAR ENERGIA Szerszémkarbantartds és Q ﬁ
Anyag: CuNiSiCr + Inconel 625 Anyag: CuAL10/316L szerszamkészités vezetdje -
Méretek: 300 x250 mm Méretek: p 200 x250 mm

‘i""'

Fotengely Rakétameghajtas
HAJOGYARTAS REPULGGEPIPAR
Anyag: kobalt 6tvozet Anyag: SUS316L
Méretek: g 600x3.200mm Méretek: g 450x 470 mm
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https://youtu.be/ruTo9hIYQGw

AUTOMATIZALAS

VILAGELSO AZ AUTOMATIZALASBAN:
13 TERMEKCSALADDAL ES
57 TERMEKKEL

BEALLITASI ID6

IMTR (NTX 1000]

MARAS |

wn
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m
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<
()
<
X
p
>
=

Milling & B

.
PH Cell 2000/ | $4 &
PH Cell 300 4

PALETTAKEZELES

PH 50

GEPSPECIFIKUS UNIVERZALIS (1 GEP)
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AUTOMATIZALAS

CTS - CENTRAL DMG MORI
TOOL STORAGE CELL CONTROLLER
(dobtér vagy - LPS 4

polcos kivitelben)

MATRIS GX/GXT

PH Cell Twin
TH-AGV

SKALAZHATO (21 GEP)

> KOMPLEXITAS
'DMP, CMX V, CMX U, DMU, DMU eVo, LASERTEC

2NHX, DMC H linear, H-monoBLOCK, monoBLOCK, duoBLOCK, Portal
3DMC 65 monoBLOCK
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ESETTANULMANY - SHINWA CO., LTD

NAGYOBB
TERMELEKENYSEG

5-TENGELYES MEGMUNKALASSAL
£S GEPEINEK AUTOMATIZALASAVAL

A SHINWA CO., Ltd. 1974-ben alakult for-
gacsolo vallalatként, székhelye a Saitama
prefektiraban talalhaté Sayama Cityben
talalhato. A megmunkalasban szerzett
sokéves tapasztalatanak koszonhetden a
SHINWA ma mar nemcsak szerszamgé-
pekhez gyart fém alkatrészeket, hanem
sajat ,muraco” markaju termékeket is. A
fiatal marka innovativ és kifinomult dizaj-
nja nagyon népszeri. A termékpaletta mar
200 termékbol all. A SHINWA nagy hang-
sulyt fektet a mindségre. A nagy pontossagu
szerszamgép-alkatrészek gyartasa sorana
pontossag a tiz mikronos tartomanyba esik.
Ugyanez az allitas vonatkozik a vilagszerte
elismert ,,muraco” termékekre is. Ezek a
hosszu élettartamot és a konnyli kezelhe-
toséget képviselik.

54 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Alacsonyabb beallitasi koltségek és
rovidebb atfutasi idok az 5-tengelyes
megmunkalassal.

A szerszamgép-alkatrészek nagy minta-
szamu, kisszérids gyartasa miatt a SHINWA-
nak szembe kellett néznie azzal a kihivassal,

A ,muraco” markat a japan gyartd, a SHINWA CO., Ltd.
hozta létre. A cég olyan kifinomult kiltéri termékekre
specializalédott, mint a . SATELLITE TUZTER".

érdekében a SHINWA 2020-ban egy 3. gene-
raciés 5-tengelyes DMU 50 kdzpontot vasa-
rolt a DMG MORI-tél a produktiv precizids
megmunkalashoz. A vallalatnak igy sikeriilt
az Osszetett alkatrészek megmunkaldsi
folyamatait egyetlen munkateriileten integ-

A GEPEK KIHASZNALTSAGANAK NOVE-
LESE A MEGLEVO GEPEK MATRIS LIGHT-
TAL VALO UTOLAGOS FELSZERELESEVEL

hogy csokkentse az idGigényes beallitasi idG-
ket. Ugyanakkor a ., muraco” termékcsalad
tomeggyartasa megkdvetelte a hatékonysag
novelését az lizemben. A kisszérids gyartas
soran a bedllitasi koltségek minimalizalasa

ralni, és jelent6sen csokkenteni az atfutasi
id6t. Az 5-tengelyes technoldgia alkalmaza-
saval precizebb megmunkalasok is lehetdvé
valtak.



1. ASATELLITE FIRE BASE alkatrészeinek megmunkaldsahoz a DMG MORI NLX 1500
esztergakozpontjat és a MATRIS Lightot hasznéljdk. 2. A MATRIS Light gondoskodik az automatikus
munkadarab-kezelésrél az éjszaka folyaman. Ez lehetdvé teszi a felligyelet nélkiili éjszakai

m{iszakokat és a produktivabb megmunkalast.

A géplzem hatekonysaganak névelésére
szamos lehetdseg van. Mi a MATRIS Light
segitségevel talaltuk meg a szamunkra legjobb
megoldast. Lehetdvé tette szamunkra, hogy
minimalizaljuk a beallitasi és egyeb gepleallasi
Idoket, és meghosszabbitsuk a termelést

a felligyelet nélkili éjszakai mlszakokban.

Takuya Murakami
Elnék
SHINWA CO., Ltd.

MATRIS LIGHT

MAGASAN FLEXIBILIS
ES KOLLABORATIV
AUTOMATIZACIO
12kg-ig TERJEDO
MUNKADARABOKHOZ

ESETTANULMANY - SHINWA CO., LTD.

Szabadon mozgathaté munkadarab-

kezelés, beleértve a robotot és a kocsin

léve tarolo helyet is

- Munkadarabok akar 12kg-ig, vagy
5x2kg duplakaros szerszamcseréldvel

- Nincsenek infrastrukturalis valtozasok

- Nincs sziikség biztonsagi keritésre

- 600x900mm alaptertlet

Kollaborativ robotok,

telepitési ido <5 perc”

- Kozvetlen tanitds robotprogramozdi
tudds nélkil

- Egyszer( csatlakozas Ethernet-en
keresztil

Bavités (opcid)

- Tarhely, akdr 64 munkadarab
szamara (alapfelszereltségként
2 poziciéban max. 36 tarhely)

- Leflvaté berendezés

- Mérérendszer és minéségellendrzés

- stb.

Elérhet6 21 gépmodellhez

- ESZTERGALAS:
NLX 1500, 2000, 2500/ ALX 1500,
2000, 2500/NTX 500, 1000, 2000,
2500/NZX 1500, 2000, 2500

- MARAS:
CMX 600, 800, 1100 V/i 30 V/NHX 4000/
CMX 50 U/DMU 50/DMU 40 eVo

Mas gépekkel kapcsolatban érdeklédjon
értékesitési képviseldinknél.

"Ha az opcionalis helyzet-korrekcids funkcid van
kivalasztva, vagy ha a gép/munkadarab beallitdsa
mar befejez6dott.
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FSETTANULMANY - SHINWA CO., LTD.

DMU 50

A LEGNEPSZERUBB!

TOBB, MINT
10.000 DMU 50-ET
TELEPITETTEK
VILAGSZERTE

+ Billend korasztal szimultan

5-tengelyes megmunkalashoz

- Asztal teherbirasa: 300 kg

- B-tengely kérili elfordulds
-35°/+110° kozott a kivals
rugalmassdag érdekében

- A maximalis pontossag érdekében
az asztal csapagyazasa h(tott

+ 5-tengelyes megmunkalas akar

20.000ford./percig

- speedMASTER 15.000 ford./perc
21kW teljesitménnyel és 11TNm
nyomatékkal alapkivitelben

- speedMASTER 15.000 ford./perc
46 kW teljesitménnyel és 200 Nm
nyomatékkal, opciéban rendelhetd

- speedMASTER 20.000 ford./perc
35kW teljesitménnyel és 130 Nm
nyomatékkal, opciéban rendelhetd

+ Magas min6ség akar 5 ym pontossag
- Atfogd hiitési koncepcié a kivalo,
tartds pontossag érdekében
- Egy darabbdl késziilt gépagy
- Direkt golyésorsds hajtas
- Mérdlécek minden tengelyen

Latogasson el az online
konfigurdtorunk weboldaléra:
configure.dmgmori.com
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A MATRIS Light egyszeri megoldas

a meglévo gépek automatizalasara

A kovetkez6 évben a SHINWA a DMG MORI
MATRIS Light rendszerébe is beruhazott.
Azéta a robotalapu automatizaldsi rendszert
a .muraco” termékek témegtermelésének
hatékonysaganak novelésére hasznaljak. A
MATRIS Light egyszer( megoldds a meglévé
gépek automatizaldsara - kilonosen a sz(ik,
kotott elrendezésl gyartasi terileteken. A
kezel6knek minddssze annyit kell tennitk,
hogy a MATRIS Light-ot a kivant gép elé
helyezik, és elvégzik a gyors beallitdst. Ezt
kovetéen megkezdddhet az automatizalt
munkadarab kezelés.

Nagyobb hatékonysag az automatizalas és

a folyamatintegracio révén

A MATRIS Light a DMG MORI Ugyfelei
szamara az automatizdlds optimalis kiin-
DMG MORI
gépre konnyen utélagosan felszerelhets. A
SHINWA-nal a MATRIS Light egy meglévé
NLX 1500-as berendezéssel mikddik. Auto-
matikusan gondoskodik a munkadarabok be-
és kirakoddasarol, és éjszakanként felligyelet
nélkili miveleteket végez.

duldpontja, mivel szdmos

A DMG MORI 5-tengelyes megmunkalékoz-
pontjdnak és robotrendszerének bevezeté-
sével a SHINWA hatékonyabba tette mind a
nagy darabszdmu, kisszérids gyartast, mind
a témeggyartast.

CHAMPION

VA,

Automatizalas a leallasi idok
minimalizalasaért

.Nagy hangsulyt fektetiink a gépleéllasi id6k

minimalizédldsara - a munkadarabok be- és
kirakoddasa, a beallitdsok, a sziinetek és az
éjszakai mUszak sordn. Szamos olyan hely-
zetvan, amelyben a hagyomanyos gépek nem
tudnak makodni. A MATRIS Light beveze-
tése lehetdvé tette szdmunkra, hogy az ilyen
Uresjarati id6ket kihasznaljuk a gép tovabbi
tizemidejének novelésére” - mondja Takuya
Murakami, a SHINWA CO., Ltd. elndke. A
folyamatos éjszakai termeléssel is elégedett:

.Nagyszer( érzés hazamenni, és tudni, hogy

a robot egész éjjel is fenntartja a termelést.”
Takuya Murakami azt is elmagyardzza, miért
dontottek a DMG MORI mellett: ,Mérjé ideje

UT A JOVOBE
A FOLYAMATOK
INTEGRALASAN ES
AUTOMATIZALASAN
KERESZTUL

hasznaljuk a DMG MORI gépeit, és mar eddig
is biztunk a merevségiikben és pontossaguk-
ban”. Avéllalat nagyon modernnek és vonzd-
nak talalta a gép dizajnjat. .A szerszdmgépe-
ket a munkatarsaink napi szinten hasznaljak,
ezért azt szeretnénk, ha szivesen kezelnék
Gket. Az az érzésem, hogy a DMG MORI gépei


https://configure.dmgmori.com

A SHINWA a jovoben
Is folytatja a folya-
matintegraciot €s az
automatizalast,

hogy tovabb novelje
megmunkalasi
pontossagunkat és
termelési kapacita-
sunkat. Mindez pedig
a DMG MORI gepeivel
fog torténni, amelyek
javitiak a munkakor-
nyezetet €s motivaljak
a munkatarsainkat.

Szerszamtechnoldgia

Zsugoritd technolégia

javitjdk a munkakornyezetet, és motivaljak
a munkatéarsainkat az Uj kihivasoknak valé
megfelelésre.”

A SHINWA-t lenyligézte a DMG MORI
gépek teljesitménye és innovativ kialakitasa.
Takuya Murakami a kovetkezSképp irja le a
vallalat jovGképét: ,Szeretnénk fejleszteni
a .muraco” kiltéri marka nemzetkozi piaci
jelenlétét. Szakértelmiinket és kreativitdsun-
kat felhaszndlva tovabbi egyedi termékeket
fogunk kifejleszteni, amelyek leny(igozik majd
vasarldinkat.” A gyartds optimalizaldsara is
nagy hangsulyt fektetiink majd. ,A SHINWA
a jovében folytatja a folyamatintegraciot és
az automatizaldst, hogy tovabb néveljik a
megmunkaldsi pontossagot és a gyartasi
kapacitdsunkat.”

«

Kiegyensulyozasi
technologia

FSETTANULMANY - SHINWA CO., LTD.

SHINWA CO, LTD. TENYEK

+ Alapitva 1974-ban,
gyartd cégként

+ Sokéves tapasztalat a szerszam-
gépek alkatrészeinek megmun-
kalasaban; jelentds szakértelem
a megmunkalasi technoldgia és
az anyagok terén.

+ Sajat .muraco” markaju kiltéri
termékek fejlesztése, gyartasa
és értékesitése

shinwa | ™M

SHINWA CO., Ltd.

Negishi 649 -7, Sayama City,
Saitama 350-1325, Japan .
https://muracodesigns.com

HAIMER.

Quality Wins.

Mérési és el6beallitasi
technoldgia

www.haimer.com
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UGYFELTORTENET - AMBEG DR. J. DICHTER GMBH

RUGALMAS
ROBOTAUTO-
MATIZALAS

KIS SZERIAKHOZ

Az 1926-ban, Berlinben Jakob Dichter altal
alapitott AMBEG Dr. J. Dichter GmbH maisa
csoszerdi livegbol késziilt csomagoléanyagok
automatizalt gyartasahoz sziikséges gépek
vezet6 gyartéja. A gyogyszeripari csoma-
goldéanyag-gyartok biznak a folyamatosan
novekvo vallalat szakértelmében. Az AMBEG
az elmult években csaknem megduplazta
szakképzett dolgozdinak szamat 150 fére, és
tovabbra is beruhaz a modern gyartastech-
noldgiaba, tobbek kozott a DMG MORI meg-
munkalo- és esztergakdzpontokba. Ma mar
kiilonos figyelmet forditanak az automatizalt
gyartasra. Az AMBERG miutan telepitett egy
DMU 50-et Robo2Go Millinggel, egy DMU 65
monoBLOCK-ot is vasarolt, rugalmas robo-
tautomatizalassal. Egy CTX beta 800 TC-tis
rendeltek mar Robo2Go Turning-gel.

Célgépek livegcsomagolashoz

a gyogyszeriparban

LAz Uvegfecskendbk és Uvegfioldk tovabbra
is fontos csomagoléeszkozok a gydgyszer-
iparban” - magyardzza Andreas Dichter,
az AMBEG Ugyvezet6 igazgatdja. . .Az éves
influenza elleni véddoltdsokat példaul egy-
szer hasznalatos UvegfecskendGkkel adjak
be.” Az lvegcsomagolds gyartasa ugyanazon
elvek alapjan torténik, mint majdnem 70 évvel
ezel6tt. Az AMBEG Uvegfeldolgozd gépei akar
20 4llomassal rendelkez karusszellel vannak
felszerelve. Nyersanyagként Uvegcsoveket
haszndlnak, amelyeket a kivant hosszlsagura
roviditenek és formaznak. A csovek atmérdje
g6 és 55 mm kidzott mozog. Az lveget tobb
gazégbvel 800°C korili h6mérsékletre hevi-
tik, hogy el6készitsék a feldolgozasra. A kész
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ontott Uvegtermékeket kamera segitségével
vizualis ellendrzésnek és mérésnek vetik ald,
miel6tt egy kemencében 600 °C-ra melegitik,
majd lassan leh(itik. ,Ez a fesziiltségmentesi-
tési eljards nagyon stabilld teszi az tivegcso-
magolast” - magyardzza az eljarast Andreas
Dichter.

Gazdasagos és megbizhato gyartas

a DMG MORI-val

Az AMBEG mar tobb mint 4.000 tvegfeldol-
gozd gépet adott el. Fejlesztésik és gyarta-
suk legaldbb tiz hénapot vesz igénybe. And-
reas Dichter szerint a nagy kereslet miatt ez
jelenleg kozelebb van a 15 hénaphoz: ,Ezért
az elmult években drasztikusan megnéveltik
a gyartasi kapacitdsunkat, és ahol lehetett,
sok Uj munkatarsat vettlnk fel.” Az AMBEG
mar évtizedek 6ta a DMG MORI CNC gépeire
tdmaszkodik gyartasa soran. ,Mindig meg-
taldljuk a megfelelé megoldasokat, amelyek
gazdasdgosan és megbizhatéan mikddnek
széles termékpalettdnkban.” A szerszdm-
gépgyartd automatizéldsi megoldasai kilo-
nosen fontosak a termelési kapacitas tovabbi
novelése érdekében, kiiléndsen a szakképzett
munkaeré felvételének jelenlegi nehézségei
miatt.
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Alkatrész egy cs@szerd( lveg tokmanyhoz,
amelyb6l 16 darabot hasznalnak minden
tivegfeldolgozé gépben.

1. A Robo2Go Milling tarolétalcai néhany egyszerd lépéssel mddosithatok
a munkadarabok méretének valtoztatdsakor a maximalis rugalmassag
érdekében. 2. A Robo2Go Milling oldaliranyu kialakitasa biztositja, hogy
a munkaterilethez valé hozzaférés teljes mértékben megmaradjon.

3. A CELOS APP lehet6vé teszi a Robo2Go Milling egyszer( vezérlését
kozvetlenill a szerszamgép vezérlésén keresztiil. Az intuitiv kezelésnek
készonhetden az Uj munkadarab beallitdsa kevesebb, mint 5 perc alatt
megtorténik, beleértve az Uj taroldtalca elrendezést is.
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Az AMBEG-nek nagy tapasztalata van az
automatizalt gyartds, kilonésen az eszter-
galds terlletén, a mar haszndlatban évé
ridadagoldval elldtott CTX alpha 500-as
révén. A kész alkatrészek automatikusan

RUGALMAS
AUTOMATIZALAS KIS
SZERIAKHOZ

készilnek. .,A marasi folyamatok automatiza-
lasa Uj lépés volt szdmunkra” - tekint vissza
Andreas Dichter. A tételek mérete nem tul
nagy. .Ez azt jelenti, hogy nagyon rugalmas
automatizaldsi megoldasokra van szlksé-
gtink.” Az AMBEG végil a Robo2Go termék-
csalddban talalta meg azt, amit keresett. Egy
DMU 50-es szerszamgépet kiegészitve egy
Robo2Go Milling-gel 2021 elején telepitettek.
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Oktatas robotprogramozasi

ismeretek nélkiil

A Robo2Go mar évek éta kompatibilis az esz-
tergagépekkel és esztergakdzpontokkal. A
Robo2Go Milling 2020 6ta olyan megmunka-
l6kozpontok automatizalasara is hasznalhats,
minta DMU 50. ,Az a tény, hogy a DMG MORI
a szerszamgépeket és az automatizalast is
egy kézbdl biztositja, rendkivil leegyszeri-
siti a telepitést” - mondja Andreas Dichter. A
rugalmas Robo2Go termékek egyszerd kezel-
hetésége kulcsfontossdgu. Ezt az AMBEG
csapata mar megtapasztalta: A Robo2Go
betanitdsa nem igényel specidlis robotprog-
ramozasi ismereteket”. A CNC-gépek auto-
matizéldsa a CELOS vezérlGpanelen keresztil
torténik.

Az AMBEG teljesen automatizalt gyartdsorokat
gyart a gyégyszeripar szamara lvegfecskenddk és
lvegfioldk, példaul az éves influenza elleni
védboltdsokhoz hasznalt egyszer hasznalatos
ivegfecskendGk gyartasahoz.

Autondm tobb gépes miikddés
rugalmassag érdekében a
Robo2Go Milling munkadarabtérja kilon-

A maximalis

b6z6 tarolotalcakkal szerelhetd fel, amelyek a
munkadarabok mennyiségéhez és méretéhez
igazodnak. Az AMBEG igy gyartja példaul a
tokmanyokat, amelyekbdl Uvegfeldolgozd
gépenként 16 darabra van sziikség. Az auto-
matizalt DMU 50-nel szerzett pozitiv tapasz-
talatok alapjan a cég nem sokkal késGbb egy
DMU 65 monoBLOCK-ot is telepitett Robo2Go
Millinggel, hogy ndvelje a gyartasi kapacitast
a mards terlletén. Andreas Dichter meg-
jegyzi: ,Ez lehetdévé teszi munkatarsaink sza-
mara, hogy egyszerre tobb gépet is kdnnye-
dén kezelhessenek, és hosszu idon keresztiil
teljesen automatikusan mikodhessenek”.



A DMG MORI széles

termékpalettajan mindig
megtalaljuk a megfeleld
megoldasokat, amelyek gazdasagosan
és megbizhatoan mikodnek.

Az a tény, hogy a DMG MOR/I a gépet és
az automatizalast is eqy kezbdl biztositja,
jelentdsen leegyszerdsiti a telepitést.

Andreas Dichter
Ugyvezeté igazgato
AMBEG Dr. J. Dichter GmbH

Novekedés nagyobb lizemi teriilettel

és tovabbi automatizalassal

Az AMBEG az uvegfeldolgozd gépek atvéte-
lét Kopenickbe helyezte at, hogy tobb helyet
nyerjen a termelés szdmdra. Andreas Dichter
az automatizalt gyartdssal szerzett j6 tapasz-
talatokat egy CTX beta 800 TC-vel szeretné
folytatni. A kdvetkezd hénapokban az eszter-
galdkozpontot is felszerelik egy Robo2Go-val.
.A tokmanyok, amelyeket kordbban egy beal-
litassal 6t oldalon megmunkaltunk, most mar
egy felfogdsbdl teljesen megmunkalhatok,
ami tovabb csékkenti az atfutdsi id6t és noveli
a gyartasi kapacitasunkat.”

«

AMBEG DR. J. DICHTER
GMBH TENYEK

+ 1926-ban alapitottak Berlinben

+ 150 f6s szakképzett munkaerd

+ CsOszer( Uvegcsomagolas gyar-
tdsdra szolgald gépek fejlesztése
és épitése

lameec G|

AMBEG Dr. J. Dichter GmbH
Ella-Barowsky-Strafle 65 - 68

10829 Berlin Németorszag 5
www.ambeg.de
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Robo2Go MILLING

RUGALMAS MUN-
KADARAB KEZELES
KIS ES KOZEPES
MERETU SZERIAK
ESETEN

+ Alapkivitelben 20 és 200 mm

kozotti méretd munkadarabokat
lehet vele kezelni

+ Robusztus kialakitdas minden

kovetelményhez: A robot hasznos
terhe opciondlisan 25 vagy 35 kg

+ A gép teljes hozzaférhetfsége

megmarad

+ Beallito és forgatd allomassal

az automatizalt 6-oldalas teljes
megmunkalashoz

+ Egyetlen applikacié az 6sszes

Robo2Go modell vezérléséhez

+ Uj munkadarab beéllitasa

<5 perc alatt

[w]ig*a[m] A Robo2Go Millingrél
készllt vided a kovetkezd
cimen érhetd el:

EL%E  youtu.be/BH-TQPaFIME
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https://youtu.be/BH-TQPaF9ME

ESETTANULMANY - APM MASCHINEN- UND METALLBAU GMBH

SIKERES ATMENET,AZ
ONFOGLALKOZTATASBA
KOZVETLENUL A
SZAKMAL GYAKORLAT
UTAN, AZ o-TENGELYES

GEPEKNEK

KOSZONHETOEN

Atestvérek, Michael és Philipp Ramerseder
2014-ben, roviddel azutan, hogy befejezték
a szakmai gyakorlatot egy nagy autdipari
beszallitonal, vallalkozasba kezdtek. Azota
az APM Maschinen- und Metallbau GmbH
tobb mint 20 alkalmazottra noétt, és ma
mar szamos lgyfelet lat el az épito- és
mezdgazdasagi gépipar, az autdipar és az
elektrotechnika teriiletén. A fiatal csapat
szakértelmével, a modern gyartastechno-
logiabdl a maximalis teljesitményt hozza ki.
A DMG MORI hat megmunkalékozpontjat
2015 ota telepitették. Az APM a bonyolult
munkadarabok produktiv 5-tengelyes meg-
munkalasara 6sszpontosit.
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Legujabb szerzeményiik a mihelyiikben
egy DMC 160 U duoBLOCK és egy DMP 70,
amely a WH 3 Cell altal biztositott automati-
zalas segitségével nagy mennyiségben gyart
alkatrészt.

Folyamatos novekedés a DMG MORI
5-tengelyes gépeivel

.Akihivasunk abban rejlik, hogy nagyon rovid

idén beldl - néha 24 érén belil - megbiz-
hatdan szallitsunk rendkivil 6sszetett preciz
alkatrészeket” - magyardzza Michael Ramer-
seder az APM napi tevékenységét. A fiatal val-
lalat gyors fejlodését latva egyértelm(en nagy
az igény erre a szolgaltatasra.

Az 4j DMC 160 U duoBLOCK gépen
nagymeéretd, akar 1.600 mm atmérdgjd
gépalkatrészek - mint példaul ez

a karima - megmunkaldsa torténik.



WA vildgjarvany els6 évét leszamitva folya-
matos novekedést tapasztaltunk”. Philipp
Ramerseder ezt a sikert annak tulajdonitja,
hogy az APM tdkéletesen felkésziilt az lgy-
felek magas igényeinek kielégitésére: A
megmunkaldshoz mindig koltséghatékony
modszereket taldlunk, és ehheza DMG MORI
nagy teljesitményl CNC gépeire - foként
5-tengelyes modellekre - tdmaszkodunk.”

5-tengelyes megmunkalas DMG MORI
gépeken 2015 ota

Az APM 2015-ben kezdte meg a komplex
munkadarabok tobbtengelyes megmun-
kalasat a legelsé megmunkalokozpontjan,
egy ecoMILL 50-es gépen. A DMG MORI
modellekkel vald elégedettség hamarosan
tovébbi beruhdzadsokhoz vezetett. ,A DMU 90
P duoBLOCK 2018-as beszerzése nagy lépés
volt szamunkra” - gondolkodik el Michael
Ramerseder. . A joval nagyobb munkaterilet
és a gép 5 tengelyes szimultdn képessége
lehet6vé tette szdmunkra, hogy masszivan
bévitsiik alkatrészvalasztékunkat, 4j megren-
deléseket generdljunk és tovabbi beruhaza-
sokat hajtsunk végre.” Egy éven belll ismét

FSETTANULMANY - APM MASCHINEN- UND METALLBAU GMBH

bévitették a kapacitdsukat - tobbek kozott
egy 3. generaciés DMU 50 szerszdmgéppel.

.Sikerlink az 5-tengelyes megmunkaldsban

rejlik. Noveli a kéltséghatékonységot, felgyor-
sitja a belizemelést, és egyuttal lényegesen
nagyobb folyamatbiztonsagot eredményez.”

DMP 70 WH 3 CELL cellaval:

Tobb mint 200.000 alkatrész automatizalt
sorozatgyartasa

Miutan a gazdasagi helyzet 2021-ben jelen-
tds fellendilésen ment keresztiil, az APM egy
nagy gyartadsi megrendelést tudott elnyerni,
amely tovabbi beruhdzast igényelt. Ez a nehéz
tehergépjarmivek tzemanyag-optimalizala-
sahoz szlkséges alkatrészére vonatkozott.

A tobb mint 200.000 darabos mennyiség azt

jelentette, hogy valéban sziikséglink volt egy
automatizalt megoldasra” - mondja Philipp
Ramerseder visszatekintve a DMP 70 beszer-
zésére. A DMG MORI a kompakt, szimultan
5-tengelyes megmunkaldkdzpontot a WH 3
Cell munkadarabkezelé rendszerrel kombi-
nalva kinalja.

A DMC 160 U duoBLOCK a DMG MORI legujabb gépe az APM szamara, a sikeres atvételre
a Pfronten Open House soran keriilt sor 2022 majuséban.

DMC 160 U duoBLOCK

NEHEZ
MUNKADARABOK
MEGMUNKALASA
AKAR 4.000kg-ig,
AKAR 1.8,00 Nm-es
NYOMATEKKAL

+ Munkadarab max. mérete:
21.600x1.300 mm,
max. témege 4.000 kg

+ speedMASTER orsok akar
20.000 fordulat/perc és 200 Nm,
powerMASTER orsdk akar
16.000 fordulat/perc vagy
1.000 Nm vagy 5X torqueMASTER
1.800Nm-rel

+ duoBLOCK kialakitas
a maximalis merevség
és a nagy megmunkalasi
teljesitmény érdekében

+ Integralt hiités a hosszu tavu
nagy pontossag érdekében

+ FD:5-tengelyes maras,
esztergalds + koszoriilés

+ Automatizalasi megoldasok
széles skaldja - utdlag is
felszerelhetd

A duoBLOCK
sorozat videdja:
youtu.be/QLOLzkJXUAY
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https://youtu.be/Ql0LzkJXUAY
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DMP 70 WH 3 CELL-EL

FUGGOLEGES
FOORSOJU,
NAGYSEBESSEGU
MEGMUNKALO-
KOZPONT

+ Munkadarabok (5-tengely)
max. mérete 290x250mm, 100kg
max. tomeg

+ Kompakt gyartogép az orvosi, a
repiilégépiparban, a bérmunkaban
és mas kihivast jelento
agazatokban torténé alkalmazasra

+ 10.000 fordulat/perc direkt orsd
akar 78 Nm-es fordulatszammal;
24.000 fordulat/perc direkt orsé
akar 52Nm-es fordulatszammal
opcionalisan rendelhetd

+ Akar 2g-s gyorsulas a lehet
legrovidebb, 1,5 masodperces
szerszamcsere id6

+ Komplex megmunkalas
lehetséges az opcionalis szimultan
5-tengelyes asztallal

+ WH 3 Cell - 5,5kg-ig terjedd
munkadarabok moduléris kezelése

Kattintson ide
a DMP 70 videdért:
youtu.be/mD9q3qbHZdc

Az APM mar rendelkezett tapasztalatokkal
az automatizalt gyartds terén egy harma-
dik féltél szarmazéd munkadarab-kezelési
megolddssal a 3. generaciés DMU 50-en, de
ezuttal azt szerették volna, ha a gép és az
automatizalds egy kézb6l szarmazik. Az egyik

DMP 70 ES
WH 3 CELL 8,8 m?-ES
ALAPTERULETEN

elénye a gyors telepités volt: A DMG MORI
minddssze két honap alatt szallitotta le az
automatizalt DMP 70-et. Udo Obermidiller, az
APM termelési mivezet6je szdmara a WH 3
Cellaval felszerelt DMP 70 tokéletes megol-
dds, mindenekelétt az intelligens palettake-
zelés miatt: ,A munkadarab-kezel6 rendszer
felveszi a elégyartmanyokat az eléreformazott
mlanyag talcakbdl, amelyekben az Ugyfél
szallitja Gket, és teljesen kész alkatrészként
helyezi vissza oda.” Az alkatrész még lézerg-
ravirozott is. Az APM ehhez a WH 3 Cellahoz
sajat egységet csatlakoztatott.

=Y

e

DMC 160 U duoBLOCK: Nagyméreti
alkatrészek preciziés megmunkalasa

Mig az APM a DMP 70-es szerszamgépen
kis munkadarabokat gyart, a DMC 160 U
duoBLOCK automata palettacserélével az
alkatrész-tartomany masik végét kezeli. Az
1.600x1.600x1.100mm-es munkatérrel a
megmunkalokdzpont elegendd helyet bizto-
sit a nagyméret( alkatrészek szamara. Ezek
kozé tartoznak példaul a traktorok sebesség-
valtohazai és a probapadok alkatrészei. ,A
duoBLOCK merev felépitése és az optimalis
hémérséklet-kompenzacid mindenkor preciz
megmunkalast tesz lehetévé” - mondja Udo
Obermiller. Az dsszetett alkatrészek ciklus-
ideje elegendd id6t ad a kovetkez6 munkada-
rab beallitdsahoz a masodik palettan. .igy a
gépeket teljes mértékben ki tudjuk hasznalni
egészen a felligyelet nélkili éjszakai és hét-
végi miszakokig.”

Minimalis helyigény: A DMP 70 és a WH 3 Cell kevesebb, mint 9m? alapteriiletet foglal el.
A munkadarabok méretétél figgéen a WH 3 Cell tobb mint 1.000 munkadarab taroldsat biztositja.

A WH 3 Cell robot 5,5 kg témeg(i munkadarabok
kezelését teszi lehetdvé.
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A megmunkalashoz mindig kéltséghatékony modszereket
talalunk, es ehhez a DMG MORI nagy teljesitméenyd

CNC gépeire tamaszkodunk - fokent 5-tengelyes
modellekre. Sikerlnk az 5-tengelyes megmunkalasban
rejlik. A felesleges befogasok kikiliszobdlese idot takarit
meg, és Jobb mindséqu alkatrészeket allit elo.

Philipp Ramerseder, tulajdonos [balrél]
Udo Obermiiller, gyartasvezetd (kézépen]
Michael Ramerseder, tulajdonos (jobbrol]
APM Maschinen- und Metallbau GmbH

MPC 2.0: Folyamatfeliigyelet a megbizhaté

gyartas érdekében

A DMC 160 U duoBLOCK a DMG MORI MPC
2.0 (Machine Protection Control] technold-
giai ciklusaval van felszerelve a megbizhatd
autoném m(ikddés biztositdsa érdekében. A
rendszer figyeli a rezgéseket, és a hatarérté-
kek tullépése esetén azonnal ledllitja az el6-
tolast. Philipp Ramerseder igy nyilatkozik az
elényokrél: A sulyos Utkozések cstkkentése
megvédi a berendezést és a szerszdmokat,
és ezaltal novelia gép rendelkezésre 4llasat.”

Beruhazas a jovobiztos technoldgiakba

A hatékony gyartdsi megoldasok, mint pél-
ddul az automatizalt DMP 70 a DMC 160 U
duoBLOCK gyartas kozbeni bedllitdsédhoz, azt
jelenti, hogy az APM versenyképesebben tud
termelni. Michael Ramerseder ezt a straté-
giat szeretné folytatni: ,A sorozatgyartasunk-
ban a feliigyelet nélkili gyartas fenntarthatd
és egészséges novekedést tesz lehetévé. A
legljabb CAM-technoldgidval dolgozd stra-
tégiak, amelyeket intelligens szerszamozasi
stratégidkkal és DMG MORI megmunkald-
kozpontokkal kombinalva dolgoztunk ki, nagy
versenyelényt jelentenek szdmunkra. Ezért
fogunk tovébbra is befektetni a jovébiztos
gyartasi koncepcidkba.”

«

APM MASCHINEN- UND
METALLBAU GMBH TENYEK

+ Alapitva 2014-ben

+ 20 munkatars

+ Osszetett precizids
alkatrészek gyartasa

+ Ugyfelek az épitéipar,
mez&gazdasdgi gépgyartas,
az autdipar és az
elektrotechnika teriletérdl.

% APM

APM Maschinen- und Metallbau GmbH
Gewerbepark 5

94157 Perlesreut/Prombach

Németorszag 5
www.apm-maschinenbau.de
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ESETTANULMANY - XIAMEN EAST ASIA MACHINERY INDUSTRIAL CO., LTD.

A siiritett leveg6 az egyik legfontosabb haj-
toer6 a termelésben. A Xiamen East Asia
Machinery Industrial Co., Ltd. (réviden EAMI)
amelynek székhelye Xiamenben, Fujian tar-
tomanyban talalhatd, 1991-es alapitasa ota
erre a teriiletre 6sszpontosit. Szolgaltatasi
kore kiterjed a kompresszorok kutatasara,
fejlesztésére, gyartasara és értékesité-
sére. A novekvo termelési igényekkel vald
lépéstartas érdekében az EAMI 2010-ben
két DMC 75 H-t vasarolt a DMG MORI-tol. A
szerszamgépgyarto 42 darab modellje talal-
hato most a gyartomihelyben, koztiik 30
vizszintes megmunkalékozpont, példaul az
NHX 8000 és szamos NHC modell. Az EAMI
emellett fliggileges megmunkalékozponto-
kat és CNC esztergakozpontokat is hasznal.
Ezenkiviil 2021 végén két teljesen automa-
tizalt, egyenként négy darab NHC 4000-
eshol allo és egy mobil robot altal kiszolgalt
gyartosor keriilt beszerzésre. A koncepcio
és a telepités ismét egyetlen forrasbol - a
DMG MORI-tdl - szarmazott.

A DMG MORI gépei, automatizalasi meg-
oldasai és képzési rendszere biztositotta

a vallalat zokkendmentes boviilését
Visszatekintve az EAMI és a DMG MORI
sokéves egytttmkodésére, Han Wenhao, az
EAMI vezérigazgatdja biztos benne: ,Valdban
elmondhatjuk, hogy a DMG MORI nagy sze-
repet jatszott az EAMI terjeszkedésében, és
sok tdmogatast nyujtott neklink az Ut sorén.”
A gépek stabilak, megbizhatdéak és nagyon
ellenalléak. .Emellett a szakért6i tdmogatas
és a személyre szabott képzés igazolhatdan
hatékony termelést és zokkenémentes fejlé-
dést tett lehet6ve.”

Nagy pontossagi megmunkalas
olajmentes kompresszorok gyartasakor

Az EAMI-nél a forgacseltavolitas fontos lanc-
szem a mechanikai termékek gyartasi folya-
mataban. Kozvetlen hatdssal van a termék
mindségére. Ez azt jelenti, hogy a megmun-
kalé gépekkel szemben tamasztott kovetel-
mények is nagyon magasak.

Az EAMI a DMG MORI
vizszintes megmunkald-
kézpontjaira tdmasz-
kodik a kompresszorok
héazainak gyartasaban.
A kis és kdzepes méreti
kompresszorok gyartasa
két gyartosoron térténik,
amelyek mindegyike
négy NHC 4000-es
szerszamgépbdl &ll.

A be- és kirakodas
teljesen automatikusan
torténik egy mobil robot
segitségével.
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A mingségellendrzés részeként minden
burkolatot koordinadta-mérégépen
megmérnek. Ezek a nagyméretl hazak
az NHX 8000 és NHC 8000 gépeken
késziilnek.

NHC 4000

BELEPO A
ViZSZINTES
MEGMUNKALASBA

+ Munkadarabok akér
2630x900 mm-ig és max. témeg
400kg 11,5m? alaptertleten

+ Nagy teljesitmény( féorsd
15.000 ford./perc fordulatszammal
és 232 Nm nyomatékkal vagy
20.000ford./perc és 81Nm

+ 100ford./perc fordulatszamd,
kozvetlen hajtasu korasztal elérhetd

+ FEM-optimalizalt géptervezés
és mozgo oszlop

+ Gyors és egyszer( beallitas a
harompontos megtdmasztasnak
koszénhetben

+ Kiterjedt hiités és multi-szenzoros
kompenzacid
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Kilonosen az EAMI Uj termékei, példaul az
olajmentes kompresszorok esetében a kend-
olaj kiklszobolése a levegd slritése soran
tobb hét termel, ami magas hmérsékletet és
Uzemsebességet eredményez. .Ez azt jelenti,
hogy javitani kell a f6 alkatrészek megmun-
kalasi pontossagan, hogy a kompresszor sta-
bilitdsat és élettartamat nagy sebességnélis
biztositani lehessen” - mondja Han Wenhao.
Az EAMI els6sorban a DMG MORI megmun-
kalékozpontokat haszndlja a burkolatok és

NHX ES NHC -
AKAR 4-SZER
NAGYOBB
PONTOSSAG

csapagyhazak gyartasahoz, amelyek a vallalat
termékeinek kézponti elemei. A DMG MORI
gépei pontossdgukkal, teljesitményiikkel
és stabilitdsukkal tokéletesen megfelelnek
az EAMI megmunkalasi kovetelményeinek.
Ezek a gépek biztositjdk a hazak alkatrésze-
inek egytengelyliségét, parhuzamossagat,
merélegességét, siklaplisagat és felileti

mindségét, még zord munkakdrilmények
kozétt is. Ezek az alkatrészek dsszetett geo-
metridjuak, és hajlamosak deformalddni, ha
nem megfelel6en rogzitik ket. ,A DMG MORI
megmunkalékdzpontok jelentésen javitot-
tdk a megmunkaldsi eredményeinket és az
ismételhetéséget” - jelenti Han Wenhao. Az
eredeti 0,04-0,06 mm-rél 0,01-0,02mm-re
tudtuk javitani a szerszdmok poziciétlrését.
Most mar 0,01-0,02mm-es egytengelyliséget
is el tudunk érni. A megmunkalas hatékony-
saga jelentGsen javult a kordbbi vizszintes
megmunkaldkozponthoz képest”.

Az automatizalt gyartas hatékony
termelést tesz lehetdvé

.Az automatizalas fontos mddja annak, hogy

kevesebb alkalmazottal noveljik a gyartas
hatékonysagat” - véli Han Wenhao. .Min-
den az intelligens gyartds megvaldsitdsardl
sz6l.” Mindenekeldtt az elmult években egyre
nagyobb kihivast jelentett a szakképzett sze-
mélyzet toborzdsa. Az EAMI 2021 végén pro-
aktiv megkozelitést valasztott ennek a problé-
manak az ellensulyozadséra. ADMG MORI-val
kozbdsen két gyartdsor amely csapdgyhdzak és
burkolatok megmunkaldsara szolgalt telje-
sen automatizaldsra kerdlt.



Két gyartosor négy vizszintes megmunka-
lokdzponttal és egy mobil robottal

Minden gyartdsor négy NHC 4000-es gépbél
és egy mobil robotbdl all, amely a palettakra
felallitott munkadarabokat a gépbe helyezi,
és a kész alkatrészeket kirakodja. Mikozben
a gép dolgozik, a gépkezeld Uj palettakat
készithet eld. .Mindkét gyartdsor idedlisan
alkalmas a hosszud, minimalisan személyzet-
tel ellatott gyartdsra” - értékeli a folyamatot
Han Wenhao. A munkadarabok régzitése
utdn a gépek hosszu ideig képesek onal-
ldan mdkaodni. A feligyelet nélkili éjszakai
mszakokra is hasznaljuk Gket.” LehetGség
van tobb gépes lzemeltetésre is. Az ered-
mények magukért beszélnek: Egy gyartdsor
24 6ran keresztil torténd teljes kapacitasu
mkodtetéséhez minddssze egy gépkezelére
van sziikség. Korabban négy, két miiszakban
dolgozé alkalmazottra volt sziikség.

Kiilonb6z6 alkatrészek automatizalt
sorozatgyartdsa kis tételekben
A csapagyhdzak és burkolatok automatizalt

gyartasara irdnyuld projekt megmutatta az
EAMI szamara, hogy mennyire eléremutatd
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egy ilyen gyartdsi megkozelités. Az EAMI
most mar képes a kisméretli munkadara-
bok kilonbozé fajtdinak sorozatgyartdsara.
A legtSbbszor azonban ezek kis széridk. A
DMG MORI ezért megfelelt a rugalmas gyar-
tas kovetelményeinek. Emellett a DMG MORI
elmélyithette a hardver és a szoftver auto-
matizalt gyartasban valé kolcsénhatdséaval
kapcsolatos know-how-jat. A két
lat tervezi, hogy fenntartja ezt a kélcsonds
egylttmkodést.

valla-

Partnerség a zold jovoért

A széles termékvalaszték, a gépek mindsége,
a mlszakitdmogatds és a megbizhatd lgyfél-
szolgalat voltak a f6 tényezék, amelyek miatt
az EAMI a DMG MORI-val vald egytittmko-
dés mellett dontott. A kozos jov6kép a tovabbi
egylttm(kodés masik alapja, hangsulyozza
Han Wenhao: ,A DMG MORI, mint hagyoma-
nyos, multinaciondlis véllalat, mindig is erés
kreativitassal rendelkezett. Es ugyanez igaz
az EAMI-rais.” ADMG MORI-val és szakérté
partnerekkel vald egyittmikodés lehetGsé-
get nyUjt arra, hogy a nagyvallalatok elényeit
kihasznaljuk. .,A DMG MORI-hoz hasonldan

A DMG MORI megmunkalokazpontok
jelentdsen javitottak a munkadarabjaink pon-
tossagat. Az automatizalasnak koszénhetoen
minimalisra tudtuk csokkenteni a szakképzett
munkaerd hianyanak hatasait, és az éjszakai
muszakokban is boviteni tudtuk a termelést.

Han Wenhao
Ugyvezeté igazgaté
Xiamen East Asia Machinery Industrial Co., Ltd.

mi is tovabbra is az innovaciéra és a kiva-
ldsagra torekszlink — nem utolsésorban a
fenntarthatdsag teriletén.” A DMG MORI
mar 2021 elejére elérte a szén-dioxid-sem-
legességet a nyersanyagtél a gépszallitasig.
Ezzel a szerszdmgépiparban a fenntarthatd
fejlédés igazi zold uttordjévé valt. Az EAMI a
maga részérél olyan fenntarthaté kompresz-
szorokat gyart, mint a valtozd frekvencidju
allandé mégneses kompresszor. Han Wenhao
a jovébe tekint: ,Szeretnénk aktiv parbeszé-
det folytatni a DMG MORI-val, tovabb erdsi-
teni a mélyrehatd egylttm(ikodést és egyutt
dolgozni a fenntarthaté fejlesztéseken a zéld
jové érdekében.”

«

XIAMEN EAST ASIA
MACHINERY INDUSTRIAL CO.,
LTD. TENYEK

+ A Xiamen East Asia Machinery
Industrial Co., Ltd. a JAGUAR
markanévvel ellatott kompresz-
szorok egyik f6 gyartdja.

+ 30 éves tapasztalat a kompresz-
szorok, h(itészariték, adszorpcids
levegGszaritok és légtartalyok
gyartdsa terén.

+ T6bb mint 700 alkalmazott
és 70.000 m? gyartasi terilet
a xiameni telephelyen

JAGUAR®

Xiamen East Asia

Machinery Industrial Co., Ltd.
611 Xike street, Tong'an District
Xiamen, Kina
Www.jaguar-compressor.com
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AUTOMATIZALT
SZERSZAMGYARTAS
KEPLEKENY
ALAKITASHOZ

.
.
.
.
.
.

.

.

PH CELL 2000

MODULARIS
PALETTATAROLO
RENDSZER AKAR
21 PALETTAT KEPES
KEZELNI 16,5 m?
ALAPTERULETEN

+ MOZGATHATO TOMEG 2.000kg

+ Paletta mérete 500 x 500 mm-tél
21.100mme-ig terjedhet

+ Gyors palettavaltas <45 masodperc

+ Automatizédldsi megoldassal
utélagosan felszerelhetd

+ Rovid, 3 napon belili izembe
helyezési idd a jol tervezett
kezeldfelllet és modularis
felépités miatt

O]

.

R

A PH Cell 2000 videdja:
youtu.be/vVMU9CWLZM6E
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A mintegy 6000 alkalmazottat foglalkoz-
taté Hirschvogel csoport az autdipar vezet6
beszallitéja az acél és az aluminium képlé-
keny alakitasa, valamint a befejezé eljara-
sok teriiletén. Németorszagban, Lengyel-
orszagban, Kinaban, Indiaban, az Egyesiilt
Allamokban és Mexikéban talalhaté telep-
helyeivel a csoport minden jelentds piacot
kiszolgal. Denklingeni székhelyiik - a val-
lalatot 1938-ban alapitottak - egyben a Hir-
schvogel Umformtechnik GmbH székhelye
is. Szamtalan alkatrész késziil meleg- vagy
hideg-kovacsolassal. A szerszammihely-
ben mintegy 200 szakképzett dolgozd hely-
ben gyartja a szerszamokat. A DMG MORI
automatizalt monoBLOCK megmunkalo-
kozpontjai biztositjak a komplex alkatrészek
rugalmas és hatékony gyartasat. A legujabb
berendezés egy DMU 85 H monoBLOCK + PH
Cell 2000-rel.

Tovabbi alkatrészek az

elektromobilitas szamara

Az autdgyartdokkal egylttmikodve a Hirsch-
vogel mar kordn bekapcsolddott a termék-
fejlesztésbe és a prototipusok gyartasaba.
Ennek kovetkeztében a véllalat aktiv szere-
pet jatszott a piac atalakuldsaban. Ugyanak-
kor a Hirschvogel tovabbra is megbizhatdan
kiszolgalta a hagyomanyos piacot. Ralph
Schramme megjegyzi: .Ez azt jelentette,
hogy folyamatosan optimalizalnunk kellett
folyamatainkat, hogy megfelelhessiink a
kapacitdssal és rugalmassaggal szemben
tdmasztott egyre magasabb kovetelmények-
nek”. A szerszamgyartas korlatozott gyartasi
teriilete rendkiviil hatékony gyartasi megol-
dasokat igényel. ,A DMG MORI 5-tengelyes
megmunkalékozpontjaival és automatizalasi
megoldasaival hosszu tdvon tovabb névelhet-
juk kapacitdsunkat.”

Automatizalasi megoldasok tesztelése
nemzetkozi felhasznalasra

A Hirschvogel mar régdta hasznal forgd
palettatarold rendszert monoBLOCK és
duoBLOCK gépeken, valamint egy DMU 65
monoBLOCK-ot PH 150-nel. ,Gyakran két
gépet valtunk ki ilyen gydrtdsi megoldassal”

- mondja Ralph Schramme. ,Az éjszakai
vagy hétvégi, miniméalis létszdmu miszak
is tovabbi mozgdsteret biztosit szdmunkra
atermelésben.” A kdzponti szerszamkészité
Uzem felelés a mas telephelyeken alkal-
mazhatd gyartdsi megoldasok teszteléséért.
.Mostanra egy DMU 65 monoBLOCK-ot tele-
pitettink PH 150-nel Indidaban, Mexikdban és
Lengyelorszagban (évé telephelyeinken.”

DMU 85 H monoBLOCK:

Megbizhatd gyartas a vizszintes
megmunkalasnak koszdnhetben

A Hirschvogel legUjabb szerszamkészitd
beszerzése egy DMU 85 H monoBLOCK a
PH Cell 2000-rel. A megmunkalékdzpont
vizszintes f6orsdja két donté elbnyt kinal,
magyardzza a beszerzést Matthias Lenggeler,

PH CELL 2000:
17 PALETTA
(630 x 630 mm)
16,5 m?-en

a szerszamkészité mards teriiletének veze-
t6je: .Egyrészt a gravitacionak kdszdnhetd
forgdcsirités biztositja a nagyfokd folyamat-
biztonsagot, masrészt a fiiggéleges elmoz-
dulas lényegesen nagyobb.” A gép sokoldalu-
saga idedlis a szerszdmkészitésben hasznalt


https://youtu.be/vMU9CWLZM6E

1.+2. A Hirschvogel automatizalt 5-tengelyes
megmunkalékézpontokra tdmaszkodik, mint példaul
a DMU 85 H monoBLOCK a PH Cell 2000-rel, hogy névelje

a gyartasi kapacitast a nagyon korlatozott gyartasi terileten.
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egy alkatrésszel vagy tobb alkatrészhez

valé készilékkel vannak felszerelve, beleértve

az Uj és javitott formaszerszamokat is.

Folyamatosan optimalizalnunk kell folyamatainkat,

hogy megfelelhessiink a névekvé és valtozo piaci
kovetelményeknek - egy korldtozott gyartdtertileten.
Két gépet tudunk lecserélni a DMG MOR| automatizalt
5-tengelyes megmunkaldkézpontjara.

Ralph Schramme
A kézponti szerszamkészitd lizem vezetdje
Hirschvogel Umformtechnik GmbH

alkatrészek sokszinliségéhez. ,Elsésorban
egyedi alkatrészeket vagy nagyon kis soro-
zatokat munkalunk meg” - irja le Matthias
Lenggeler a mindennapi tevékenységlket.
Az automatizaldsi megolddsnak ugyanilyen
rugalmasnak kell lennie. A PH Cell 2000-
et a DMG MORI éppen ezt a rugalmassa-
got szem elétt tartva tervezte. A moduléris
tarolérendszer a paletta méretétsl figgGen
akar 21 palettahelyet is kindl. A Hirschvogel
630x630mm-es palettakat hasznal, ami 17
palettdnak biztosit helyet. Matthias Leng-
geler szerint ez egy tovabbi elény: A palettak
hdrom szinten torténd elhelyezése kompakt
alapterdletet biztosit”. A PH Cell 2000 mind-
Gssze 16,5 m? alapteriletet igényel.

Konnyi kezelhetéség a CELOSnak és

a Pallet Master-nek kdszonhet6en

A PH Cell sorozat tovabbi jellemzéje az
egyszer(, néhany napon bellli belizeme-
lés, amely a meghatérozott interfésznek és
a moduléris épitékészletnek kdszonhetd.
A CELOS-APP Pallet Master kozvetlendil a
gép vezérlésén vagy az opciondlis kiegészitd
vezérlépanelen keresztil gondoskodik a

vezérlésrél. A PH Cell 2000 nagyobb alkatré-
szek megmunkalasara késziilt. Akar 2000 kg
tomegl munkadarabot is képes kezelni. ,Ez
lehetéséget ad arra, hogy ne csak kis szer-
szamokat, hanem nagyobb alkatrészeket
is megmunkaljunk” - teszi hozzd Matthias
Lenggeler. ,Az igényektél fiiggéen alternati-
vaként egy palettat tobb munkadarab régzi-
tésére alkalmas késziilékkel is elldthatunk.”

A szakképzett munkaeréhiany
ellensulyozasa automatizalassal és
Uj technoldgiakkal

.Az automatizalt gyartasi megoldasok nalunk

alapkovetelménynek  szamitanak, mivel
lehet6vé teszik szdmunkra a gyartasi teru-
let optimalis kihasznaldsat” - hangsulyozza
Ralph Schramme. Emellett ésszer( eszkozt
jelentenek a szakképzett munkaeré hazai és
kilfoldi hidanyanak ellensulyozdséara. .Meg-
vizsgaljuk az Uj technoldgidkat is, példaul az
additiv gyartast”. Csak az innovacidba vald
befektetéssel lehet folyamatosan fejleszteni

a folyamatokat.

«

A PH Cell 2000 palettai méretiiktél fliggéen

A Hirschvogela DMU 85 H

melegkovédcsolashoz gyart
szerszamokat.

HIRSCHVOGEL TENYEK

+ 1938-ban alapitotték a jelenlegi
székhelyén, Denklingenben.

+ A mintegy 6.000 alkalmazottat
foglalkoztatd Hirschvogel csoport
az autdipar vezet6 beszallitdja az
acél és az aluminium képlékeny
alakitasa teriletén.

+ Alkatrészek gyartasa
meleg- vagy hidegalakitdssal.

+ Telephelyek vildgszerte Német-
orszagban, Lengyelorszégban,
Kindban, Indidban, az Egyesiilt

Allamokban és Mexikdban

A
{[T]> Hirschvogel

V' Group

Hirschvogel Holding GmbH
Dr.-Manfred-Hirschvogel-Strafle 6
86920 Denklingen, Németorszég
www.hirschvogel.com
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PH-AGV - VEZETO ,
NELKULI PALETTAKEZELES

AKAR 5.000 kg-ig

A Husky Technologies-nal a DMG MORI PH-AGV 5000 lehetdvé teszi harom DMG 160 U megmunkalékdzpont
teljesen automatikus be- és kirakodasat, amelyeket szintén teljesen automatikusan latnak el szerszamokkal.

Az 1953-ban a kanadai Boltonban alapitott
Husky Technologies a csomagoléipar - mind
az élelmiszeripar, mind az orvostechnikai
ipar - szamara késziilt froccsontési meg-
oldasok vezet6 szolgaltatdja. A vallalat
vilagszerte 4.000 embert foglalkoztat, akik
koziil mintegy 1.000-en a luxemburgi Dude-
lange-i izemben dolgoznak. Itt elsésorban
az el6formak gyartasahoz fejlesztik és épitik
a szerszamokat. Ezek azok az el6gyartma-
nyok, amelyekbdl a PET-palackok késziilnek.
A Husky Technologies 2020-ban optimali-
zalta e szerszamok alaplapjainak marasat
a DMG MORI harom DMC 160 U szerszam-
gépével és egy teljesen automatizalt szer-
szamtarolo rendszerrel. Idén a folyamatot
tovabb automatizaltak egy 422 alkatrészre
alkalmas anyagtarolé rendszer és egy
PH-AGV 5000, egy dnjaro szallitérendszer
segitségével, amely autoném modon tolti
be a gépeket.
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Szerszamok akar 144 PET-formahoz

Italok, tusflird6k és mosdszerek — a PET-pa-
lackok mar évek 6ta a mindennapi élet szerves
részét képezik. ,Mivel a PET 100 %-ban Ujra-
hasznosithatd, és alacsony a szén-dioxid-ki-
bocsatdsa, a mianyag fenntarthatd csoma-
goldanyagnak szamit” - magyarazza Laurent
Huberty, a dudelange-i Husky Technologies
gyartastechnolégiai csoportvezetdje. A PET
az orvosi agazatban is egyre fontosabba valik
az Uveg alternativajaként. A PET egyik el6nye
az anyag helytakarékos szallitdsa. Ennek oka,
hogy a palack végleges formaja csak a tol-
tési folyamat soran alakul ki. A kiinduldsi
termék mindig egy sokkal kisebb el6forma,
amely mar rendelkezik a kész menettel. ,Itt
Luxemburgban gyartjuk a szerszamokat ezen
eléformak és a hozzajuk tartozé zaréelemek
gyartdsdhoz” - teszi hozza Laurent Huberty.
Az el6forma méretétél fliggéen egy szerszam
akar 144 fészeknek is helyet biztosit.

DMC 160 U: Tobb gép helyett

egy gépen torténé megmunkalas akar

10 um-es pontossaggal

Ezeknek a szerszamoknak a gyartdsa nagy
pontossagi kovetelményeket tdmaszt. Pon-
tossadguk hatassal van példaul a csomagold-
zarak minéségére. Ennek eredményeképpen
Laurent Huberty szerint még az alaplapok
megmunkaldsa is nagyon igényes: ,Korab-
ban tobb kilénb6z6 gépre volt sziikségiink
a lapok gyartdsahoz. A DMC 160 U lehetévé
teszi szdmunkra, hogy ezeket a folyamatokat
egyetlen gépen kombindljuk.” A DMG MORI
megmunkalékdzpontjaival akar 10um-es
pontossagot is elérhetlink - mondja.
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A hdrom DMC 160 U duoBLOCK-kal a Husky akar 144 PET-formahoz
is készit szerszamokat.

PH-AGV

PALETTA AUTOMATIZALAS

+ Modularis koncepcid, szabadon
kialakithato elrendezéssel
- Vezet6 nélkili szallité jarmUrendszerek,

vezetdsinek vagy palyak nélkil

- HKollaborativ: Ember és gép egy rendszerben
- Kontdr navigacio

+ Palettak mérete:
500 x 500 mm-t6l 1.600 x 1.250 mm-ig

+ Munkadarab max. tomege, mérete: 5.000 kg
(palettaval egyiitt) és 81.600 mm

+ Gépi- és anyagpalettakhoz

A PH-AGV 5000-r6l késziilt
ibs videod a kovetkez6 cimen érhet6 el:
(=l youtu.be/4CGHswmO_EA
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FSETTANULMANY - HUSKY TECHNOLOGIES

51 BRA-317.00q

Automatizalt tarolas 3.000

szerszam szamara

A Husky Technologies a formalapok meg-
munkéldsdhoz szlikséges tobbszords szer-
szamigényt egy olyan szerszdmtérolé rend-
szerrel oldja meg, amely 3.000 szerszdm
szdmara biztosit helyet, és automatikusan
tolti @ harom DMC 160 U gép mindegyikét.
Ehhez egy robot hozza be a megfeleld szer-
szdmot a fenti taroléegységbél a megmun-

kalokozpontok szerszambetsltd dllomasaba
(TLS). A folyamat olyan mértékben automa-
tizalt, hogy még a szerszamok éltartamat
is automatikusan figyelembe veszi. Laurent
Huberty megjegyzi: A rendszer ismeri az
egyes szerszamok hatralévé éltartamat, és
id6ben kicseréli azokat, ha egy munka fris-
sebb szerszamot igényel.” A szerszadmok
mérését és a taroldegység betdltését tapasz-
talt mérnckok végzik a szerszam el6készitd
osztalyon - teszi hozza.

Akar5.000 orsé lizemora évente” - az
automatikus betdltésnek koszonhetden
Az elmult évek globalis valtozdsai tovabbi

kihivasok elé allitotta a Husky Technologies-t.
.A multban nehezen tudtunk lépést tartani a
nagy kereslettel, mikdzben minimalizéltuk a
termelési koltségeket” - jellemzi a helyzetet

Laurent Huberty. ., Ahhoz, hogy hosszu tavon
versenyképesek maradjunk, folyamatosan
értékelni és fejleszteni kell gyartasi folya-
matainkat. A magas munkaerékoltségek és
a szakképzett mérndéksk egyre novekvé hianya
miatt @ mi esetlinkben a megoldas a kovet-
kezetes folyamatautomatizalas.”

A PH-AGV 5000 segitségével a DMG MORI
idedlis megoldast kindl a DMC 160 U auto-
matikus betdltésére - mondta. Az automa-

tizalas révén a jovében mindharom gépen
szeretnénk elérniaz évi5.000 ors¢ lzemorat,
egyrészes gyartdsi kérnyezetben.”

!

1. A PH-AGV 5000 akar 4.000 kg témeg( munkadarabokat
szallit egy decentralizalt taroléegységhél a szerszamgéphez,
és kozvetlenil a palettacserélére tolti Gket.

2. A PH-AGV 5000 biztonsagos m(ikodését a haladasi
irdnyban Lévé terlletet pdsztazd lézer biztositja.

Akar 9km/h sebességgel is haladhat.
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A PH-AGV-nek kdszonhetoen

a palettak be- €s kirakodas teljesen
automatikus, lehetové teve szamunkra,
hogy a munkaerdt a szerszam
elokeszites vagy a programozas
magasabban kvalifikalt feladataira

forditsuk.

FSETTANULMANY - HUSKY TECHNOLOGIES

Laurent Huberty
Gyartastechnoldgiai csoportvezetd
Husky Technologies, Dudelange.

422 alkatrész linearis tarolasa

és teljesen automatikus gépbetoltés
PH-AGV 5000 segitségével

Im nachsten Schritt wird Husky Technologies
zusatzliche Lagerstationen installieren, damit
Kovetkezd 1épésként a Husky Technologies
tovabbi palettatdrolé allvanyok telepitését
tervezi, hogy a PH-AGV tobb éran keresztiil
képes legyen onalléan mdkodni. A vezetd
nélkuli szallitérendszer akar 4.000kg sulyu

FOLYAMATOK
KOVETKEZETES
AUTOMATIZALASA

alkatrészeket szallit egy tavoli raktarbdl a
géphez, és kozvetlenll a palettacserélére tolti
Sket. A hdrom DMC 160 U gép anyagellatasa-
hoz a Husky Technologies egy linedris tarolé-
rendszert telepitett, amely 422 alkatrész sza-
mara biztosit helyet. ,Az aktudlis munkatél
flggben a szilikséges alkatrész automatiku-
san a bet6ltd termindlhoz keril” - ismertetia
folyamatot Laurent Huberty. Elmondasa sze-
rint a lapot el&szor régziteni kell a PH-AGV
5.000 betolts allomasan. .Onnan a vezetd
nélkili szallitérendszer 6nalléan felveszi az
elékészitett palettat, és a hdrom megmunka-
l6kdzpont egyikébe viszi.” Visszafelé menet a
PH-AGV 5000 sziikség esetén visszahozz egy
mar elkésziilt lapot - teszi hozza. .A be- és

kirakodas teljesen automatikus, lehet6vé téve
szamunkra, hogy a munkaerét a szerszam
elékészités vagy a programozéas magasabban
kvalifikalt feladataira forditsuk.”

PH-AGV 5000: Biztonsagos szallitas

a gyartasi kdrnyezetben

A Husky Technologies szamara a legfonto-
sabb szempont a vezetd nélkili jarmdrend-
szer mikodtetése soran a biztonsag. Mikoz-
ben a PH-AGV 5000 a szokasos gyartési
kornyezetben mozog, az arra jardé emberek-
kel is kapcsolatba kell lépnie. Az AGV akar
9km/h sebességet is elérhet. ., A biztonsdgot
egy lézer biztositja, amely a haladdsi iranyban
pasztdzza a terlletet. Ha a kdzelben akadalyt
észlel, a rendszer lelassit, vagy sziikség ese-
tén megall.”

Rugalmassag, fliggetlenség és mindség

Az automatizalt gyartdssal a Husky Tech-
nologies képes lesz lépést tartani a novekvd
kereslettel. ,Ez nagyobb rugalmasségot biz-
tosit szamunkra, és mindenekel6tt lehetévé
teszi, hogy teljesitslik az igyfelekkel szemben
vallalt kotelezettségeinket” - mondta Laurent
Huberty. Eza minéségnek is kedvez: ,Mivel a
gyartasért csak a sajat szakképzett munka-
tarsaink felelések, a végeredményt teljesen
a sajat keziinkben tartjuk.”

«

MS POWERTRAIN
TECHNOLOGIE TENYEK

+ 1953-ban alapitottak
a kanadai Boltonban

+ 4.000 alkalmazottal rendelkeznek
vildgszerte, melyb6l 1.000-en
a luxemburgi gyarban dolgoznak

+ Afroccsontési megolddsok
vezet( szallitdja a csomagoldipar
szdmara az élelmiszer- és az
orvostechnikai dgazatban

HUSKY"

Husky Injection Molding System S.A.
Zone Industrielle Riedgen, B.P 93

L-3401 Dudelange

Luxemburg =
www.husky.co
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A FORGACSOLAS 3 LEGNAGYOBB KIHIVASANAK FELSZAMOLASA

PROBLEMAK
MEGOLDASA

AMIT FORGACS, HUTOFOLYADEK
ES PARA OKOZ

A folyamatintegracié és az automatizalt rendszerek novelik

a termelékenységet azaltal, hogy hosszabb izemid6t tesznek lehet6vé.
Ezzel egyidejlileg azonban a forgacs, a hiitéfolyadék és a para
mennyisége is ndvekszik, és hatékony megoldasokra van sziikség

a megmunkalasi nehézségek elkerilése érdekében. A DMG MORI
azonositotta a forgacsot, a hit6folyadékot és az olajkddot, mint a

.3 legnagyobb bajkeverét a megmunkaldsban”, és létrehozott egy
specidlis részleget az ellenintézkedések kifejlesztésére. Ha csak

a folyamatintegraciot és az automatizaldst hajtjuk végre, és nem
foglalkozunk a 3 bajkeverdvel, az megmunkaldsi hibakhoz és géplealla-
sokhoz vezethet, ami azt eredményezheti, hogy a termelékenység nem
javul a vart mértékben. Ezért a DMG MORI kifejlesztette az optimalis
megoldasokat a forgdcs, a hiitéfolyadék és a para szamara.

3 KIHIVAS A MEGMUNKALASBAN - ) ,
A STABIL TERMELES ES A TISZTA MUNKAKORNYEZET AKADALYA

3 bajkeverd a
megmunkaldsban

Forgacs Hutéfolyadék Péara

HOZZAJARULAS

A DMG MORI A KOVETKEZO MEGOLDASOKAT KINALJA A FENNTARTHATO

FEJLODESI CELOK-
HOZ A GYARTASI
HELYSZINEN

Megoldasok
periférias
eszkdzokkel

Ml-alapu forgacseltavolitas Zero Sludge hiitéfolyadék tartaly bzeroFOG
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A FORGACSOLAS 3 LEGNAGYOBB KIHIVASANAK FELSZAMOLASA

TECHNOLOGIAI CIKLUS: ,,CHIP BREAKING”

KONNYEN LETREHOZHAT MEGMUNKALAS| PROGRAMOKAT
A HOSSZU FORGACSOK TORESERE

STABIL FORGACSTORES MEG OLYAN FORGACSTORES NELKUL FORGACSTORESSEL
ANYAGOK ESETEBEN IS, AMELYEK
HAJLAMOSAK HOSSZU, SZALAS

FORGACSOK KIALAKULASARA

+ Aforgacstorés az orsé forgasaval
szinkronizalt rezgéseket alkalmaz az
elétold tengelyre.

+ |dealis olyan anyagokhoz, ahol a
hiit6folyadék hasznalata korlatozott

+ Csokkenti a kézi forgacseltavolitas
sziikségességét, minimalizalva a

gépkezel6k munkajat Forgacsok megmunkalas utan
3 KEZELOBARAT FUNKCIO G985 Snimeeo R e |
. N )
+ Utmutatd funkcié: A programok kénnyen i —
10
létrehozhatok interaktiv forméaban - w :
- . 1000, & )
+ Rezgésterhelés-elbrejelz6 funkcié: v /\/ —
X , L, , = - B 4000 Sp. Speed 2088 rev/min
A biztonsagos megmunkalasi feltételek , . 0 fi~—a — % [E100%
vizualizalasa p : i |L,v~—ﬂ e Em e 82500 | mmirey
5 2000 ®
+ Biztonsagi funkcidk: A veszélyes L ; == Freq Ratio () .50
megmunkalasi korilmények & A g R 4 1.20
B el g 0 01 02 03 04 05
automatikus elkerilése Q a e Feed [mm/rev] Adjust Left Adjust Down
Utmutaté funkcié Rezgésterhelés-elbrejelz6 funkcio
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A FORGACSOLAS 3 LEGNAGYOBB KIHIVASANAK FELSZAMOLASA

Al CHIP REMOVAL

A FORGACSOK HATEKONY
ELTAVOLITASA MI-VEL

Szkennelje be a QR-kddot az
Ml-alapu forgacseltavolitas
videdjanak megtekintéséhez:
youtu.be/mIEVHONntDdw

=

CO, kibocsatas”

1 2 TONNAVAL
CSOKKEN

10 EVENTE

Motoros h(téfolyadék
fivoka a forgacsok
eltavolitasara

A forgacsfelhalmozddés nagy pontossagu
elemzése mesterséges intelligencidval

“Napi 16 gépi lizemorat, évi 240 napot és 30 %-os tisztitasi aranyt feltételezve.
Tovabba 0,424 kg/kWh CO,-kibocsatasi tényezdvel szdmolva.

ZERO SLUDGE
HUOTGFOLYADEK

TARTALY
RENDKIVUL HATEKONY
ISZAPGYUJTES

A TARTALYBAN

CO; kibocsatas’

Szkennelje be a QR-kddot : e ; 3 &
E‘ = a Zero Sludge h(it6folyadék-tartalyrol ’ : 4 0 1

késziilt vided megtekintéséhez. i g c SBOK,\J(NEANVAL
EEETE  youtu.be/rEBLA2eRUTC i 5

10 EVENTE

JELENTOSEN CSOKKENTI AZ ISZAPKEVERES HATASA

A HUTOFOLYADEK-TARTALY TISZTIiTASAT

Tobb hitéfolyadék-flivoka van elhelyezve

a hitéfolyadék keverésére és a tartalyban E
lév6 finom iszap hatékony 6sszegy(jtésére: 1
Osszegy(jti az iszap 99 %-at™ { 1
W

Begy(ijtott Begy(jtott i

iszap iszap ] ~

KIS NAGY I ISZAPKEVERO

MENNYISEG MENNYISEG ALA

" Ez egy kisérleti eredmény teszt iszappal.
A gydjtési arany az iszaptipustdl fliggéen eltérd lehet.

"2 Feltételezve, hogy a tartély teljes térfogatdt (700 ) négy-
havonta egyszer cserélik. Szintén 2,92t-C0,/t kibocsatasi
tényezdvel szamitva a hulladékolaj elégetésékor. + Meghosszabbitja a hit6folyadék élettartamat

+ A csovek eltomddésének megeldzése. /A fuvokak és a
hiitéfolyadék-szivattyd meghibasodasanak megelézése
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A FORGACSOLAS 3 LEGNAGYOBB KIHIVASANAK FELSZAMOLASA

zeroFOG - BEEPITETT PARAELSZIVO

PARAELSZIVO RENDSZER
A TISZTA MUNKAKORNYEZETERT

1 3 TONNAVAL
CSOKKEN

l

A KAROS OLAJKOD NEM
TUD KIJUTNI A GEPBOL

+ Nagy sebességl ventildtor, amelyet egy
specidlisan kifejlesztett, nagy hatékonysagu
motor hajt a kod erételjes elszivdsahoz.

+ Pdraelszivd stabil szivételjesitménnyel

+ 99,97 % feletti paraelszivasi hatékonysag
0,3pm-es részecskék esetén

"Hagyomanyos termékekkel sszehasonlitva.

Napi 16 6ras és évi 240 napos mikodést feltételezve.
Tovébba 0,424 kg/kWh CO-kibocsatasi tényezével
szamolva.

KOMPAKT KIALAKITAS

+ Kozvetlenil a géptesthez csatlakoztatva,

nincs sziikség tovabbi alapteriletre Szkennelje be a QR-kédot

a zeroFOG videdjanak
megtekintéséhez.
youtu.be/REnneégEwa8

+ Kompakt, beépitett és légcsatorna

mentes kialakitas

+ Nincs sziikség helyszini telepitésre

ALACSONY FENNTARTASI KOLTSEGEK

+ Az elsédleges sz(ré automatikus tisztitdsa nagynyomasu levegével,
nincs sziikség kézi tisztitasra

+ Avégso szliré egyszerl cseréje egyetlen mozdulattal

+ Ertesités a szlir6esere szlikségességérdl

ENERGIATAKAREKOSSAG

+ Hozzdjarul a fenntarthatd termeléshez, mivel a hagyomanyos
termékekhez képest 35 %-kal kevesebb CO,-kibocsatast
és villamosenergia-fogyasztast eredményez.

Elsédleges szlirg
Turbéventilator
Nagy hatasfokd motor

Végs6 szliré

A DMG MORI &ltal gyartott turbéventilator nagy
Bels6 dsszehasonlitas: Olajkédgydjté nélkil zeroF0G-gal szivd- és szellGztetési teljesitményt ér el
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BSONNECTIVITY

by DMG MORI

GONNECTIVITY

by DMIG MORI

(1) MIERT VALASSZA? (2) MIT KAP ON?

+ Adatok nélkil nem tudni, hol kell javitani + Szabvanyos gépadat interfész - készen

+ Toltse fel digitalis megoldasait, példaul gMo MO alk_alm_a,ZéSOkhOZ ey azily
az allapotfigyeld rendszert vagy a tervezést digitalizalaslEIEe?
gépadatokkal, és fedezze fel a termelékenység + 17 gépi jel a DMG MORI gépekhez 2013-tél
novelésének lehetdségeit. (opciondlisan bévithetd) és minimalis
adatkészlet a DMG MORI gépekhez 2013

+ Védje befektetését és vallalkozasat az
elottrol, harmadik féltél szarmazo és

atlathatosdg révén 5o
periférias eszkozokhoz.

+ Adathozzaférés helyben vagy a felhén keresztiil

CSAK AZT
TUDJA IRANYITANI,
AMIT MERNI TUD.”

- — - "»
: CONNE CT\\I\D

>
"UA -
um .

MTonmnect NSMQTT
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\ CONNECTIVITY

UT AZ 0SSZEKAPCSOLHATOSAGHOZ

C\)/Kérjen csatlakozasi lehet6séget a DMG MORI értékesitési képviselgjétol
(\D/A DMG MORI ellendrzi a telephelyét (DMG MORI és harmadik féltél szarmazd gépek)

(\)/Szijkség esetén - loTconnector vagy loTconnector flex telepitése

GONNECTIVITY &

by DMG MORI

Dijmentesen alapkivitelben
az loTconnector-ral

Utdlag bévithetd a
Digitalis gyartasi
csomaggal

OH Pfronten ©

el6tti gépek 2023

CSATLAKOZTATHATOSAG
AZ EGESZ GYARTOTERULETEN"

SZERSZAMGEPEK ADATKAPCSOLAT KIBERBIZTONSAG
DMG MORI ES Hozzaférés a telephelyen Korszerd biztonsagi és
egyéb gyartmanyu gépek vagy a felh6n keresztiil az 6sszes ellendrzési szabvanyok

elterjedt protokollt hasznalva
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DMG MORI POWERTOOLS

HOLISZTIKUS ES INTEGRALT
GYARTASI FOLYAMATLANC

A CAD/CAM-TOL A SZERSZAMKEZELESIG ES
A FELAUTOMATA PROGRAMOZASIG

+ Biztonsagos és meghbizhatd folyamatok a szimulacios képességeknek és
a reprodukalhaté folyamatoknak koszonhetéen.
+ Gépspecifikus technoldgidk integrélasa (adaptiv mérés, koszorilési miiveletek)
+ A programozas automatizalasa funkcidfelismeréssel vagy kiilonb6z6 valtozatok programozasaval

A3=+0.0072208

+ A szerszamok és késziilékek atlathatdsaga a kdzponti adatbazis hasznalatanak kdszonhetéen

TECHNOLOGIAI KNOW-HOW ATADASA

+ know-how-transzfer tigyfél specifikus megvaldsitasok formajaban
a tervezéstdl a gyartasig
+ Kulcsrakész projektek bevezetése
+ A DMG MORI Digital mint kompetens technoldgiai és megolddsi partner

ADAPTIV FOLYAMATKOZI MERES

+ Mérési miveletek létrehozasa és integraldsa a CAM programozésba
+ Szabadon definidlhaté mérési Utvonalak
+ A gyartasi folyamatok optimalizalasa

a mérési eredmények felhasznalasaval

POSZTPROCESSZOR FEJLESZTES

+ Gép specifikus posztprocesszorok fejlesztése

+ Fejlesztés a DMG MORI alkalmazasfejlesztési
részlegével 6sszehangolva

+ Gépi és NC kdd szimulacié

A M| SZAKERTELMUNK - A MI PARTNEREINK - AZ ON ELONYE:

+ Legnagyobb és vildgszerte m(ikodé OEM-partner: SI EM ENS
Tapasztalat >5.000 m(ikodé telepitésbél vildgszerte, Iug,umi(y-foru{a

>1.500 yj felhasznalo évente SIEMENS NX CAD/CAM (esztergalas/maras/additiv)

+ SIEMENS NX CAD/CAM, a legkorszer(ibb rendszer

+ Alkalmazasfejlesztési részlegiinkben bizonyitott a2 On digitalizalsshoz

szaktudasunk integraldsa a rendszerekbe + Technoldgian ativels, moduldris, folyamatorientalt

+ Automatizalt programozés (

«7 HEXAGON

+ Az U] alkatrészek gyartdsanak roviditett bevezetési CAM System
ideje a szerszdmgépen a megbizhatd, optimalizalt HEXAGON ESPRIT CAM (esztergalas/maras)

folyamatoknak koszonhetGen. + Nagy teljesitmény{i CAD/CAM rendszer
+ Tadmogatja a CNC gépek minden lehetséges

konfiguracidjat és gyartsjat
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DMG MORI POWERTOOLS

Egy olyan iddszakban, amikor a CNC-gépek allasidejét
egyre inkabb csdkkenteni kell a hatékony €s fenntart-
hato mikodés biztositasa erdekeben, a zart, ugyanak-
kor atlathato folyamatlanc egyre fontosabba valik.

 B3=40.9995117 C:

Ez az egyetlen mddja annak, hogy a hibakat, a géple-
allasokat e€s a selejtet a minimalisra csokkentsik.

A gyakorlatban kiprobalt €s folyamatosan
optimalizalt folyamataink segitségevel novelheti
versenyképesseget.

A DMG MORI Digital a Powertools reszlegével, mint
kompetens megoldasszallito mindig ott van, hogy
tdmogassa Ont, akar egy gép vagy egy automatiza-
lasi megoldas bevezetése elott, kozben vagy utan tart.
Kérjik, forduljon hozzank bizalommal.

Torsten Bock

Powertools Uzletdgvezetd
DMG MOR Digital GmbH
cadcam@dmgmori-digital.com

Szerszam osszeszerelés Szerszam beallitas _'=_ - S LlJ S e m S

TDM Systems - 100 %-os szerszamkezelés
n + DIGITALIS

Raktarkészlet foglalasa

o . Szoftver, feliiletek és adatok
és visszavétele

+ TAPASZTALAT
30 év know-how a fejlesztés, tervezés,
projektmenedzsment, szervizelés teriiletén
+ERG
munkatdrsaink, partnerhalézatunk és
a Sandvik Csoporthoz valé tartozasunk révén

Szerszamlista
NC programbal

Osszehasonlits -
szerszamlista >
gépkészlet
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CEL'S DYNAMICpost

A MUHELYENEK DIGITALIS IKERTESTVERE:
MEGBIZHATO HID ACAM
ES A SZERSZAMGEPEK KOZOTT

Az Ujonnan kifejlesztett CELOS CELOS
DYNAMICpost egy olyan PC-szoftver,
amely harom funkciét integral egybe:

post processzor, megmunkalasi szimu-

lacio és forgdcsolasi er6optimalizalas? ,

amelyeket korabban kiilon kellett megva-

sarolni. A CELOS DYNAMICpost tamogatja
a DMG MORI gépekre jellemz6 osszes
funkciot. A CELOS DYNAMICpost altal

létrehozott NC-program megbizhatd és a
gép teljesitményének maximalizalasara
tervezték. Az NC-program beallitdsara
forditott id6 megtakaritasaval az Ugyfe-
lek jelentdsen csokkenthetik a progra-
mozastél a megmunkalas megkezdéséig
tarto atfutasiidét. ACELOS DYNAMICpost
tovabbd digitalis szimulaciéval helyette-
sitheti a valés gépeken végzett prdoba

megmunkalast. Ez energiat takarit meg,
és hozzajarul a fenntarthato fejlodési
célok eléréséhez.

A post processzor egy olyan funkcié, amely

a CAD/CAM 4ltal étrehozott szerszampalyat
(megmunkalasi palyat) a szerszamgép vezérléséhez
illeszkedé NC-programma alakitja.

A CELOS DYNAMICpost EGY OLYAN SZOFTVER, AMELY
ZOKKENGMENTES KAPCSOLATOT TEREMT A CAD/CAM
ESA DMG MORI SZERSZAMGEP KOZOTT, HOGY ,
MAXIMALIZALJA A GEP TELJESITMENYET. ARRA INVITAL-

JUK ONT, HOGY MEGTAPASZTALJA A BIZTONSAGOS ES
RENDKIVUL HATEKONY MEGMUNKALAS ELMENYET.

Hironari Sakamoto

Ugyvezeté igazgatd

Program szimulacids szoftverfejlesztési osztaly
DMG MORI Digital Co., Ltd.
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I. POST PROCESSZOR ES FOBB FUNKCIOK

+ Célzott posztprocesszor a DMG MORI gépekhez
illeszkedd NC programok generaldsahoz

+ A DMG MORI gépek specidlis funkcidi tdmogatottak
- ATC (alkalmazas bedllitd ciklus)
A nagyolasi id6 nagymérték( csckkentése

II. FORGACSOLO ERO OPTIMALIZALASA'

+ Forgacsold erg optimalizalasi funkcié a megmunkalasi
feltételek optimalis szabalyozadsaho?'
A szabalyozott forgacsolé erd 20 %-kal csokkentette
a megmunkaldsi id6t és a szerszamtorést kockazatét?
A forgacsolé eré szimuldcids eredményei grafikusan
ellendrizhetdk
- El6re azonositja a nagy terheléssel jard terileteket,

amelyek szerszdmtoréshez vezethetnek

Zeit [s] = Schnittkraft [N]
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A CELOS DYNAMICpost a kovetkez6 a modellekhez érheté el: Post processzor kompatibilis CAD/CAM:
+ 5-tengelyes megmunkalas - 3. generéciés DMU 50, SIEMENS NX, Mastercam

DMU monoBLOCK-sorozat, DMU duoBLOCK-sorozat,
DMU Gantry-sorozat, DMU eVo-sorozat,
DMU H oBLOCK-sorozat

+ Eszterga-marokozpont - NTX sorozat
+ Izszintes f6orsoju megmunkalokozpontok - NHX sorozat

béviilnek

A tdmogatott modellek folyamatosan béviilnek

CELOS DYNAMICpost

l1l. MEGMUNKALASI SZIMULACIO
Pontos megmunkaldsi szimulaciéd NC programokhoz

+ Interferencia-ellenérzé funkcid a megmunkalds
kozbeni Utkozések megel6zésére, az
interferenciateriletek piros szinnel jelennek meg.

+ Id6tanulmany funkcid a ciklusidé pontos becsléséhez

+ Osszehasonlitd funkcié a CAD-es 3D modell és
a szimulalt vdgési geometria kozott
Nemcsak a CAD/CAM programmal készitett
programokat tdmogatja, hanem a MAPPS parbeszéd
alapul programozés hasznald szimulacidkat is.>*

TCode Comment Max Speed Cutting Time Other Cutting + Other Percentage
o - 0.000 0.00M 0.00M 0.00M 0.001%
6 1ERZEM 2228.000 26.03M 0.65M 26.6BM 9.998%
3 8BEM 5968.000 42.56M  DI6M 42.72M 16.008%
5 GBEM 5968.000 196.92M  0I7TM 197.08M 73.855%
4 10EM 4138.000 0I6M 0.2 0.37m 0338%

B Cther
B Cutting Time

A tdmogatott CAD/CAM programok folyamatosan

Color |From | To
-
|os
|07

! Kizarélag az Optimization Edition-ben érhetd el

2 Afelsorolt értékek a megmunkalas tipusatol fliggéen nem biztos,
hogy elérhetdk.

® SIEMENS parbeszéd alapl programozé szoftver, a ShopMILL és a
ShopTURN nem tamogatott.

% Sajat CAD/CAM szoftverrel készitett NC programokhoz is hasznalhaté.
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DMG MORI DIGITAL TWIN -
FRTEKES ATJARAS A
TUDOMANYAGAK KOZOTT

A DMG MORI Digital Twin az On egyedi DMG MORI szerszamgépének digitalis tiikérképe. Tartalmazza

a munkateriletet az 6sszes alkatrésszel egyiitt, beleértve az 6sszes funkciot, példaul a mozgasi és
vezérlési funkcidkat, valamint az NC-t és a PLC-t és azok ciklusait. Ebb6l a DMG MORI Digital Twin harom
szempontbol hoz [étre tovabbi integralt eldnyoket:

=T

—— i /\

FEJLESZTES UGYFEL SZERVIZ S

) 7)Y
Az On DMG MORI gépe, A digitalis iker azonnali hasz- A DMG MORI Digital Twin S\
fenntarthatdan és gyorsitott nalatara szolgalé termékként, megteremti az adat- és tuda- /
Utemben lett fejlesztve. példaul programoptimalizalas- salapu szolgaltatasok és a I/
Tokéletesen az On egyéni hoz, arajanlat-kezeléshez vagy folyamatok maximalis telje- Il
igényeire szabva. részletes gyartastervezéshez. sitményének alapjat a teljes

életciklus soran.

AZ ON ELONYEI

+ 40%-kal gyorsabb a termelés inditas -

A nem produktiv feladatok digitalisan torténd elvégzése
+ Akar 30 %-os koltségcsokkentés -

Kevesebb tesztelés a gépen
+ 100 % litkozésmentes futas -

Teljes korU digitalis szimulacid és optimalizalas
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VIRTUALISBOL VALOS

DMG MORI
DIGITAL TWIN -

UGYFELELONYOK

A DMG MORI Digital Twin az automatiza-
las, digitalizalas és fenntarthatdsag stra-
tégiai harmasan beliil a jovo programjat
képviseli. A digitalis iker mindharom pillér
megerositésére szolgald interfész-tech-
noldgia. Dr. Daniel Niederwestberg, a
DMG MORI DIGITAL GMBH Digital Twin
részlegének vezetdje és Dr. Naruhiro Irino,
a DMG MORI Co.Ltd. ADVANCED Techno-
logy operativ igazgatéja elmagyarazzak,
hogy ez hol és hogyan teremt konkrét hoz-
zaadott értéket.

Dr. Niederwestberg, miért foglalkozik

a DMG MORI ilyen intenziven a digitalis
ikerrel?

Rendkivil egyszer(: Egyre vildgosabba valt,
hogy Ugyfeleinknek Uj és ndvekvd kihivasok-
kal kell szembenézniiik egy gyorsan valtozo
vildgban. A szakképzett munkaerd hianya,
a rovid termékéletciklusok és a valtozatok
nagyobb szama, valamint a kisebb széridak
nagyobb rugalmassagot és az alaptevé-
kenységre vald egyértelm( dsszpontositast
igényelnek. Ugyanakkor a piaci dinamika
és a valtozo ellatasi lanc magasabb gépki-
hasznaltsadgot, nagyobb gyartasi atlathatdsa-
got és a munkavallalok képesitését koveteli
meg, hogy célorientaltan végezhessék fel-
adataikat. A digitalis ikrek leny(igoz6 tulaj-
donsadgokkal rendelkeznek, amelyek segi-
tenek tgyfeleinknek megbirkézni ezekkel a
kihivasokkal.
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A DIGITALIS IKER
FOBB PONTJAI

A hasznos orsé lizemora

noveked

+ A nem produktiv tevékenységek,

ése

példaul a programozas
és a prébaiizem athelyezése

a virtudlis vilagba.

Az litkozések miatti géphibak
megel6zése

A mellékidok csokkentése
+ Aciklusid6k csokkentése

a folyamatoptimalizalasnak

és a koltségtényezdk atlathato-

sdganak koszonhetden
A pazarlads megel6zése az

el6zetes szimulacidnak és az
egyszer(sitett hibafelismerés-

nek koszonhetGen

A munkavallalok képzettsége
+ Csokkentett hibaarany

a korai képzésnek és sziikség
esetén a folyamatos képzésnek

kdszdnhetGen.

A bonyolult feladatok
egyszer(sitése a nagyobb
atlathatésdg révén

2
HNOL i;!

-

CELLENCE_ " &

-

Milyen konkrét elonyoket kinal

a DMG MORI Digital Twin?

Roviden: A DMG MORI Digital Twin gyakorla-
tilag megteremti az alapjat a magasabb valés
kihasznaltsagi aranyoknak, a jobb folyamat-
biztonsagnak, a csokkentett egységkoltsé-
geknek és a szakértGbb tizemeltetésnek.

Hogyan csinalja ezt?

El6szor is, a szerszamgépet DMG MORI
Digital Twin formaban bocsatjak az tgyfél
rendelkezésére roviddel a beruhazasi don-
tés meghozatala elétt. A leendd felhasznalo
igy mar a korai szakaszban képes NC-prog-
ramokat késziteni, azokat azonnal szimu-
lalni és egymas utan tokéletesen illeszteni
az 0sszes folyamatparamétert. Ugyanakkor
alkalmazottaik gyakorlatilag sokkal korab-
ban megismerkedhetnek az Uj gyartdbe-

\ rendezéssel. Mindezen intézkedések ered-
\ ménye, hogy az Uj szerszamgép produktiv
\hozzaadott értékét rovid idén beliil ki lehet
‘hasznalni az lizemben.

Mi a kivetkezd lépés?

A":,szersza’mgép életciklusa soran a cél az,
ho"gy a hasznalati adatokbdl valds kordil-
mé"'(lwyek kozott megbizhatd virtualis tudast

hozzon létre a folyamatos fejlesztés érde-
kében. Ez a szimuldcid, az elemzés és az
optimalizalas folyamatosan szabalyozott
hurokjaban torténik. Rengeteg elényt lehet
kihasznalni. Ezek alapvetéen harom szem-
pontra vezethet6k vissza:

1. A hasznos orso6 lizemoéra novekedése

2. A ciklusidok csokkentése

3. A munkavallalok képzettsége

A DMG MORI
DIGITALIS IKER
A GEP, A FOLYAMAT
ES AZ ALKATRESZ
100%-0S MASOLATA.

Dr. Irino, pontosan hol jatszik szerepet

a , Digital Twin Probagyartas”?

A DMG MORI Digital Twin egy meglévd szer-
szamgép dinamikus megmunkalasi kordl-
ményeit képezi le egy digitalis térben. Ahol
egyébként idGigényes probagyartast kellene
végezni, a Digital Twin Test Cut lehetdvé
teszi, hogy a megvaldsitas elGtt virtualisan,
valésaghlien feltérképezziik az egyes gyar-
tasi feladatokat. Ezutan lehetGség nyilik a

A DMG MORI Digital Twin
lehetove teszi, hogy min-
den lgyfel pontosan arra
hasznalja gepet es auto-
matizalasat, amire vasa-
rolta: Kivalo minosegu
alkatrészek gyartasa, napi
24 oraban, egy éntanulo
okoszisztemaban.

Dr. Daniel Niederwestberg
Osztélyvezetd, Digital Twin részleg
DMG MORI Digital GmbH, Pfronten




megmunkalasi eredmények, koztik a cik-
lusidé pontos szimulédldsara, elemzésére

és kovetkezésképpen optimalizalasara.
Ez a digitalis szolgaltatas kevésbé a korai
dontéshozatali fazisra, és inkabb azokra a
gyartasi kihivasokra 6sszpontosit, amelyek-
kel az iigyfelek mindennapi munkajuk soran
szembesulnek.

Es ez egy gombnyomasra miikadik?

Ez nem ilyen egyszerli. A DMG MORI szer-
szamgépen kiviil a munkadarabot, a szer-
szamokat, a befogdkat és az NC-progra-
mot is eld kell késziteni és be kell allitani

DMG MORI DIGITALIS IKER - INTERJU DR. NIEDERWESTBERG ES DR. IRINO

a virtudlis térben. Az eredményeket alta-
laban két munkanapon belil kapja meg a
felhasznald. A valosdghoz képest ez id6t és
koltséget takarit meg az alkalmazottak, a
szerszamok és az anyagok tekintetében. Ez
pedig csokkenti a kdrnyezetterhelést.

Ezenkivil képesek vagyunk proaktivan
javitani a munkadarabok mindségét ,a
hurokban”, és az optimalizalt folyamatpa-
raméterek révén jelentésen csokkenteni a
gyartasi id6t.

Az ajanlat a 3-tengelyes és az 5-tengelyes
rendszerekre is vonatkozik, vagy vannak
korlatozasok?

Alapvetden nincs korlatozas, hogy 5-tenge-
lyes szerszamgéprol vagy maro-esztergarol
van-e sz6, ha a gép DMG MORI Digital Twin

r_b_,u__sunn_l‘l [

DMG MORI

PROBAGYARTAS

KULCSPONTOK

+ Szimulacid a valddi
gépek helyett

Biztonsdgos préba-
megmunkalds és gyors
eredmények

Nincs munkadarab-
vagy szerszamkoltség

Alacsony eréfeszités
a ciklusid6k becsléséhez

néven kaphato. Jelenleg kiilonbdz6 gyartasi
eljarasokat, mint példaul a lefejtémaras és
a fogaskerék megmunkalads, valdsitottak
meg. A japan Kobe-ban talalhaté RIKEN
Szamitastudomanyi Kozpontban (RIKEN
Center for Computational Science) egy szu-
perszamitogépet, a Fugakut is kiprobaljuk
a szabad alaku felliletmegmunkalas otten-
gelyes folyamatanak szimuléalasara, amely
a valés megmunkaldsban 8 orat venne
igénybe, de digitalisan mindossze 10 perc
alatt elvégezhetd.

Kdoszonom szépen az interjut

A DMG MORI Digital Twin lehetove teszi
a gepek es folyamatok nyilt interakciojat
a tokéletes tervezés, vezeérlés,
szimulacio és elemzés erdekeben.

Dr. Naruhiro Irino
Advanced Technology operativ igazgatd
DMG MORI Co. Ltd., Iga
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my DMG MOR|

my DMG MORI 4
A GYORS TAMOGATAS Wk

/

A KULDETESUNK s )

A myDMG MORI jovébeli fejlédése szempontjabol

a legfontosabb dolog On! Mert senki sincs abban

a helyzetben, hogy jobban meg tudja itélni, mi az igazan
fontos, mint azok az emberek, akik nap mint nap hasz- .
naljak ugyfélportalunkat. Rengeteg visszajelzésiik az-dj—
dtletek alapja! Figyelembe vettiik ezt, és hdrom Uj funk-—" =
ciot fejlesztettlink ki a myDMG MORI szamara, amelyek-
valéban segitenek Onnek az elérelépésben!

UGYFELEINKNEK
MAR HASZNALJA
A myDMGMORI-T 44

AZ ON 3 UJ FUNKCIOJA

1 4

uJ

1. FOLYAMATOS
KOZVETLEN KAP-
CSOLAT - EGESZEN
A MEGOLDASIG

+ Szerviztechnikusok folyamatos
rendelkezésre allasa

+ Fényképek, dokumentumok vagy
fajlok hozzaadasa kozvetlen lize-
netkiildéssel barmikor

uJ
2. AJANLATOK
ELFOGADASA

EGYETLEN
KATTINTASSAL

+ Ajanlatok elfogadasa,
maddositasa vagy elutasitasa

+ ldomegtakaritas az
egyszerdsitett folyamatoknak
kdszonhet6en

+ Az 0sszes ajanlat torténete
attekintheto

uJ
3. CSEREAL-

KATRESZEK
AZONOSITASA

+ Cserealkatrészek
azonositasa és megren-
delése egyszeriien egy
fénykép vagy szkennelés
feltoltésével

+ A szervizkérelmek
beépitett felvétele
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9087000040A

Problem description

Record photo and video

Audio recorder

Spare parts
SCHALTER*TAILSTOCK*OPERATION

[ MODUL*IFM*KGT*VYE112*PROFINET

Contact person

Recipient

my DMG MORI

KOVETKEZETES
ES KOLLABORATIV

+ Optimalizalt szerviz élmény
+ Folyamatos rendelkezésre
allas
+ Jobb attekinthetoség
és nagyobb transzparencia

myDmMe MoR1

£ Available on the
[ ¢ App Store

GETITON
» Google Play

Még nem regisztralt?
Ingyenes regisztracio
3percen beliil.
mydmgmori.com
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FENNTARTHATOSAG - GREENMODE

DMG MORI GREENMODE - TISZTA

ENERGIAHATEKONYSAG

ENERGIAHATEKONY-
SAG ALAPFELSZE-
RELTSEGKENT

0SSZETEVOK

Szerkezet-optimalizalt
szerszamgépek

Fékenergia-visszanyerés

LED vilagitas
Frekvenciaszabalyozott szivattyuk
és hatékony motorok
Energiahatékony hiitéegységek
Zero sludge forgacskihordd
zeroFOG olajkod levalaszto

Automatikus be- és kikapcsolas

FOLYAMATOK
9. Ml-alapu forgacseltavolitas

10. Fogyasztasmérd miszerfal

*a géptél fiiggben

AKAR

40 %

ENERGIA
MEGTAKARITAS™

92 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

A DMG MORI energetikai
tanusitvanya az allami
tdmogatasokhoz - szivesen
osszekotjiik Ont egy
tdmogatassal foglalkozo
szakemberrel.




GREENMODE -
ENERGIACSOMAG
OPCIONALISAN

HUTOFOLYADEK
ARAMLASSZABALYOZAS
> 22% ENERGIA MEGTAKARITAS

Az intelligens nyomas- és
aramlasszabalyozé

LEVEGO SZABALYZAS
> 5% ENERGIA MEGTAKARITAS

Uj be- és kikapcsolas feliigyelettel

ELOTOLAS SZABALYZAS
> 3% ENERGIA MEGTAKARITAS

Intelligens teljesitményfliggo eldtolas

1,7 EV
AMORTIZACIOS
IDOSZAK™




ESETTANULMANY - SCHITTL GMBH

FUGGOLEGES
KOMPLEX |
KOSZORULES

Az ausztriai Deutsch Kaltenbrunnban
miikddo Schittl GmbH tobb mint 25 éve spe-
cializalodott a minéségi megmunkalasra. A
mintegy 50 mérndk sokéves tapasztalattal
és szakmai hozzaértéssel a legigényesebb
tigyfélprojektek esetében is els6rangu ered-
ményeket garantal. A Schittl tobbek kozott
az automatizalds és az energetika teriiletén
miikoda ligyfeleket latja el a kiilonb6z6 alap-
anyagokbol késziilt precizids alkatrészekkel.
A csapat immar 15 darab DMG MORI CNC
megmunkalé kozponton éri el a j0 meg-
munkalasi eredményeit. A Schittl a gépek
széles skaldjat hasznalja, az automatizalt
CMX 70 és DMU monoBLOCK univerzalis
megmunkalokozpontoktol kezdve a DMF
mozgd oszlopos szerszamgépeken és a
DMU 340 Gantryn at a CTX beta TC és CTX
gamma TC sorozatu eszterga-marokoz-
pontig. A 2022-es év legujabb tagja, és az
tizemcsarnok egyik fénypontja egy TAIYO
KOKI CVG 13, szintén a DMG MORI-tdl. A ver-
tikalis koszorligép lehet6vé teszi a vallalat
szamara, hogy a legnagyobb pontossaggal
alkalmazzon teljesen Uj megkozelitéseket a
gyartasi folyamataiban.

Folyamatintegracio - gyorsabb gyartas

és jobb mindség

Mint hagyomanyos forgacsoldsi megbizaso-
kat vallalé cég a Schittl is egyre magasabb
kovetelményeket tdmaszté megrendeléseket
kap. .Kiléndsen a 2008-as gazdasagi valsag
utdn még fontosabba valt a versenyképesség
meg6rzése” - magyarazza Roman Gradwohl.
Aki 2011 6ta vezeti apdsa cégét. A kivald miné-
ségl és Osszetett alkatrészek gyartdsanak
igénye jelentds beruhdzasokat kovetelt meg
- mind a vallalat szakembereinek tovabb-
képzésében, mind a modern gyartastech-
noldgidban. Az ilyen beruhdzasokat mindig

94 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

kézzelfoghatd fejlddésnek kell kisérnie.” Ez
alatt olyan integralt folyamatokat ért, mint
a folyamatos 5-tengelyes mards, a nagy faj-
lagos forgacsoldsi sebesség és az integralt
megmunkalokézpontok. ,Célunk a gyartasi
folyamat felgyorsitasa, és ahol lehet a ming-
ség folyamatos javitdsa.” A Schittl két DMU 85
monoBLOCK-kal indult el a csicstechnoldgia
felé vezetd Uj Uton. A szimultdn 5-tengelyes

5 TENGELYES
SZIMULTAN
MEGMUNKALAS
KOMPLEX
NAGYMERETU
ALKATRESZEKHEZ

megmunkaldkozpontok lehetévé tették a
csapat szamara, hogy hatékonyan és pontos,
akdar 1040 mm &tmérgjl, dsszetett geomet-
ridju alkatrészeket gyartson. Ezeket kdvette
egy DMF 360 és egy DMU 340 Gantry a még
nagyobb munkadarabok szamara. ,A DMF
360 forgacsoldsi teljesitménye olyan magas,
hogy a megmunkalasi id6t csaknem a felére
tudtuk csokkenteni” - jelenti Roman Grad-
wohl. A Schittl rendkivil preciz gépagyakat
gyart egy nagy portalgépen, amelynek moz-
gastere 3.400x2.800x1.250 mm. ,Szamunkra
ez a precizitds, a méret és a forgacsoldsi tel-

jesitmény tokéletes kombinacidja

2 1.350mm
MUNKADARABOK

2um

Az ilyen nagy pontossagu csatlakozo alkatrészek
veégs6 megmunkaldsa a CVG 13 gépen torténik, igy
akar 2pm-es pontossdg is elérhetd.




| ="s
-

A vertikalis koszortlés a megfeleld
maodszer, kilénosen nagy €s nehéz
alkatrészek esetében, legfeljebb
1.350 mm atmeéraoig és 700 mm
hosszusagig. A CVG 13 esetében

2 um-o0s pontessagot tudtunk elérni.

Roman Gradwohl
Ugyvezeté igazgatd
Schittl GmbH
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CVG 13 - NAGY
PONTOSSAGU
VERTIKALIS
KOSZORULES

FOKUSZBAN

+ Két rendkivil merev, 180°-o0s

eltolasu koszorlorso, beleértve

a 6 allasu koszorikorong-valtot

HSK-E100:

- Nagy pontossagu paléstkdszord
max. korongméret @355 mm.

- Nagy pontossagu furatkészord
max. korongméret 250 mm.

+ Teljes B-tengely 0,0001°-0s orsé
pozicionaldssal

+ C-tengely funkcid, beleértve
a CAM-szoftvert a vezérm(
koszoriiléséhez stb.

+ lker palettacseréld a révid
beallitasi id6 érdekében
(opcionélis)
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Automatizalt 5-tengelyes megmunkalas a
felligyelet nélkiili éjszakai miiszakokhoz

A Schittl automatizalt 5-tengelyes megmun-
kalast végez egy CMX 70-en. Roman Grad-
wohl szerint a hozzdadott érték: Roman Grad-
wohl szerint a hozzdadott érték: ,A PH 150
palettakezeld rendszer nagy segitséget nyujt
a legfeljebb 100 darabos kisméretl alkat-
részek gydrtasa terén, mivel tobb palettat
allithatunk be a fellgyelet nélkili gyartés-
hoz, és a gépet az éjszakai mliszakok alatt is
mUkodtethetjik.”

A Schittl a CTX beta TC és CTX gamma TC
sorozatu kozpontokra tdmaszkodik az esz-
tergaldsban, az alkatrészek 6 oldalu teljes
megmunkaldsaban. A nagyolé esztergd-
ldst és marast koszorilés kdveti a kivant
pontossag elérése érdekében. A megfeleld
DMG MORI technoldgiai ciklus itt ideédlis a
kis munkadarabokhoz. A CTX gamma 2000
TC-t azonban elsdsorban legfeljebb 700 mm
hosszl és ¢700mm atmérdjl alkatrészek
megmunkaldsara hasznaljdk. ,Az ilyen nagy

1. Egyarant alkalmas palast- és furatkdszoriilésre,
valamint homlokkdszoriilésre. 2. A folyamat kozbeni
mérés tokéletes eredményeket garantal

és nehéz alkatrészeket fliggéleges helyzet-
ben jobban lehet kdszorilni, mert a gravita-
cié nem befolydsolja az eredményt” - mondja
Roman Gradwohl a CVG 13-ra utalva.

CVG 13 -
MUNKADARABOK
FUGGOLEGES
KOSZORULESE
AKAR ¢ 1.350 mm
2 um-on BELUL

CVG 13 - vertikalis koszoriilés 2pym

Az 1.350mm-es maximalis koszorilési
adtmérével és az akar 700mm-es munkada-
rab magassaggal a Schittl a CVG 13-at az
alkatrészek rendkivil széles kdrében, pél-
ddul orsodfejek vagy csigakerék alkatrészek



megmunkaldsdhoz tudja hasznalni. A
mérdgéplinkkel akar 2um-es pontossagot is
tudtunk dokumentélni az alkatrészeknél. Ez
idedlis azokhoz a munkadarabokhoz, amelye-
ket példdula CTX gamma 2000 TC-n gyartunk”
- mondta Roman Gradwohl. Az 9sszetett CNC
vertikdlis koszorligép megfeleld valasztas a
furat-, paldst- és homlokkdszoriiléshez. .IA
folyamat kozbeni mérés tokéletes eredmé-

nyeket garantal.”

A gyartasi folyamatba integralt

fliggoleges koszoriilés

Osszességében a CVG 13 olyan j6 eredménye-
ket produkal, hogy a Schittl teljes folyamato-
kat jelolt ki a készorligépnek, ahogy Roman
Gradwohl elmondja: Az eszterga-marokoz-
pontokat nagyoldsra hasznéljuk és hagyunk a
koszoriléshez rahagyast. Ugyanez vonatkozik
az illesztésekre is. A CVG 13 ezutdn abszolut

pontossagot biztosit.” Ez lehetévé teszi a
tobbfolyamatos CNC-kdszorlgép optimalis
kihasznalasat.

A jovoben is folytatodnak a beruhazasok

A CVG 13-ba torténd befektetéssel pontosan
az a hosszu tavu fejlédés valdsult meg, ame-
lyet Roman Gradwohl minden befektetéstél
elvar. A jov6ben is ezt az utat kivanja kdvetni.

.Gyarunk bévitése jelenleg folyamatban van.

Ezutdn &tcsoportosithatjuk a  technolé-
giai terlleteket, és felszabadithatunk némi
helyet.” Mar folynak a targyaldsok egy 340-es
DMU Gantry-rél, és egy masik beszerzést is
el tud képzelni a koszoriiléshez: ,Egy CVG 9
lehet6vé teszi szamunkra, hogy tovabb bovit-
slik koszorilési kapacitdsunkat a kis mun-
kadarabok teriletén.”

«

1. A Schittl tobbek kozott nagy pontossagl gépagyakat gyart a DMU 340 Gantry gépen.
egy CMX 70 U gépen PH 150-nel. A PH 150 tébb mint 8 pozicidval rendelkezik a feliigyelet nélkili vagy minimalis személyzettel ellatott gyartashoz.

ESETTANULMANY - SCHITTL GMBH

SCHITTL GMBH TENYEK

+ Tobb mint 25 évvel ezel6tt
alapitottdk a HSS szerszamok
kdszorilési szolgaltatsjaként.

+ A szerszamgyartd és bérgyartd
részlegek folyamatosan bévilnek

+ 2010 dta a nagy pontossagu
gépalkatrészek és szerszamok
bérgyartasara dsszpontosit
Eurépa-szerte, jelenleg 50
alkalmazottal.

+ Arégid egyik legnagyobb
és legszinvonalasabb
szakmunkdstanuld-képzdje.

s 2 LHITTL

)
sssss Prdzisionswerkiesse & Maschinenbauteile

Schittl GmbH
Gewerbegebiet 1

7572 Deutsch Kaltenbrunn
Ausztria
www.schittl-gmbh.at

—

2.+3. A Schittl automatizalt 5-tengelyes megmunkalast valésitott meg
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ONLINE Uj funkcidk és még tobb

szerviz szolgaltatas

+ Folyamatos kézvetlen kommunikacio
a probléma megoldasaig
A probléma megoldasaig a

myDMG MORI-n keresztiil is elérheti
szerviztechnikusat.

+ Kozvetlen vonal a szerviztechnikushoz,
hiszen kiemelten kezeljik
a bejelentéseket.

+ Ajanlatok elfogadasa
a portalon keresztiil
Takaritson meg id6t, és dolgozza
fel drajanlatait néhany kattintassal
kozvetlenil a myDMG MORI-ban.

+ Pdtalkatrészek azonositasa
Gyorsan azonosithatja a szlikséges
potalkatrészt, és megrendelheti azt.

“A myDMG MORI csak az Eurdpai Unié (agorsza’ga\ban.Egygsﬁl( Klra’tysa’gban. Svajcban,
Norvégidban, Indidban, Mexikéban, Kanadaban, Egyesiilt Allamokban, Uj Zélandon, Ausztralidban,
Szingapurban és Malajziaban érhetd el.

[Okh A0 Onnek is hasznos!
Regisztraljon ingyenesen:
[Els¥%<  myDMGMORI.com
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FOKUSZBAN

+ Folyamat integracio
+ CELOS X 2-es
+ Automatizalas CSARNOK

+ Vilagpremier
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A DMG MORI-rél minden informécidt
megtalal a kovetkezd cimen:

i B E dmgmori.com
JOGI KOZLEMENY: DMG MORI Technology Excellence Magazin az ligyfelek és érdekl8d6k szamara. _—

Tartalomért felelds kiadé: DMG MORI Global Marketing GmbH,

Walter-Gropius-Strasse 7, D-80807 Munich, Tel.: +49 (0) 89 24 88 359 00, info@dmgmori.com
A miiszaki valtoztatdsok, a rendelkezésre allas és az elGzetes eladasok fliggvényében. D M G M D R I
Altalanos Uzleti Feltételeink érvényesek.


https://magazin.dmgmori.com
https://mydmgmori.com
https://dmgmori.com

