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DMP 35 WH 3 CELL cellaval

LASERTEC 3000 DED hybrid

Az RPS 9 korpalettas taroléval felszerelt DMU 65 H monoBLOCK-kal
a montratec GmbH képes volt kibdviteni gyartasat egy harmadik, felligyelet

nélkili miszakkal.
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A digitalis gépészeti megolddsoknak kdszonhetden, a Bosch Rexroth két
DMC 80 H duoBLOCK-bdl, robotbdl, tisztito dllomasbadl és egyebekbdl &ll6 automatizacids

celldja azonnal meg tudja kezdeni a m(ikodést. Minden folyamat és mozgasi szekvencia
mar implementélasra keriilt és el6re tesztelve lett.

AUTOMATIZALAS

- Automatizaldsi megoldasok

- HAIMER GmbH

- montratec GmbH

- Herrmann CNC-Drehtechnik GmbH
- MT.Srl

- NISHIMURA CO., LTD

- Schwarzer GmbH

- Robo2Go MAX

- QT Hydraulic Stock Co., Ltd.
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- SKF

Metallbau Glawion GmbH

- Bosch Rexroth in Bursa

DMG MORI Digitélis iker
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DMG MORI Store

- PAYZR a DMG MORI-tél
Lungmetall OHG

- up2parts

JUCOWA Metallbearbeitung GmbH
- DMG MORI Monitoring, TULIP

- AUMA Riester GmbH & Co. KG

- myDMGMORI
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- CNC Tvar, s.r.o.
- DMG MORI Kérkoros Economy
- Energia Megtakaritds App
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Regisztraljon most ingyenesen és tesztelje
le a hatékony szoftveres megoldasokat
kockazatok nélkil, csupan néhany
kattintdssal: dmgmoristore.com
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Ugyfeleinknek egyediilallé
.jovobeli architektdrat” kinalunk
a szerszamgéepeket, automatiza-
cidt, digitalizacict, valamint
fenntarthatosagot magaba
foglalo halozati megoldasokhoz.

Christian Thones
az Igazgatdtandcs elndke
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

17 fenntarthatosagi fejlodéssel
kapcsolatos célkitlizesevel az
ENSZ 2030-ig terjedd menetrendje
egyértelmd iranyt mutat.

A végrehajtas ezert most
mindannyiunk feleldssége.

Dr.-Eng. Masahiko Mori
elndk és vezérigazgatd
DMG MORI COMPANY LIMITED

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE US
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Dr. Masahiko Mori, a DMG MORI COMPANY
LIMITED elndke és Christian Thones, a
DMGMORI AKTIENGESELLSCHAFT igaz-
gatotanacsanak elnoke beszélnek a multrél
és az elkdvetkez6 kihivasokrél, valamint egy
olyan nehéz id6szakrdl, amelyben az atala-
kulds uttoréjeként tovabbra is innovativ
maédon mutatnak utat iigyfeleiknek.

Dr. Mori, hogyan élte meg az elmult

néhany hénapot?

Dr. Mori: A ,kihivas” taldn a legjobb kifeje-
zés. A vildgjarvany sok mindent felgyorsitott,
illetve megkérddjelezett - és a vildg még min-
dig rendkivil dinamikus atalakuldson megy
keresztll. Ilyen id6kben keriilnek eldtérbe val-
lalatunk er6sségei és rugalmassaga. Biszke
vagyok arra is, hogy nekiink, GLOBAL ONE
COMPANY-ként sikerilt még szilardabban
osszekovacsolddnunk és egységes frontot
alkotnunk.

2021-ES

VILAG-

PREMIER

NZ - DUE, TRE & QUATTRO

Esztergélas akar 4 revolverrel, 4 B-tengellyel és TWIN spindle a é-oldalas

készremunkaldshoz, két kiilonallé munkatérben.

— Tébb informacio a témaban a 8. oldaltdl.
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Herr Thénes, a DMG MORI AKTIENGESELL -
SCHAFT elsé félévi idokozi jelentésében sze-
replé legfrissebb szamadatok az iizletmenet
kedvezd alakuldsat mutatjak. On szerint mi a
magyarazata ennek a sikernek?

Christian Thénes: A valsdg alatt folyamatosan
és kovetkezetesen nagy dsszegeket fektettiink
be, Ujitottunk, és legféképpen egyben tartot-
tuk, s6t fejlesztettik DMG MORI csapatun-
kat - kilondsen az Ugyfeleink kiszolgalasa
érdekében.

A pozitiv szamok is aldtdmasztjak stratégiai
célkitlizéseink harmasénak helyességét -
ezek az automatizalds, a digitalizélds és a
fenntarthatdsag. Jol pozicionaltuk magun-
kat, és kitartunk erfs jovGorientaltsagunk
mellett. Ebben a tekintetben tobbek kozott
Uj gyartotizemekkel bévitjik globalis jelenlé-
tinket. Tovabbd, néhany hete bevezettiik elsd
digitalis el6fizetési modellinket a PAYZR-rel.
Didhéjban: ADMG MORI rendkivil sikeresen
vészelte &t a valsdgot. Még innovativabbg,
digitalisabba és ellenallébbd valtunk. Es
nagyon bizakoddk vagyunk a jovét illetéen.

Hogyan hatarozna meg a szerszamgépek uj
szerepét a stratégiai harmas fényében?

Dr. Mori: A szerszamgép all a termékalapu
értéklancok létrehozasanak legelején vilag-
szerte - a gépek allnak a mi tevékenységink
kozéppontjaban, és ez igy is marad. Az idei év
szamos vildgpremierje egyértelmUen tikrozi,
hogy ezen gépek milyen nagy jelentdséggel
birnak szamunkra - elsGsorban az Uj NZ
sorozat formajaban.

Szildrd meggy6z6désem, hogy ez az U fejlesz-
tés Ujra fogja definidlni a gyartdk esztergalasi
alkalmazésait, ami az eléremutatd mechatro-
nikai kialakitdsédnak, verhetetlen teljesitmé-
nyének és nagy foku pontossdganak koszon-
het6. Mindezt paratlan sokoldalisdggal,
termelékenységgel és folyamatbiztonsaggal
teszi majd - minden elképzelhetd geometria
esetében, beleértve a fogaskerekeket, a rud-
és tokmanyalkatrészeket, a csiszd- és rog-
zitett fejl esztergdlast, valamint a kiilénb6z6
megmunkaldsokat az egyszer(itél egészen a
rendkiviil dsszetett 6-oldaldig.

Ez elég lenyligozden hangzik...
Dr. Mori: Higgye el, leny(ig6z6, amikor a mun-
kateriletre pillantva latjuk, ahogy egyszerre 4
autondm maédon mikddd Direct Drive revol-
verfe] és az altaluk mikodtetett szerszamok
elindulnak. Amikor a 4 revolver B-tengelye
mind egyszerre avatkozik be a programozott
folyamatba. Es még izgalmasabb, amikor a
kiegészit6 TWIN spindle egy munkateriletet
két egymastol figgetlenil vezérelt, kompakt
megmunkalasi teriiletre oszt. Ez nemcsak
6 oldalas teljes megmunkalast tesz lehe-
tévé, hanem azt is jelenti, hogy a ciklusidd



CLX 450 TC
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Az M1 mellett mar a CLX 450 TC is elérhet6

a PAYZR-rel. 6-oldalas, készremunkalas a
B-tengelynek készénhetden. Teljes kockdzatmentesség
a PAYZR uzleti modellnek kdszonhetden.

— Tébb informacio
a témaban a 60. oldaltol.

CLX 450 TC
PAYZR-rel

egyértelmen legaldbb 40 %-kal csokkenthetd
a hasonlé, 4 revolveralloméssal rendelkezd
gépekkel szemben.

A magazinban két tovabbi vilagpremierrél

is hirt adunk, mindkettét a fejlett
technoldgiak teriiletérél. Mire szamithatnak
itt az lgyfelek?

Dr. Mori: Nem szeretnék tul sokat elarulni.
Az ULTRASONIC 55 microdrill-t kifejezetten
a félvezetGiparban valé alkalmazédsra fej-
lesztették ki. Konkrétabban ez a megbizhatd
mikrofurast jelenti 0,1mm atmérdig félvezetd
foglalatokban és az lvegbdl és keramiabdl
késziilt zuhanyfejekben. A LASERTEC 3000
DED hibrid a maga részérél a gyartas 0j vildgat
nyitja meg - ezuttal a Directed Energy Deposi-
tion és a 6 oldald készremunkalds Turn & Mill
integralt kombinacidja tekintetében.

Minden tiszteletem a DMG MORI gépész-
mérndki kivaldsaga elétt, a kérdés mégis
felmeriil piaci szempontbol:

Valtozik-e a szerszamgépek megitélése?
Christian Thones: Igen, valtozik a fdkusz.
Kordbban a gyartdi potencial dominalta a szlk
(atokord dontéshozok fokuszat az izemteri-
leten. Ma mér ez nem elégséges.

Kilontsen a kis- és kozépvallalkozdsoknak
kell most a j6v6 egzisztencidlis kérdéseivel
foglalkozniuk, amelyek messze tulmutatnak
ezen:

1. Milyen partnerrel és milyen infrastruk-
tdra alapjan tervezheti egy véllalat
fenntarthatdan a sajat jov6jét?

2. Melyik beszallité kindl szaktudast a
mechatronika, a gyartastechnoldgia és
az automatizalas tertletén?

3. Ki tdmogat a végponttdl végpontig tartd
6sszekapcsolhatdsag megvalésitasaban
és a termékek, szolgaltatdsok és digi-
talis kompetencidk hatékony haldzatba
kapcsolasdban?

4. Ki kiséri a vallalkozdsomat a plat-
formgazdasag felé vezetd Gton
és az adatalapu Uzleti modellek
megvaldsitdsaban?

Pontosan ezekkel a kihivasokkal szembesiil-
nek ugyfeleink, ezek teszik a .jov6 architek-
taradjat” olyan egyedivé és fontossd a szer-
szamgépgyartds Okoszisztémaja szdmara -
a maximalis hozzdadott érték érdekében
a gép vagy az automatizalt rendszer teljes
életciklusa sordn, legyen az valés vagy digi-
talis. .End-to-End” kompromisszumok nélkdil
egyetlen partnertél.

Az, Uj" és részben az ,ismeretlen”

béségét tekintve nem latja annak veszélyét,
hogy az ligyfelek szamara nem lesz
attekinthetd mindez?

Christian Thines: Pontosan ezt a helyzetet
akadalyozza meg a nyilt architekturank. Az
tgyfeleknek maximélis valtozatosségot és

PAY ZR

ryDIMG MORI

PAY WITH ZERO RISK

biztonsdgot kinal: az Ugyféllel egyltt ter-
vezhetjik és valésithatjuk meg a véllalatéra
szabott jov6t - lépésrdl lépésre és mindent
egy kézbdl. Ez a mi véllalasunk! Es ezt alata-
masztjuk az Ugyfeleinknek sz6lé, partnersé-
gen alapuld ajanlatunkkal, amelyben tamo-
gatjuk ket, utat mutatunk, és jovébe mutaté
megoldasokkal, illetve sikeres példakkal
nyerjik meg Sket.

A myDMG MORI Ugyfélportal éppen egy ilyen
sikeres példa. Eddig mar 30.000 vallalat vette
fel kozvetlenil a kapcsolatot ezzel kapcsolat-
ban a szolgaltaté szervezetlinkkel. Jelenleg
130.000 gép van halézatba kapcsolva az lgy-
félportalon keresztiil — beleértve nagyszamu
harmadik féltél szarmazd gépeket is. Biztos
vagyok benne, hogy ez a szdm az elkdvetkezd
években 60.000 tgyfél lesz, tébb, mint 200.000

géppel.

Egy masik példa partnerink, a TULIP meg-
oldasainak nagy foku integraldsa. Gyartasi
platformja lehet6vé teszi a felhasznaldk sza-
mara, hogy munkafolyamataikat a gépeken
és a teljes Uzemi szinten megjelenitsék, és
ezeket sajat maguk altal irt alkalmazasokkal
optimalizaljdk programozési ismeretek nélkil.

Vagy vegylk harmadik referenciaként uj el6fi-

zetési modellink, a PAYZR Ustokosszer(
bevezetését...

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE U5
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— Tobb informdcid a témaban az 59. oldalon.

On maga is szivesen hivatkozik a

,Gyartas Netflix-ére”...

Christian Thones: A digitalis lzleti modellek
sok Ugyfél szamara Ujak, és meg kell magya-
razni 6ket. A PAYZR kifejezetten a ,PAY with
Zero Risk” [Fizetés kockazat nélkil) kifeje-
zésre utal. A Netflix emlitése az eléfizetési
modelliink magjéra utal: .ELOFIZETES ES
ALL-IN" a beruhazés és a vasarlds helyett.

Az tgyfelek elkerilik a kockdzatos kiaddso-
kat, nem kell fizetnilk, de teljes pénziigyi
rugalmassdgot, kéltség- és ar-atlathats-
sagot, és igy maximalis tervezési biztonsa-
got is kapnak. Es ez egyarant vonatkozik a
gépekre és automatizaldsi megolddsokra
(eszkoz-mint-szolgdltatds), valamint a
szoftver-mint-szolgéltatas teriletére.

Es mit gondolnak errél az iigyfelek?

A visszajelzések hihetetlenek voltak: az tgy-
feleink szdmdéra jelentkezé el6nydk megy-
gy6zbek és egyértelm(en érthetéek. A PAY-
ZR-rel pontosan azt kapjak, amire az Uj és
jovébeli digitalis orientacid igényes iddszaka-
ban sziikségiik van. On csak azért fizet, amit
hasznal - havi alapdij formajaban, illetve az
berendezés-szolgéltatasként torténd felhasz-
nalds esetén orsénként hasznalatarédnyos dij
formdjaban. Annyira hatarozott a visszajel-
zések Uzenete, hogy maris bdvitjik a PAYZR
programot. Amiaz eszkdz-mint-szolgaltatast
illeti, a CLX 450 TC esztergald megmunka-
lokdzpont esetében két felhdalapu szoft-
verajanlat all rendelkezésre partnerinktdl,
a up2Zparts-tél.
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upZparts Cloud Basic ermdglicht unseren
Kunden den Einstieg in die nachhaltige Digita-
lisierung ihres Fertigungsumfeldes. up2parts
calculation automatisiert darauf aufbauend
die Angebotserstellung mithilfe kinstlicher
Intelligenz. Weitere Informationen dazu finden
sie in diesem Magazin sowie im DMG MORI
STORE powered by ADAMOS als digitalem
Point-of-Sale.

Az up2parts Cloud Basic lehetévé teszi lgyfe-
leink szamara a belépést a gyartasi kdrnyezet
fenntarthatd digitalizaldsdba. Az up2parts cal-
culation erre épit az arajanlat-készités auto-
matizdldsaval, a mesterséges intelligencia
segitségével. A témaval kapcsolatban tovabbi
informdcidkat taldl a magazinban és a digita-
lis értékesitési pontként miksédé DMG MORI
STORE-ban.

A lapszam masik kiemelt témdja a rugalmas
automatizalas, szamos alkalmazasi példaval.
Ez is tiikrézi a piaci hangulatot?

Dr. Mori: Teljes mértékben. A szerszamgépek
automatizaldsa egyre fontosabbd valik a j6v6-
beli versenyképesség szempontjabol. Ehhez
jon még az a tény, hogy az Ulgyfelek egyre
inkdbb a teljes életciklusra vonatkozdan érté-
kelik a szerszamgépeket. Ez azt jelenti, hogy a
kezdeti beruhdzas a teljes koltségeknek csak
mintegy 20 szazalékdt teszi ki. Bar az auto-
matizalds némileg megndveli a beruhdzast, a
tobbletkoltségek nagyon rovid id6n belil meg-
térilnek - méghozza gazdasagi, 6koldgiai és
koltséghatékonysagi szempontbél fenntart-
hatéd mdédon.

DIGITALIS TERVEZES
Akar 4x gyorsabb gyartds a DMG MORI
digitalis gépészeti megoldasaival.

Ez elvileg igaz a 13 termékcsalad 54 ter-
mékébol alld teljes portfdliéra, amellyel az
alkatrész-geometria, a munkadarab sulya és
a tételméret tekintetében minden relevans
kovetelményt lefediink.

Ebben a magazinban lenyligoz6 sikerpéldak
sokasagat taldlja: a kozponti vezérlésl szami-
tégépes technoldgiaval ellatott forgd és line-
aris tarolérendszerektdl kezdve a rugalmas
paletta- és munkadarab-kezelési megolda-
sokon, mint példdul a WH Flex és a Robo2Go,
egészen az Ugynevezett automatizalt irdnyitott
jarmvek alkalmazasaig.

Milyen szerepet jdtszik ebben a DMG MORI
HEITEC GmbH?

Christian Thénes: A DMG MORI HEITEC a
digitdlis mérndki megkdzelitésink kulcs-
fontossagu eleme. Els6dleges célunk itt a
rugalmas automatizélas témajanak eld-
mozditdsa a gyartocelldkon és rendszere-
ken belll. Ez mindenekelétt azt jelenti, hogy
a révidebb szallitdsi id6kbol és a csokken-
tett tételméretekbél adédé névekvs komp-
lexitast atlathatova és kezelhetdvé tesszik
Ugyfeleink szamara.

Milyen szerepet jatszik ebben a digitalis iker?
Dr. Mori: A digitalis ikrek, mint teljesen
mkodé virtudlis modellek fontossaga, pél-
daul gépek vagy automatizalt megmunka-
l6rendszerek modelljeiként dinamikusan
novekszik. Ezekkel a kiterjedt, adat-vezérelt
digitdlis modellekkel, amelyek az integralt

digitdlis mérncki megkozelitésiink részét
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képezik, fontos ismeretekre tesziink szert
tgyfeleink szamara, amelyek segitségével a

valds gép teljes életciklusa soran jelentésen
novelhetd a hatékonysag.

Mi az, ami konkrétan mar megvalésithato?

Dr. Mori: A DMG MORI a digitalis mérnoki
tevékenységével ma maér digitalis fejlesz-
tési kornyezetet kinal a rugalmas auto-
matizalt gyartdrendszerek tervezéséhez
és megvaldsitdsdhoz. Az egyedilalldan
kiemelkedd lehet6ségek kozé tartozik a
gépek, szerelvények és automatizaldsi
berendezések dinamikus virtualizélasa,
valamint az Gsszes belsé rendszerfolya-
mat és mozgadssorozat szimuldldsdnak
lehetsége.

Mit jelent ez a tényleges megvaldsitasban?

Christian Thines: A gyakorlatban egy rugalmas,
automatizalt termelési rendszert nemrégi-
ben rekordidé alatt digitalisan konfiguraltak

és teszteltek kilonboz6 helyszineken, és az
ugyfél virtualisan elfogadta, mieltt a valodi
teljes rendszert a helyszinen telepitették
volna. A munkatarsakat el6zetesen virtualisan
ki lehetett képezni, a programokat pedig meg
lehetett irni és szimuldlni a digitalis ikerparon.
Ennek eredményeképpen most 4x gyorsabbak
vagyunk, mint a hagyomanyos eszkdzokkel.

+ El6szoris, a virtualis prototipusgyar-
tdsnak és a technoldgidk, folyamatok,
szekvencidk és rendszerarchitektira spe-
cifikacidjdnak koszénhetéen gyorsabban
léplink be a piacra.

+ Masodszor, a digitalis kdvetelménykeze-
lésnek és a virtualis finomhangolasnak
koszonhetben gyorsabban jutunk el
az Ugyfélhez, egészen a rendszeregy-
ségek és a teljes rendszer interaktiv
tgyfélelfogadasaig.

+ Harmadszor, Ugyfeleink gyorsabban
gyartjak az alkatrészeket a fejlesztés
sordn a munkatarsak képzésének, a
szimuldciéval id6ben torténd progra-
mozasnak, valamint a problémamentes
telepitésnek és izembe helyezésnek
kdszonhetden.

+ Negyedszer pedig az tgyfél gyorsab-
ban eléri az optimalis teljesitményt az
adat- és tudasalapu szerviz- és alkal-
mazastdmogatasnak kdszonhetben a
rendszer teljes életciklusa alatt egészen a
megsemmisitésig vagy Ujrahasznositasig
és Ujrafelhasznalésig.

A kérforgdsos gazdasagtol a fenntarthatosa-
gig. Mit jelent ez a DMG MORI szamara?

Dr. Mori: Az ,Agenda 2030" 17 fenntarthatd fej-
6dési céljaval egyértelm keretet hatarozott
meg, amely minden véllalat szdmara cselek-
vési felhivds. A DMG MORI évek dta aktivan
foglalkozik ezekkel a teriiletekkel. Szamos

— T6bb informacid a témaban a 76. oldaltol.
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stratégiai intézkedéssel készilink arra, hogy
pozitivan jaruljunk hozza az emberek, a tarsa-
dalom és a kornyezet védelméhez.

Egy példa: a klimasemlegességre irdnyuld
holisztikus intézkedéseinket 3 kezdeménye-
zéssel csoportositottuk: GREENMACHINE,
GREENMODE és GREENTECH. Ezzel tobbek
kozott elértik, hogy sajat tevékenységiink
(.vallalati szénldbnyom”) immar klimasem-
leges. 2021 januarjatol pedig vildgszerte
azon elsé ipari vallalatok kozétt vagyunk,
amelyeknek a .termék szén-dioxid-lab-
nyoma” - a nyersanyagtdl a szallitasig -
klimasemleges lesz, amivel kilondsen a
fenntarthatd ellatasi ldncra vald tekintet-
tel a jov6ben jobban szdmon fogjuk kérni
beszallitdinkat.

Hogyan kellene ezt elképzelni?

Christian Thénes: A digitalizalt folyamatokra
tdmaszkodunk, hogy noéveljik az atlatha-
tdsdgot, és hogy a beszéllitéinkat a fenn-
tarthatdsagi teljesitményik alapjan tudjuk
értékelni és kivalasztani. Fenntarthatdsagi
kritériumainkat az Integrity Next és az SAP
Ariba platformok segitségével egységesen
integraljuk a beszerzés és a beszallitdi
szervezet egész csoportjara kiterjedéen.
Az .Integrity Next” példdul lehet6vé teszi
a kibocsatasok atlathaté azonositasat, és
segiti beszallitdinkat azok csokkentésében.
Ezen a platformon keresztil mar 700 leg-
jobb beszallitdt értékeliink — 2022-re pedig
atlépjlk a 2.000-es hatart.

Kdszdnom szépen az interjut!

«

=

2021 OTA:
SZERSZAM-
GEPEINKET MAR
100 %-BAN KLIMA-

SEMLEGESEN
GYARTJUK
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VILAGPREMIER - NZ-PLATFORM

202]-ES NZ-PLATFORM:

VILAG-

PREMIER DUE, TRE & QUATTRO

AZ ESZTERGALAS UJRADEFINIALASA

<17,8m?
ALAPTERULET

4m-ES
RUDADAGOLOVAL ) NZ QUATTRO
FELSZERELVE

MAXIMALIS —
RUGALMASSAG ES TERMELEKENYSEG

+ Rddmegmunkalas g 65 mm atmérdéig, + Automatizalas
max. 8120 mm atmérdjd munkadarabok foghatdak a tokmanyba - Integralt készdarabelkapd egység

+ 2 méretvaltozatban rendelhet6 gépagy - Rudadagold, egy- vagy két, portalrendszer( adagoldval,
- Rovid valtozat max. 740 mm hosszu munkadarabokhoz munkatéren belili robotokkal, a Robo2Go és a MATRIS
- Hosszu valtozat max. 1.290 mm hossz( munkadarabokhoz rendelhetd

+ AKkAr 4 revolverfejjel valaszthato + 19" DMG MORI SLIMLline érintoképernyds vezérlopult
- 80mm Y-irdnyu ket minden pozicidban FANUC 30iB vezérlgvel (400V-os véltozat)

- =10° - +100° B-tengely korili elfordulds mind a 4 poziciéban lehetséges
+ TWIN spindle a Z-tengelyen, 65 mm ridateresztéssel
- Az alldbab hidraulikus miksdtetés(
- Hosszeszterga automataként miikodtethetd,
a vezetGpersely max. fordulatszdma 5.000 ford./perc
- Esztergalas max. 4.000ford./perc fordulatszammal és 60 Nm nyomatékkal
(S1(100%) tzemmddban)

Konfiguralja az igényeinek megfelelé szerszamgépet,
ahelyett, hogy kompromisszumokat kelljen kétnie
a megmunkalaskor a szerszamgéep képessegei miatt.

Mirko Passerini Tatsuhiko Kuriya
mszaki igazgato K+ F vezetd
GILDEMEISTER ltaliana DMG MORI Co. Ltd., Iga

[]8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




VILAGPREMIER - NZ-PLATFORM

Modularis gépkoncepcid:
A revolverfej B-tengellyel rendelkezik mind a 4 poziciéban (T1-T2-T3-T4).
Rendelhet8 egy tovabbi TWIN spindle (TS).

SZIMMETRIKUS KIALAKITASU GEPAGY
+ Kivalé hdstabilitas
+ Azonos merevség minden poziciéban

FUGGOLEGES SZERSZAMGEP
KONSTRUKCIO

Kis helyigényl: 17,8 m?, beleértve a 4 m-es ridadagolét is
A szerszamgép mélysége <2,3m alatti

Hatékony forgacselvezetés

Tokéletes hozzaférés a munkatérhez

+ + + 4+

AKAR 4 REVOLVERFEJJEL RENDELHETO0, 4 Y-TENGELLYEL, 4 B-TENGELLYEL ES TWIN SPINDLE-VEL

Rovid gépagy - 740 mm esztergdlhatd hossz Hosszu gépagy - 1.290 mm esztergalhatd hossz
NZ DUE - 2 REVOLVERFEJJEL b b
NZ TRE - 3 REVOLVERFEJJEL b b
NZ QUATTRO - 4 REVOLVERFEJJEL b b

DUE & TRE esetén a T1- T4 barmely pozicidba valaszthatd
Minden pozicidban rendelkezik B-tengellyel

A tovabbi TWIN spindle (TS) a hosszU gépégyu valtozathoz idedlis, de a rovid gépagyu valtozathoz is rendelhetd

® Elérhetd

=— - e — "L

FORGACSOLASI TELJESITMENY  MARASI TELJESITMENY

+ turnMASTER f6- és ellenorsd, max. 7.000 ford./perc fordulat- + 12.000 ford./perc fordulatszamad,
szammal (alapkivitelben 5.000 ford./perc fordulatszdm) és 174 Nm hajtott szerszamos revolverfe] (24 Nm /16 kW)
nyomatékkal (S1(100%) izemmddban) - 12 allasu, VDI 30 és BMT 40 szerszdmozasu, vagy
+ 8mm fogasvétel mind a 4 revolverfe] poziciéban, CK 45 acél 16 allasu, VDI 25 és BMT 45 szerszdmozasu

megmunkaldsakor (65 mm esztergaldsi 4tmérs // 270 m/perc
forgacsolésebesség // 0,4 mm/ford. el6tolds // 750 cm¥/perc
anyaglevalasztdsi sebesség)

+ 36 honapos kellékszavatossag, izemdra-korlatozas nélkil

HIDRAULIKA GEPGYARTAS HIDRAULIKA GEPJARMUIPAR

TOLATTYU FOGAZOTT ORSO ELOSZTOTOMB DUGATTYU

Méret: 35x180mm Méret: 48170 mm Méret: 49x38 mm Méret: 353,3x178,5mm

Anyag: CK 45 Anyag: C 40 Anyag: Sargaréz Anyag: 16MnCr5

Szimultan megmunkalas Lefejtd fogmaras és Nagy teljesitmény( Esztergalas szegnyereggel,

2 Y- és 2 B-tengely mentén mélyfuratfuras forgacsolas, B-tengely mentén szimultan megmunkalas 2 Y-tengely

mentén, lefejt6 fogmards

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE []9




VILAGPREMIER - NZ-PLATFORM

KONFIGURALASI PELDAK

NZ DUE - KET REVOLVERFEJ, KET Y- TENGELLYEL ES AKAR KET B- TENGELLYEL

>> Hosszu gépagy TWIN spindle-vel,
>> Rovid és hosszu gépagy két, egymastol fiiggetlen munkatérrel

B W - Bt

NZ TRE - HAROM REVOLVERFEJ, HAROM Y- TENGELLYEL ES AKAR HAROM B-TENGELLYEL

>> Hosszu gépagy TWIN spindle-vel,
>> Rovid és hosszu gépagy két, egymastol fiiggetlen munkatérrel

+ml - -l %9 Q%
7 I 7 I e O
b il L& il L =i

NZ QUATTRO - NEGY REVOLVERFEJ, NEGY Y- TENGELLYEL ES AKAR NEGY B-TENGELLYEL

>> Hosszu gépagy TWIN spindle-vel,
>> Rovid és hosszU gépagy két, egymastdl fiiggetlen munkatérrel

e = o S i
‘W MW B

TWIN SPINDLE (TS)

+ Két, egymastol fliggetlen munkatér
6-oldalas, teljes megmunkalashoz
- Esztergalas max. 4.000ford./perc
fordulatszammal és 60 Nm nyomatékkal
(S1(100 %) Gzemmdodban)
B-TENGELY - HOSSZESZTERGA AUTOMATAKENT miikdtethets,
* Mind a 4 pozicidban lehetséges a vezetGpersely max. fordulatszédma 5.000 ford./perc

+ =10°- +100° elfordulasi tartomany CL L, o P
- Szabvanyos szerszamok egyedi, - Allébabkent mikodtethetd

alakos szerszamok helyett
- 5-tengelyes szimultdn megmunkalds lehetséges
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INTERJU - ANTON HARING KG

Az uj NZ platform

szamtalan lehetdséget

kinal a 6-oldalas, teljes
megmunkalasra akar negy,
egymastol figgetlen
revolverfejjel, négy B-tengellyel
és a TWIN spindle-vel ket,
figgetlen munkatérre osztva.

D.Eng. Jiirgen Héaring
tulajdonos és lgyvezetd igazgatd
Anton Héring KG

AHOL A LEHETOSEGEK
SZAMA VEGTELEN

Az NZ-csaladhoz hasonlé szerszamgépek heti
7 napon, folyamatos termelésben izemelnek.
Ehhez teljesen szimmetrikus konstrukcio
sziikséges, a kivalo merevség és hdstabilitas
érdekében. Csak ebben az esetben lehetséges
a tokéletes miikodés. Pontosan errdl beszél-
gettiink Jirgen Haring-el, aki az Anton Haring
AG tulajdonosa és ligyvezet6 igazgatdja.

Az On vallalata mar két, az NZ platformra
éplilé szerszamgépet is rendelt a DMG MORI-
tél, még joval a hivatalos piaci beveze-

tése elGtt. Mi nyiigézte le Ont ennyire az
eszterga-marcokdzpontokban?

Egyrészt, mi a kezdetektél fogva nyomon kovet-
tik a fejlesztését, ezalatt nemcsak azt értjik,
hogy megosztottuk a tapasztalatainkat, hanem
a vérlnk, veritéklnk, kénnyeink is ,beépliltek”
az NZ szerszamgépekbe.

Mi volt a masik ok?

Mésrészt, a DMG MORI-ban olyan partnert
ismerhettiink meg, amely meghallgat minket,
és nyilvanvaléan tudomasul veszi, mir6lis van
sz0.

Es mir6l van sz6?

Technoldgiai vallalatként az a lényeg, hogy
globalisan egyre versenyképesebbé val-
junk, hogy hosszutavon is sikeresek tudjunk
maradni. Ez talan egyszerlnek hangzik, de az
egylttm(kodés komoly energidkat kotott le a
résziinkrél a megfeleld esztergaldsi miveletek
kikisérletezése.

Hol talaltak meg végiil az ujitasi lehetdséget?

A digitalizacié egyik szabalya, hogy a platform
mindig felllkerekedik az egyediilallé terméken.
ADMG MORI a kézrem(ikodéstinkkel ltette at
ezt az Otletet a gépészeti tervezéshe és olyan
megoldast alkotott, amely felilmulja az sszes
korabbi gyartéberendezést,
egyedildlléan modularis felépités nyijtotta
elényckkel.

kombindlva az

Ez lehet6vé teszi szdmunkra, hogy lefedjik
az altalunk esztergalt alkatrészek palettdja-
nak teljes hossz- és dtmérévalasztékat, még
az Osszetett alkatrészek esetén is, amelyek
ugyanarra a koncepcidra épiilnek: Rud- vagy
tokmanyba fogott alkatrészek, megmunkalds
esztergan vagy hosszeszterga automatan, az
egyszer(tél a rendkivil O'sszetettig Akar 4,
egymastdl fliggetlen revolverfejjel [minde-
gyik B-tengelyes) és opciéban rendelhetd egy
tovabbi TWIN spindle (TS). Egészen pontosan:
A TWIN spindle-nek kdszonhetéen a ciklu-
sidGket legaldbb 40 %-kal csokkenteni lehet a
hasonlé kategdridju szerszamgépekhez képest.

Tovabbd: Az NZ platformon belil minden
osszeallitds, modul és alkatrész kompatibilis
egymassal, a szerszamtartéktél az alkatrészp-
rogramokig. Ennél nagyobb szabadsédgot és
rugalmassagot nem lehet elképzelni.

A fenntarthatdsagra térekvés tendencidjat
figyelembe vették a fejlesztés soran?
Ez a téma egyre fontosabbd valik. Tehat igen,

az NZ-n tetten érheté a torekvés. Szamomra
kilondsen a hécserélés koncepcidja lenyligdzé.
Ez egy forradalmi megoldas, amelynek kdszén-
hetéen az NZ szerszdmgépek energiaegyen-
sllya jelentésen javul minden konfiguracidban
és kiépitési allapotban. Ez segit szdmunkra a

klimasemlegesség felé vezet Uton.

ANTON HARING KG
TENYADATOK

+ Nagyjabol 4.000 munkatars
dolgozik a fejlesztésen és a
gyartason a vevGi igények telje-
sitésére vildgszerte, korilbeldl
130.000 m? alaptertleten

+ Ot telephely négy kontinensen
(Németorszdg, Lengyelorszag,
USA, Kina, Tunézial

+ Harommilli¢ legyartott
alkatrész naponta

+ Nagyjabdl 1.000
gyartéberendezés vildgszerte
négy telephelyen

—I'né'ltinl_:'_
Anton Haring KG
Anton-Haring-Strafe 1

78585 Bubsheim, Németorszag
www.anton-haering.com
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VILAGPREMIER - ULTRASONIC 55 Microfill

\2/:3'_2/;&%5 ULTRASONIC 55
PREMIER MicroDrill

TOBB, MINT 10.000 FURATOT FURTAK ~
MEGBIZHATOAN, EGYETLEN ALKATRESZBEN

A félvezetdiparban kiilondsen nagy sziikség van
olyan gépkonstrukcidkra, amelyek tikéletesen
0ssze vannak hangolva az alkalmazassal. Ezt a
gépkoncepciot akar 0,17 mm atméréjd mikrofura-
tok folyamatbiztos, nagy termelékenységl meg-
munkalasara fejlesztettik ki, peldaul mdszaki
Uvegbdl és keramiabdl készilt vakuumos
befogdkészlilékek és szdrdfejek gyartasahoz.

HARD
BRITTLE

ULTRASONIC - KEMENY

ES RIDEG ANYAGOK
MEGMUNKALASARA

Az ULTRASONIC microDrill

egy DMG MORI technolégiai
ciklusként is rendelhetd az
ULTRASONIC 50 vagy

ULTRASONIC eVo szerszamgépekhez,
HSK-A63 szerszamtartéval!

Patrick Diederich
ligyvezetd igazgato
DMG MORI ULTRASONIC Lasertec GmbH

(_ ﬂf Mlkrofuratok farasa

SRl ULTRASZONIKUS erésitéssel, kevesebb, - - \
SZOROFEJ = ‘mint 10um amplitudéval (15 = 65kHz) * & ;
Méretek: 8500 10mm e ik = z i \\
Furatok: 10.000x60,5mm . e = : g : g \
‘Anyag: Aluminium-oxid . - i e & i : 2 : : \‘.

; - FOKUSZBAN
o+ Nagy folyamatblztonsagu es terme ekeny furas a
T = ot 'tomeggyartasban a felvezetmpar szdmdra
} CUShE ST e 35.000ford./perc fordu[ats_zamu furoor_so a kis'szer- °

sz&matmérékhoz [;50 mr'n té’l] :

ULTRASONIC 3 generamos |ntegraC|o a forgacso—

: loero mlmmahzalasara
ULTRASONIC '_"

: Nagy pontossagu elotoloero szaba yzas [<1 N] a
folyamatb|ztonsag érdekében, furas allando erével és
'folyamatos szerszamkopas figyeléssel

Automatikus ejektor magfurat furasahoz

_Ultra-minimalkenés a szerszamon keresztil
(akar 40bar nyomassal), dramilasfigyelés
Iml-nél kisebb'felbontdssal, ezért,

a hltés mindig megfeleld!
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VILAGPREMIER - LASERTEC 3000 DED hybrid

2021-ES LASERTEC 3000 DED hybrid

VILAG- - G ,
PREMIER - ADDITIV- ES LEVALASZTO MEGMUNK
A FO- AS ELLENORSOBAN EGYARANT

FOKUSZBAN

+ Kombinalt, kdzvetlen energiabevitel és 6-oldalas,
teljes megmunkalas eszterga-mardkozponton,
automatikus atvaltassal

+ Oranként 1kg anyag felvitele, nagy teljesitményii
lézerforrdssal: Szalvezetés( diddalézer, alapkivi-
telben 3kW (opcidban 6 kW) teljesitmény(i

+ Tagas munkatér 670 mm x1.500 mm hosszu
munkadarabok szédmara (opciéban 3.000 mm)

+ Kategdridjaban a legkisebb alapteriiletet igényli
6,8mx4,5m és 2,7m magas

+ lker porszallito szagok tobbanyagos
alkalmazéasokhoz és osztalyozott anyagokhoz

+ Integralt folyamatfelligyelet AM asszisztens-
sel/AM kiértékeldvel és teljeskorl érzékel-
kel6kkel, csomagban

GEPIPAR

SZALLITOCSIGA

Méretek: 150 x600 mm
Anyag: Rozsdamentes acél
és kobalt 6tvézete

>Hosszl munkadarabok
felépitése, kopasalld bevonat
készitése

REPULOGEPIPAR

RAKETAFUVOKA

Méretek: ¢450 x450 mm
Anyag: Rozsdamentes acél
>Nagy atmérdji munkadarabok
felépitése

LASERTEC 3000

Automatikus tavvaltas

és a mardéors6 kozott.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 13
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DMF SOROZAT J

FORRADALMI, v ‘@
KOMPROMISSZUMOK (el ¥
NELKUL \_/ Ty

A DMF 20018 PH
CELLAVAL |

DMF 20018

------
------

A GEPASZTAL
<lom A LEGJOBB 0% MERETET 450 mm -
ALAPTERULET ERGONOMIA KIHASZNALTSAG REL LEHET NOVELNI
Tovabbi alapterilet-igény A szerszamgép és a Automatizaldassal Hosszabb, rogzitett
a PH CELL szamara PH CELL kozott lehet mozgatni lehetséges gépasztal az A-tengely

a vezérlépultot konny( integralasara
2 KONCEPCIO EGY MODULARIS PH CELLA MEEJES "FIARVEE NINCS GYARTASI
RENDSZERBEN KONCEPCIO HOZZAFERHETOSEG IDOVESZTESEG
A DMF rugalmassdga és Max. 500x500x750 mm A DMF munkateréhez A bedllitds a
a teljesen automatizalt méret( és 300kg témegd az oldalsé ajténak PH CELL-ben a megmunkalas
DMU 50 termelékenysége munkadarabokhoz koszonhetéen kozben torténik

Maximalis hatékonysag és termelékenység.
A DMF 200(8 a PH CELL-el
kombinalva a DMF szerszamgép
rugalmassagat és a teljesen
automatizalt DMU 50
termelékenységét kinalja
egy rendszerben.

Fabian Suckert
A DMF 200 8 idealis gépasztal koncepcidja a lgyvezetd igazgato
PH CELL-el kombinalva kivételes rugalmassagot biztosit. DECKEL MAHO Seebach

]4 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




DMF / DMV SOROZAT

DMF - SZAKERTELEM A MOZGO
0SZLOPOS SZERSZAMGEPEK TEREN,
MINDEN IPARAGBAN

FOKUSZBAN

+ 6 tengely a maximalis rugalmassag érdekében:
C-tengely integralasa és az A-tengely mentén elfordulé
megmunkaléfej opcidban rendelhetd

+ 80m/perces gyorsjarat: X/Y gyorsjdrat a dinamikai
csomagban (opcidban rendelhetd)

+ 5um extrém pontossag a kettds korteszt vizsgalatnal

+ Akar 3.000kg-ig: Az integralt kdrasztal maximalis
teherbirdsa 800kg

+ speedMASTER féorsok akar 20.000ford./perc
fordulatszammal és 200 Nm nyomatékkal

+ Megmunkalasi id6 csokkentése az integralt
marasi/esztergalasi technoldgidnak koszonhetden

+ Nincs gyartasi idéveszteség a levélasztott munkatérben,
ingatizem( megmunkalés

+ Maximalis ergonémia a mozgathaté vezérlépultnak
és a teljes hozzaférhetéségnek kdszdnhetden, a daruval
torténd rakodasi lehetéség opciéban rendelhetd

Maximalis merevség
koszonhet6en a 3 linearis
gordilévezetéknek
az X-tengelyen

DMV

A DMC V-BOL DMV LESZ

Rancfelvarras optimalassal az ligyfelek érdekében

+ Gyorsabb szerszamcsere és tovabbfejlesztett forgacselvezetés —
+ Nagyobb, automatikus mikddtetésl munkatérajtd
a nagyobb munkadarabok beszereléséhez
+ 'Lopakodd’ kivitel tovabbfejlesztett hozzaférhetéséggel
daruval torténé rakodas esetén
+ Tobb, mint110 opcid és fejlesztési lehetdség, mint példaul
20.000ford./perc fordulatszamu speedMASTER f8orsé és NC osztéfej
21.5" ERGOline vezérlépult, CELOS SIEMENS vezérlével
és CELOS HEIDENHAIN vezérlével

+

Y-tengely DMV/DMF UTHOSSZOK
1.100
DMC 1150 V } DMV 115 DMF 260111 DMF 360[11
800
DMF 200(8 DMF 30018
700
DMC 1450 V } DMV 145
ADMF 18017 és ol 2 3
a DMF 26017 > > >
DMC 1850 V } DMV 185 szerszamgép tipusok % % %
tovabbra is elérhetdek. X-tengely

1.150 1.450 1.850 2.000 2.600 3.000 3.600
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AUTOMATIZALAS

AUTOMATIZALASI PORTFOLIO
13 TERMEKKORBEN,
54 TERMEKKEL

CSEREIDO

ESZTERGALAS

' ~_ Robo2Go MAX
¢ 1
i ' I;RobOZGo

Robo2Go :
Milling
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WH Cell"

PALETTAKEZELES

AZ ADOTT GEPHEZ ALKALMAZHATO UNIVERZALIS




AUTOMATIZALAS

YEZETOJS HUE A DMG MORI mindig egy lépéssel
SZALLITORENDSZER Z Z ’
26V Ao At elore gondol - az AGV meg/oldasamk—
GUIDED VEHICLES B il palettak,
szerszamok egylttmukaodo vagy
6nallo kezelése lehetseges.

Cornelius Nof
ligyvezetd igazgatd
DECKEL MAHO Pfronten

MATRIS

SKALAZHATO (31 GEP)

> SOKRETUSEG

'DMP, CMX V, CMX U, DMU, DMU monoBLOCK, DMU eVo, LASERTEC
2NHX, DMC H linear, monoBLOCK, duoBLOCK, Portal
3DMC 65 monoBLOCK, DMU 65 H monoBLOCK
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VILAGPREMIER - DMP 35

2021-ES DMP 35 - |
VILAG- AUTOMATA 6-0OLDALAS
PREMIER KESZREMUNKALAS

N =~

AKAR 100 KG-0S MUN-
KADARAB KAPACITAS

Maximalis gépasztal
terhelhet6ség 5-tengelyes
megmunkalas lehetéségével

WH 3 Cell

3,15 m? ALAPTERULET

Kompakt maréogép minimalis
alapterdlet igénnyel

+20 %-KAL NAGYOBB
STATIKUS MEREVSEG

Lehetdveé teszi sokféle

24.000 ford./perc
ES 52 Nm NYOMATEK

15.000ford./perc fordulatszam
és 78 Nm nyomaték alapkivitelben

alapanyag megmunkalasat,
aluminiumtol titanig

MAXIMALIS <6 um PONTOSSAG

RUGALMASSAG 1.285mm 1.353mm K.i.VétELeS pont?sség a kettds

Az opcids, 5-tengelyes, Mozgastartomany (X/Y/Z): 350/420/380 mm Kortesztvizsgatatnat

szimultdn megmunkalasnak

e 19" SLIMine MULTI-TOUCH

MAXIMALIS e = KIEMELKEDG FOLYA- VEZERLOPULT ~

TERMELEKENYSEG JO HOZZAFERHETOSEG MATMEGBIZHATOSAG ES SIEMENS VEZERLO

A minddssze tovabbi Az 500 mm széles ajtonak A bels6 munkatérajtoknak Ujfajta programozas

1,15 m? alapteriletet igényld kdszénhetéen, 1.285mm-es és a hatékony forgdcselveze- a WH 3 CELL egyszeriibb

WH 3 cellanak kdszonhetden szerszamgeép szélesség mellett tésnek kdszonhetGen bedllitashoz
IPARAGAK ,’—

HIDRAULIKA/PNEUMATIKA SZERSZAMGYARTAS GEPJARMUIPAR ORVOSTECHNOLOGIA
SZELEPHAZ MAROSZERSZAM CSAPAGYHAZ CSONTPOTLAS

Méretek: 60 x60x120 mm Méretek: 312x75mm Méretek: 100x100x 100 mm Méretek: 118 x120x 12 mm
Anyag: 7075 aluminium Anyag: 1.4057 Anyag: 16MnCr5 Anyag: Kereskedelmi tisztasagu

(99,2%] titan
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VILAGPREMIER - DMP 35

Az orvostechnologia, €és hasonlo iparagak regota vagynak erre:
A DMG MORI az uj DMP 35-tel megalkotta a legnagyobb
teljesitményl szerszamgéepet kategoriajaban, a lehetd legkisebb
alapteriileten, minddssze 3,15 m?-en.

Fabian Suckert
ligyvezetd igazgato
DECKEL MAHO Seebach

DMP 35 WH 3 CELL CELLAVAL

6-OLDALAS KESZREMUNKALAS

+ Az elégyartmanytdl a kész munkadarabig egyetlen, végpontok
koz6tti, automatizalt gyartasi ldncban

+ A munkadarab automatizalt, teljes megmunkalasa a lehetd legkisebb
alapterileten, mindossze 4,3m?2-en (beleértve a WH 3 Cell-t is)

+ Tovabbfejlesztett autondmia a WH 3 Cell rugalmas munkadarab
kezelésének kdszénhetden

+ Az integralt folyamat magaban foglalja a kiilonbdz8 ipardgak
kulonbozé alkatrészeit

+ Uj, logikus programbevitel a WH 3 Cell egyszerd, gyors beallitdsdért

MUVELETI SORREND

-

Az elgyartmany kivétele a munkadarab hordozdbdl (semleges ciklusidd)

. Az el6gyartmany irdnyitott beillesztése a WH 3 Cell beallité dllomasaba
(semleges ciklusidd)

. Félkész munkadarab kivétele a késziilékbdl a 2. megfogdval

. Az el6gyartmanyt be lehet tolteni a félkész munkadarab felszabadulé helyére

. A készdarab eltavolitasa

. Afélkész munkadarabot be lehet tolteni a készdarab felszabaduld helyére

A készdarab elhelyezése a munkadarab hordozéban

N

No o~

A DMG MORI 2019-ben a svajci szerszamgyartdt, a Mikron Tool-t is MIKRON TOOL SA AGNO TENYADATOK
bevonta a Mingsitett Termékek programjaba. A Mikron Tool kibdvitette a
DMQP portfdlidjat, igy az magéban foglalja a nagy pontossagu szerszamokat
a nehezen megmunkalhatd anyagok, példaul rozsdamentes és héallé
Gtvbzetek, titdndtvozetek vagy kobaltkrom mikromegmunkélasahoz.

A 0,2-8mm atmérgji Mikron szerszamok f6 céliparai kozé tartozik az
orvostechnoldgia, az éragyartds, valamint az autéipar és a repiilégépipar.

+ 1998-ban alapitottdk, .spin-off” projektként a
Mikron SA Agno belsé véagdszerszam-osztalyabol

+ A CrazyDrill"-t 1999-ben mutattak be,
mint a vilag legnagyobb fordulatszamd,
kisméret( fardjat.

+ 2013-ban a Mikron Tool mérféldkovet allit a
marastechnoldgidban a ,CrazyMill Cool”
megjelenésével: A bels6 hlitésnek kdszénhetden
az olyan nehezen megmunkathaté anyagok,
mint a titdn vagy a CoCr, akar 20-szor gyorsab-
ban megmunkalhatéak

hif MIKRON TOOL
Mikron Switzerland AG, Agno, Division Tool
L ¥ Via Campagna 1, 6982 Agno, Svéjc n
www.mikrontool.com
.Crazy” bels6 hiit6csatornas BT30/SK30 és BBT30 valamint HSK40 rendszer(
szerszamok 0,2-t6l 8 mm atmérgig. szerszamozasokhoz egyarant alkalmas.

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS
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FSETTANULMANY - WALDEMAR LINK GMBH & CO0. KG

>

A Waldemar Link GmbH endoprotézis alkatrészek
gyartdsara specializalddott, mint példaul a Ti6Al4V-bbl
késziilt csipGprotézisek.

VERSENYKEPESSEG

NT

=6
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RALT
“GOLDASOKKAL

A Hamburg melletti Nordested-ben tortént
1948-as megalakulasa 6ta a Waldemar Link
GmbH & Co. KG, ami eleinte korhazi kellékek
gyartasara szakosodott, mara az implanta-
tumok és miszerek nemzetkozileg ismert
gyartojava notte ki magat. A LINK fejlesztGi
és tervez6i folyamatosan egyiittmiikod-
nek a sebészekkel, hogy egyre magasabb
minoségl termékeket fejlesszenek ki. A

ENDOPROTEZISEK
~AMOBILIS ES
FAJDALOMMENTES
ELETHEZ

-NDSZ

vilagszerte mintegy 1.300 alkalmazottat fog-
lalkoztato vallalat 6t kontinensen képvisel-
teti magat. Ami a termelést illeti, a vallalat
innovativ gyartasi megoldasokra tdmasz-
kodik, amelyek megfelelnek a mindenkori
orvostechnikai kdvetelményeknek. Egyediil
a DMG MORI tébb mint 50 CNC szerszamgé-
pét hasznaljak harom miszakban a valla-
lat székhelyén talalhato gyarépiiletekben -
ezek automatizaltsaga pedig évek ota
novekszik. A legujabb szerzemények kozott
szerepel két NTX 1000 megmunkalokozpont
Robo2Go-val kiegészitve az acetabularis
csészék, vagyis csipprotézisek eldallita-
sahoz, és egy NTX 1000 a combcsont imp-
lantatumok gyartasahoz.

A demografiai és a sebészeti fejlédés az
a két f6 tényezd, amelyek elfsegitik az
orvostudomény folyamatos fejlédését. Az



ESETTANULMANY - WALDEMAR LINK GMBH & CO. KG

" DMG MORL |

Mindig garantalnunk kell,

hogy terméekeink allandoan kivalo
minoseqglek legyenek.

Ezt nagy sikerrel valosithatjuk
meg a DMG MORI| gyartasi
megoldasaival, példaul az

NTX 1000-rel és a Robo2Go-val.

Thomas Kuhlmann (jobb)
termelési Igazgato és
Carsten Schéttler
gyartasvezetd

endoprotézisek enyhitik a vall-, a csip6- és
a térdfdjdalmakat. Ugyanakkor a mddosi-
tdsok sziikségessége egyre gyakoribb, tob-
bek kozott a varhaté élettartam novekedése
miatt. A LINK szinte teljes termékvalasz-
tékdval kitlinik a hasonléd méret( verseny-
tarsak kozil, és egyre csak emeli a lécet
endoprotetikdban - kildénésen a betegek
nagy 6romére: ,Minden orvosi eset reményt
ad valakinek a mobilis és fdjdalommentes
élethez” - hangsulyozza Thomas Kuhlmann,
a LINK termelési igazgatdja. A lényeg a
betegek életminéségének javitdsa szerte a
vildgon. ,Soha ne alljunk meg - ez minden
nap Uj motivaciot ad munkatéarsainknak.”

Gyartasi cél: automatikus gyartas legalabb
48 oran keresztiil

Ez a szenvedély a kreativitdssal parosul a
termelési osztdlyon, ahol évek dta egyre

korszer(ibb gyédrtadsi megoldasokat alkal-
maznak, melyek tobbsége a DMG MORI-tél
szarmazik. ,Az ehhez kapcsolédd mérfold-
koveket elsd kézbdl lattuk, az elsé CNC-gé-
pekt6l az 5 tengelyes HSC forgacsoldsig és a
6 oldalas megmunkalasig, és tovabbra is az
innovaciokra tdmaszkodunk”™ - mondja Tho-
mas Kuhlmann. Az automatizalt gyartas pél-
daul szabvanyossa valt. .[gy legalabb 48 6ran
keresztll feliigyelet nélkil, vagy legaldbb a
kezeld jelenlétében szeretnénk gyartani, hogy
szakembereinknek tovabbi szabadsagot biz-
tositsunk mas munkak megszervezésére.” A
csapatmunkat is batoritjdk: ,Régebben min-
denki a sajat gépéért volt felelés, de ma mar
csak néhdny ember gondoskodik a gépek
nagy részérél, ami jelentés koordinaciot
igényel.”

NTX 1000

6 OLDALAS ESZTER-
GALAS ES MARAS,
KESZREMUNKALAS

FOKUSZBAN

+ compactMASTER eszterga/maré orsé
12.000 ford/perc fordulatszam
(opciondlisan 20.000 ford/perc)
és 36 honapos kellékszavatossag,
tizemora-korlat nélkdl

+ 5 tengelyes szimultan megmunkalas a
Direct Drive B-tengelynek kdszénhetgen,
ami 120°-ban elforgathato

+ Négy tengelyes megmunkalas az alsé
toronynak - mint mésodik szerszamtar-
ténak - kdszonhetden

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE Z]




FSETTANULMANY - WALDEMAR LINK GMBH & CO0. KG

NTX 1000;
AUTOMATIZALT,
6-OLDALAS KESZ-
REMUNKALAS 6.000
DARAB CSIPOPRO-
TEZIS GEPENKENT
EVENTE

A gyartas tapasztalatai minden 0j beruhazast
befolydsolnak - kiiléndsen, mivela LINK mar
nem a szabvanyos szerszdmgép beszerzé-
sére dsszpontosit, hanem az alkatrészgyartas
kordli folyamatra, amit a legdjabb DMG MORI
szerzemények is mutatnak. A MobilelLink
segitségével additiv médon gyartott csipépro-
téziseket készitink” - magyardzza Carsten
Schéttler, a LINK gyartési vezetdje. A legna-
gyobb kihivds a 3D nyomtatott nyers alkat-
részek kezelése volt durva felileteik miatt.

.Elvégre folyamatosan magas mindséget kell

garantalnunk egy automatizalt folyamatban.”
A DMG MORI megbizhatéan hajtotta végre ezt
a feladatot két gyartasi megoldassal. A meg-
oldds mindkét esetben egy NTX 1000-bél és
Robo2Go-bdl all. A rendszerek kdnnyl kezel-
het6sége szintén dontd tényezd volt, ahogy
Carsten Schéttler hozzéteszi: ,A Robo2Go
tanitdsdhoz nincs szilkség programozasi
ismeretekre.” A szoftver kényelmesen végig
vezeti a kezel6t a folyamaton.

e & ¢ & s & =21

Osszesen hat NTX 1000 felel8s az acetabuld-
ris csészék minden variansanak eléallitasaért
a LINK-nél. Minden gép 6.000 alkatrészt gyart
évente. ,Ez azt jelenti, hogy minden automa-
tizalds ellenére tovabbra is rugalmasnak kell
maradnunk ahhoz, hogy kezelni tudjuk ezt a
termékmixet” - mondja Carsten Schottler.

Csipdszar gyartas rudadagoléval és
alkatrésztaroléval

ADMG MORI egy masik NTX 1000-et is terve-
zett a LINK szdmara a combcsont implanta-
tumok automatikus el6allitdsdhoz. A bonyo-
lult munkadarabokat egyenesen a rudrél kell
megmunkalni, mig az eltavolitd egység a kész
darabokat egy olyan alkatrésztarba helyezi,
amely akar 160 munkadarab taroldséra is
alkalmas. .lgy itt is sok 6ran keresztiil auto-
ném termelést valésithatunk meg” - mondja
elragadtatva Carsten Schottler. Ezenkivil az
NTX 1000 olajat hasznal a hagyomanyos hit6-
folyadékok helyett: ,Csak olyan anyagokat

A LINK legujabb beruhdzéasai kozott szerepel két NTX 1000 rendszer Robo2Go-val a csipprotézisek automatizalt gyartdsahoz.
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A kész munkadarabokat alkatrésztarakkal szallitjdk a gépen kiviilre.

dolgozunk fel, amelyek nehezen forgacsol-
hatdk, mint példaul a titan és a kobalt-krém.
Az olajjal jelentdsen meghosszabbithatjuk a
szerszdmok élettartamat - ami egy masik

fontos tényezd az automatizalt gyartasban.”

Mindkét esetben a hatoldalas megmunka-
lds nagyban hozzajarul ahhoz, hogy a LINK
képes legyen biztositani az csip&protézisek
és combcsont implantatumok termelékeny
gyartasat - rdaddsul nem utolsdsorban kivald
minéségben, ahogy Carsten Schéttler kifejti:
.Minél pontosabban esztergaljuk és marjuk a
nehezen forgacsolhatd alkatrészeket, annal
kevesebb munkat kell befektetni a végsé
gyartdsi lépések sordn, amelyeket gyakran
manudlisan végeznek.”

ESETTANULMANY - WALDEMAR LINK GMBH & CO. KG

Robo2Go

RUGALMAS MUNKADARAB KEZELES KIS ES
KOZEPES MERETU SZERIAK ESETEN

+ Gyors atallas tokmanyba befogott és tengelyes
alkatrészek kozott

+ Tengelyes ¢25-150 mm-es és 25 -170 mm-es
tokmanyba befogott alkatrészek

+ Rakodotar

+ Nyomascsokkentés vékonyfali munkadarabokhoz

+ Gyors programozas az elére meghatérozott
programblokkoknak készonhetGen

15 perc alatt

Robo2Go 2. Generation alkatrésztarold talcaval.

WALDEMAR LINK
TENYADATOK

Innovativan a jovébe
Thomas Kuhlmann szédmara a folyama-

tos folyamatoptimalizalds magédban fog- + 1948 -ban alapitottak, kozpontja

Norderstedtben, Hamburg koze-
lében van

+ 1.300 alkalmazott vildgszerte

+ Kivaldo mindségl implantatu-

lalja a digitalizaciét is: Az a tény, hogy a
DMG MORI alapfelszereltségként kinalja
gépeiben az loTconnector-t, j6 alapot ad a
jovébelidigitalizacids projektekhez.” A LINK
a DMG MORI Messengert is haszndlja a
gyartas feliigyeletéhez. .Igy a termelésbél
szarmazd6 nagy mennyiségl adat kovetke-

mok, példaul endoprotézisek és
sebészeti miszerek fejlesztése

o . . és gyartasa
zetes nyomon kovetése és elemzése segit

abban, hogy még jobban megtervezziik a
folyamatainkat, és mindenekel6tt a termé-
keink mindségét.” Az innovativ hardvert és

LINK [@

Waldemar LINK GmbH & Co. KG
Barkhausenweg 10

22339 Hamburg, Németorszag
www.linkorthopaedics.com

a kovetkezetes digitalizalast a tovabbi nove-
kedés fontos alapjanak tekintik.

«

-

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 23

- = "o+ a8/
| ‘—,__ T P pe— a0bdt
| [— [rop— “s et
m a—_—— ot e e C— e
i T ——. et s baannd .
Sl o e o
e o
'J\ \’ - S v
i — -
3 ——
O
o *
s D @
e ] e
—
T e———
~~ ——
e —

Programozasi felilet a
munkadarabok betani-
tdsdhoz kevesebb mint




ESETTANULMANY - K. H. MASKE & SOHNE GMBH

Az NTX 3000 lehet6vé teszi a 6-oldalas
turn & mill készremunkaldst minimalis

bedllitasi sziikséglettel. &

5-Axis-Champion
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FSETTANULMANY - K. H. MASKE & SOHNE GMBH

FOLYAMATOPTIMALIZALAS

-GYETH

Az 1967-ben, a Hamburghoz kozeli Bon-
ningstedtben alapitott K. H. Maske & Séhne
GmbH mindig is megbizhatd partnere volt az
orvosi, tengerészeti, olaj- és szallitasi aga-
zat jol ismert szereplGinek. A gyartévallalat
mintegy 100 szakembert foglalkoztat, akik
tapasztalatukkal és magas szint(i szakértel-
mikkel els6sorban kifinomult implantatu-
mokat és orvosi eszkozoket gyartanak. Gép-
parkuk mintegy 50 megmunkalé kozpontot
és esztergagépet tartalmaz a DMG MORI-
tol. A legUjabb akvizicio két NZX 2000 | 800
szerszamgép portalrakodoval és két auto-
matizalt NTX 3000. A Maske beruhazasa
ezekbe a berendezésekbe egy kulcsrakész
projekt részeként tortént egy rontgencsé
burkolatanak eldallitasara. A DMG MORI a
programozastol az lizembe helyezésen és
az alkalmazottak képzésén keresztiil fenn-
tarthatdan optimalizalta a teljes folyamatot.

Az elmdult tizenkét hénap Gsszes kihivasa
ellenére sok vallalat egyértelmlen érezte
a helyi termelés és a regiondlis beszallitdk
fontossdgat a globalis szlk keresztmetsze-
tek leklizdésében. ,Gyartasi szolgaltatoként
folyamatosan felllvizsgaljuk rugalmassagun-
kat és jovedelmezdségiinket, hogy verseny-
képesebben tudjunk dolgozni, mint valaha” -
magyardzza Maik Maske. Apjaval, Michaellel
és n6vérével, Melanie-val egyltt a harmadik
generdciot képviselik, akik irdnyitjdk a csaladi

vallalkozast. A minéség fontosabb, mint a
jovedelmez6ség: ,Folyamatosan bonyolult
kivald minbségl alkatrészeket gyartunk,
amelyek gyakran kifinomult specidlis 6tvo-
zetekbdl késziilnek.”

MAXIMALIS
HATEKONYSAG A
6-OLDALAS
ESZTERGALASNAK
ES MARASNAK
KOSZONHETOEN

A rontgencsé hdza és a hozza tartozé burko-
lat is ilyen alkatrészek. ,Eddig ot bedllitdsra
volt szilkség az esztergdkon és a megmun-
kalé kozpontokban, hogy csak a burkolatot
el6allitsuk” - mondja Maik Maske, visszate-
kintve a kordbbi hosszadalmas folyamatra.
A 6-oldalas esztergalt és mart készremun-
kaldsra vald atéllas csak id6 kérdése volt.

.Azonban egy lépéssel tovabb mentiink, és

megbiztuk a DMG MORI-t, hogy készitsen egy
kulcsrakész megoldést az teljes folyamatra.”
A cél az volt, hogy a lehet6 leghatékonyabb
legyen.

=N FORRASBOL

DMG MORI kulcsrakész szolgaltato
partnerként: Egyetlen arc az ligyfél felé
Kulcsrakész partnerként a DMG MORI min-
dent egy forrasbdl biztosit, a szerszamgé-
pekt6l és az automatizdldsi megolddsoktdl
kezdve a CAM programozason &t, valamint
a szerszamok és készilékek tervezéséig
és beszerzéséig. Igy volt ez a Maske projekt
esetében is. Hat hénapon belil a wernaui
létesitményben dolgozé DMG MORI mérnc-
kok kifejlesztették a teljes megoldast, és a
csoport kiterjedt portfoliéjabdl szarmazé ter-
mékek felhasznalasaval valdsitottak meg: két
NTX 3000 Japanbdl. Az egyik gép a bielefeldi
Robo2Go-val, a méasik NTX 3000 pedig a japan
MATRIS-robottal kerdilt automatizalasra.

Optimalis folyamatok:
tapasztalt DMG MORI mérnokadk és
kiterjedt gépportfolio

.Az a tény, hogy a DMG MORI a kulcsrakész

projektben mindenre Ugyel, dridsi elény sza-
munkra” - mondja Maik Maske. A tervezés
tapasztalt mérnckok kezében van: Az ilyen
projektek a mindennapi tevékenységiik, és
kivilrél ismerik mind a csoportjuk portfélio-
jat, mind a beszallitdik termékeit.” A szersza-
mok és a készlilékek teriiletén a DMG MORI
a DMQP (DMG MORI mingsitett termékek)
partnerekre tdmaszkodik, amelyek ugyan-
azokkal a mingségi eldirdsokkal dolgoznak,
mint maga a szerszamgépgyarto.

Lenylgozott a ket automatizalt NTX 3000
teljesitmenye. A DMG MOR| szallitotta

a teljes csomagot: gépet, automatizalasi
megoldast, folyamatot, ezen felil a
szerszamokat €s a készilékeket pedig
eqgy DMQP-partnertdl szereztik.

Maik Maske
Vezetdségi tag
K. H. Maske & Sohne GmbH
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FSETTANULMANY - K. H. MASKE & SOHNE GMBH

A rontgencsé hazat és burkolatat excentrikusan
esztergaljak egy exkluziv DMG MORI technoldgiai
ciklus segitségével.

26 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

A DMG MORI Messenger nagyon egyszery és
atlathato modon mutatja meg az egyes gépek
teljesitményét. Ez lehetbvé teszi szamunkra
a termelés célzott optimalizalasat.

Maik Maske
Vezetdségi tag
K. H. Maske & S6hne GmbH

A Robo2Go-nak és a MATRIS-nak kdszonhetden a két NTX 3000 sok éran keresztil
képes 6nalléan mikasdni.

Ezenkivil egy kulcsrakész projekt felszaba-
ditja a kapacitast: , A folyamattervezés és a
szallitokkal valé egylttmikodés a minden-
napi munkank egyéb fontos feladatainak
rovasara ment volna.”

60%-kal kevesebb beallitas a 6-oldalas
készremunkalasnak kdszénhetden

Maik Maske-t lenyligozte a kulcsrakész pro-
jekt eredménye. A rontgenhaz az egyik NTX
3000-en késziil, amely a MATRIS automati-
zaldsnak kdszénhetden tobb ordn keresztil
teljesen 6nalléan mikédik. A réntgencs6 bur-
kolatat szintén egy NTX 3000-en gyartjak. A
Robo2Go sok érdn keresztiil gondoskodik az
automatizaldsrél. A nyers munkadarabokat
az integralt magazinon keresztil adagoljak
be a gépbe, a kész alkatrészek pedig auto-
matikusan széllitédobozba kerllnek. ,Hosz-
szU tavon azilyen automatizaldsi megoldasok
segitségével tovabb csokkentjik harmadik
miszakunkat” - mondja Maik Maske. A két
megmunkaldkozpont jelentésen hozzdja-
rul a gyartasi hatékonysdghoz. Maik Maske
a kovetkezéket mondja a fejlesztésrél: A
B-tengelyes 6-oldalas készremunkaldsnak
koszonhetden otrél kettére csokkentettik a
burkolatelem legyartadsahoz sziikséges bedl-
litdsok szamat. Ez minimalisra csokkenti a
bedllitasi id6t, valamint a két NTX 3000 szer-
szdmtarban taldlhatd 78 szerszémot is.”

Folyamat kézbeni mérés és DMG MORI
technoldgiai ciklusok

Avégs6 mindségellendrzéshez egy Renishaw
mérbtapintd is rendelkezésre all. ,Javitjuk a
pontossagot, a kézi mérés a multé.” Mindkét
alkatrész osszetett megmunkaldsa magéban
foglalja az excentrikus esztergéldst is. .Ehhez
a DMG MORI egy hazon belili technoldgiai
ciklust hasznal, amely lehetdvé teszi a teljes
megmunkalast.” A Maske az NTX eszterga-
és mardékozpontok sokoldalisagabdl is profi-
tal, ha mas alkatrészeket is gyartani szeretne
a jovGben.

Jovobiztos gyartas automatizalassal és
digitalizalassal

Maik Maske szdméra az automatizalt gyar-
tdsi megoldasok jelentik a jovébiztos gyar-
tds megvaldsitasat. Ugyanez vonatkozik a
digitalizacio tertletén elért elrelépésre is:

.Ez mar nem csak papirmentes munkavégzés,

hanem az adatok folyamatos értékelése és
elemzése.” ADMG MORI Messenger lehetévé
teszi, hogy 6 és csapata atlathatéan hozza-
férjenek példdul az egyes szerszamgépek
teljesitményével kapcsolatos informaciékhoz.

.Ebbél azonosithatjuk az optimalizalasi lehe-

t6ségeket. Még az aprdsagok is nagy kiilénb-
séget jelenthetnek.” Maske a DMG MORI
NETservice szolgdltatdsat is hasznalja: A
tavoli szolgaltatds segitségével sok probléma



gyorsan és egyszerlen megoldhaté anél-
kiil, hogy egy szervizmérndknek ide kellene
utaznia.”

Az integralt kulcsrakész projektek
versenyképességet biztositanak

2019 decemberében a jarvany miatt a kulcs-
rakész projekt megvaldsuldsa még kérdé-
sesvolt. Maik Maske ezért annal inkabb oriil
annak, hogy minden jol ment - a DMG MORI
részérél és sajat vallalatan belil is: ,Orvosa-

inknak és a szigoru higiéniai intézkedéseknek

L

TECHNOLOGY
PARTNER

www.fuchs.com/de/en

koszénhetSen viszonylag jol atvészeltik
2020-at. A helyzet javuldsa mar 2021 elején
érezhet6 volt”. A kulcsrakész projektekkel a
folyamatok optimalizédldsanak stratégidjat
szeretné el6re mozditani. .Mindig lesznek
olyan termékek, amelyek gyartasa esetén ez
a helyes mddszer a versenyképesség meg-
Grzése érdekében.”

«

FSETTANULMANY - K. H. MASKE & SOHNE GMBH

K.H. MASKE & SOHNE
TENYADATOK

+ 1967-ban alapitottdk a Hamburg
melletti Bonningstedt-ben

+ Kb. 100 fds szakképzett
munkaerd

+ Partner az orvostechnika
és a repilégépipar ismert
tgyfelei szamara

+ Sokéves tapasztalat a
kifinomult implantdtumok és
orvosi eszkézok gyartdsédban

@MASKE

K.H. Maske & Sohne GmbH
Ellerhorst 8

25474 Bonningstedt, Németorszéag 5
www.cnc-maske.de

Tested High-Performance Lubricants
for Medical Technology

A harmonised range of non-cytotoxic and certified lubricants.

LUBRICANTS. N
ranoioe: FUCHS
=
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ESETTANULMANY = HAIMER GMBH

DIGITALIZALAS A

SZERSZAMKEZELESB

Az elmult 45 soran a HAIMER egy kisvalla-
latbol fejlodott ki azért, hogy a szerszam-
kezelés minden vonatkozasaban innovativ
globalis szerepldvé valjon. A szerszamtar-
tok széles valasztéka mellett a portfolio
zsugorkotést készité és kiegyensulyozo
gépeket, 3D érzékeloket, keményfém for-
gacsold szerszamokat és szerszambeallito
berendezéseket is tartalmaz. 2017. januar 1
-jén a HAIMER atvette és integralta az akkori
DMG MORI Microset GmbH -t. A jelenlegi
HAIMER Microset termékek végiil a csaladi
tulajdonban lév6 vallalatot vezeté rend-
szer-szolgaltatova tették a komplett szer-
szamkezelés teriiletén minden gyartogépen.
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A DMG MORI Microset felvdsérldsa soran

intenziv technolégiai partnerségben éllapod-
tunk meg a DMG MORI -val. Ez lehet6vé teszi,
hogy a DMG MORI minden vésarldja megsze-
rezze, s6t lizingelje els6 osztalyd berendezé-
seinket és szerszamtechnoldgidnkat a DMQP
programon keresztil” - magyardzza Andreas
Haimer, a HAIMER Ugyvezet6 igazgatdja. A
2018 -ban megnyilt motzenhofeni gyartoulze-
met az elmult években fokozatosan szamos
DMG MORI megmunkald kozponttal lattak el.

Hatékony csucskategdrias megmunkalas

Motzenhofen legfontosabb latnivaldi kozé
tartozik a DMG MORI négy automatizalt NHX
4000 gépe. A kompakt, elsé osztalyd és dina-
mikus gépkonstrukcié dra gyorsan megtériil,
mondja Manfred Mayr lizemvezetd: A gépek
egyszerien agilisabbak és a szerszampalyaik

HAIMER.

Quality Wins.

‘Annak biztositasa, hogy csak
a gepek robotoljanak, €s ne

az alkalmazottak, csak akkor
lehetséges, ha a szerszamok
optimalisan vannak beallitva.

Andreas Haimer
ligyvezetd igazgato
Haimer GmbH a Haimer Group elnéke

EN

is rovidebbek. Ez lehetévé tette szamunkra,
hogy optimalizaljuk programjainkat és jelen-
t6sen csokkentsiik a megmunkaldsiidbket. Az
energiahatékonysdag és a pneumatikus alkat-
részek is teljesen Uj dimenzidk.” Ezenkivil
az NHX modellek megbizhaté speedMASTER
orsdkkal vannak felszerelve, amelyek a 36
hénapos kellékszavatossagot is magukba
foglaljak, munkadra korldtozas nélkdl.

Koltséghatékonysag és folyamatbiztonsag
a digitalizalasnak és az automatizalasnak
koszonhetden

Az RPS 12 forgd palettatdrold rendszernek
kdszonhetéen a négy horizontalis megmun-
kalékozpont rendkivil hatékonyan és prob-
(émamentesen mkddik 3 mszakos lizem-
ben - egyetlen alkalmazott feligyeli. Minden
gép tizenkét darab 400 mm-es négyzet alaku



palettat hordoz a kiilonboz6 alkatrészek fel-
dolgozésara. .,Az NHX 4000 gépek 12 alloma-
sos forgd paletta taroldval rendkivil rugal-
massa tesznek benniinket, még akkor is, ha
kisebb tételméretekrél és a gyartasi folyamat
rovid tavu valtozdsairdl van szd” - hangsu-
lyozza Manfred Mayr. Annak érdekében, hogy
a gépeket a leheté legnagyobb mértékben
autoném mddon lehessen Ulzemeltetni a
kiilonboz6 termékek széles skaldjanak gyar-
tdsdhoz, a négy NHX 4000 gép mindegyike
183 féréhelyes szerszamtarral van felszerelve.
Az izemvezetd kulcsfontossdgu sikertényez6t
lat abban, hogy ezekhez a gépekhez tartozd
Osszes szerszam RFID - chipet tartalmaz a
szerszdmtartén, amelyet a szerszdmcsere
sordn egy erre kijelolt dlloméson vizsgal. Ez
azt jelenti, hogy a vezérld digitdlisan meg-
kapja a megfelel6 elébeallitdsi adatokat a
HAIMER Microset VIO linearis elébeallits-
tol. Ezzel a beviteli pontatlansdgok és hibak
kikliszobdlhetdk.

Digitalis adataramlds a szerszamraktar és

a megmunkalékozpont kdzott

Az NHX 4000 és az 0sszes tobbi szerszdmgép
gazdasadgos mikodésének fontos alapkdve-
telménye a 6l szervezett szerszamraktar.

1

Ez is az Uzemvezetd elsédleges prioritdsa.
.Sajat termékeink hasznélata lehetdvé teszia
zokkendmentes digitalizalast egészen a gépig.
Minden szerszdm tsszeszerelt, zsugorkotott,
kimért és kiegyensulyozott. ,Minden adatot
digitalisan rogzitenek az RFID chipen, vagy
digitalis interfészeken, példaul utdfeldolgo-
zdkon vagy QR-kédokon keresztiil. Amig ezek
a lépések nem fejezédnek be, az alkalmazot-
tak 6sszegy(jtik szerszamaikat, és specialis
szerszamkocsikon szallitjak 6ket a gépeikhez.
Andreas Haimer igy folytatja: ., Annak bizto-
sitdsa, hogy a gépek robotoljanak, és ne az
alkalmazottak, csak akkor lehetséges, ha a
szerszamok optimalisan vannak beallitva.”

Gyartastervezés az ISTOS segitségével -
folyamatutasitasok a TULIP segitségével

A Haimer Csoport a kézelmultban kezdte
el hasznalnia DMG MORI legujabb digitalis
megoldasait: a HAIMER Microset GmbH az
ISTOS gyartastervezé eszkozeire tdmasz-
kodik. Az Osszeszerelési folyamatokat és
utasitdsokat jelenleg is digitalisan hajt-
jak végre és optimalizaljak a ,Kddmentes”
TULIP programmal.

1. A HAIMER négy azonos konfiguracidju NHX 4000 négytengelyes horizontalis
megmunkalékozpontba fektetett be, amelyek az automatizaldsnak és a hozzajuk tartozd
183 féréhelyes szerszamtarnak kdszonhetden hatékonyan és problémamentesen
mikddnek 3 miiszakos tizemben. Az NHX 4000 egyenletesen futé és nagy indexalasi
sebességgel rendelkezd - ernyds tarja harom kerékkel rendelkezik, és magas szint{
folyamatbiztonsag jellemzi. A tar természetesen tele van HAIMER szerszamtartdkkal
és szerszamokkal. 2. Manfred Mayr, Uzemvezets HAIMER GmbH

ESETTANULMANY - HAIMER GMBH

HAIMER GMBH TENYADATOK

+ 1977-ben alapitottak,
Igenhausenben

+ Megkozelitéleg 800 alkalmazott

+ Globalis szerepl6 az innovativ
szerszamkezelésben

+ Szerszamtartok és gépek fejlesz-
tése és gyartasa a zsugorkotési,
kiegyensulyozasi és elébeallitdsi
technoldgia teriletén

HAIMER.

HAIMER GmbH
Weiherstrafle 21

86568 Igenhausen, Németorszag 5
www.haimer.com
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ESETTANULMANY = MONTRATEC GMBH

A szerszamoszlopok hasznélatdnak és az automatizalt DMU 65 H monoBLOCK folyamatbiztonsdganak
koszonheten a montratec elinditott egy Ujabb, teljesen felligyelet nélkiili miszakot.

0KOS AUTO-
MATIZALASI

MEGOLDASOK
A RUGALMAS
GYARTASERT

SU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

A montratec GmbH intralogisztikai valla-
lat optimalizalja ligyfelei bels6 szallitasi
és dsszeszerelési miiveleteit a montrac®
modularis egysinl és szanos transzfer
rendszer segitségével - az egy dara-
bos tételméretektél a nagy volumeni
gyartasig. Az intelligens intralogisztikai
megoldasok ligyfelei kozé tartoznak tob-
bek kozott az autdipar, a miianyagipar,
az optika és élelmiszeripar valamint az
orvostechnika vezetd cégei és ipari val-
lalatai. A montratec 140 alkalmazottja
teszi lehetévé a személyre szabott mont-
rac® rendszerek problémamentes fej-
lesztését, gyartasat, értékesitését és
szervizelését. Ami a technoldgiat illeti, a
DMG MORI harom CNC szerszamgépe biz-
tositja a montrac® alkatrészek hatékony és



megbizhato hazon beliili gyartasat mind az
egysinl és az egyéb tipusl szallitorend-
szerekhez. A gyartas csticsgépe a DMU 65
H monoBLOCK az RPS 9 forgd palettatarolo
rendszerrel. Mikodik tovabba egy ridada-
goldval ellatott CLX 450 és egy CMX 1100V
a fligg6leges marasi feladatokhoz.

Intralogisztika 4.0 az Ipar 4.0 szamara

.Az egydarabos &ramlas egyre fontosabb
jelszd az intralogisztika teriiletén az Ipar 4.0
kordban” - magyarazza Sven Worm, a mont-
ratec Ugyvezet6 igazgatdja. A végtermékek
testreszabasanak egyre ndvekvd tendenci-
aja azt jelenti, hogy egyre nagyobb szlikség
van az automatizalt gyartdsorok kiilonbozd
folyamatainak 6sszekapcsoldsara.” Digitélis
és automatizalt rendszerekre van szlkség,

}@ © e @mu ..
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ESETTANULMANY - MONTRATEC GMBH

A DMU 65 H monoBLOCK tokéletes forgacseltavolitdsa biztositja a folyamat nagyfoku
megbizhatésagat. Ideélis egy Uj, feliigyelet nélkiili miszakhoz.

amelyek lehet6vé teszik akar az egydarabos
tételméretek intelligens szallitdsat a terme-
lékenység fenntartdsa vagy akar novelése
érdekében. A montratec szlogenje tehat:
Intralogisztika 4.0 az Ipar 4.0 szamara.

A modulédris montrac® széllitérendszer egy
elagazd, aluminiumbdl készilt egysin-rend-
szerbdl all, amelyen a kilonbozé tipusu,
6nalldan vezérelt szanok egymastdl fligget-
lenil mozognak, és az intelligens vezérlé-
rendszernek kdszénhetSen automatikusan
megtalaljak céljukat. .Modularis felépitésé-
nek és minimalis helyigényének kdszénhe-
t6en az automatizalasi és szallitasi rendszer
rugalmasan alkalmazkodik minden kérnye-
zethez” - mondja Sven Worm. A cél az anya-
gateresztés maximalizaldsa és a ciklusiddk

minimalizdldsa. A rendszer-specifikus
vezérlés biztositja az Uzem optimalis m{ko-

dését és kihasznaltsagat.”

DMU 65 H monoBLOCK RPS 9 forgd
palettatarolo rendszerrel

Az optimalis kihasznéltsdg a montrac® rend-
szer alkatrészeinek gyartasaban is kdzponti
fontossagu. A tendencia itt is a rugalmas
automatizalds novelésének irdnydba mutat.

.Olyan partnerre taldltunk a DMG MORI-ban,

amelynek termékportfdliéjaban megtaldlha-
tok a sziikséges gyartasi megolddsok” - igy
értékeli Bernd Mader, a montratec operativ
alelndke a szerszamgépgyartéval valé egyltt-
mikodést. Avallalat 2020 végén telepitette a
DMU 65 H monoBLOCK-ot RPS 9 forgd palet-
tatarolé rendszerrel. »
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ESETTANULMANY - MONTRATEC GMBH

A DMU 65 monoBLOCK
és az RPS 9 folyamat-
biztonsaga teljesen
feliigyelet nélkili
harmadik miszakot
tett lehetove.

Sven Worm
ligyvezetd igazgatd
montratec GmbH

I

I
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Rugalmas automatizalas az 1-500-ig
terjedod tételméretekhez

Az automatizéldsi rendszerben kilenc palet-
tdnak van helye, amelyeket szerszamtor-
nyokkal szerelnek fel. Ezeken kapnak helyet
a kulonboz6 megmunkéalandd alkatrészek
attol fliggGen, hogy épp mire van sziikség.

LElsésorban aluminiumbdl készilt dsszetett

alkatrészeket dolgozunk fel, amelyeket ezu-
tan akar 500 darabbdl 4ll6, kozepes méretl
sorozatokban tarolunk, hogy kéznél legyenek,
és gyorsan hozzaférhetdk legyenek Gsszesze-
relés sordn” - teszi hozzd Manuel Hauser
termelési vezetd. A vizszintes megmunkalés
egy masik elényét is megemliti: ,A tokéle-
tes forgacseltdvolitds biztositja a folyamat
nagyfoku megbizhatdsagat.” A vallalat tehat
magabiztosan tudta béviteni a termelést egy
felligyelet nélkili harmadik miszakkal.

Rendkiviil 6sszetett alkatrészek nagy
pontossagu eldallitasa

A montrac® szallitorendszer moduléris fel-
épitésl, és csak néhany, de mégis nehezen
gyarthatd, nagy pontossadgu alkatrészbél
all. Mind a DMU 65 H monoBLOCK, mind a
CLX 450 megfelel ezeknek a kihivdsoknak.

E

Bernd Mader elmondja nekiink: ,Az eszter-
gakdzpont mellékorséval van felszerelve, igy
akdr a komplex esztergdlt alkatrészeket is
megmunkalhatjuk vele mind a hat oldalon.”
Ezenkivila DMG MORI felszerelte a CLX 450-
et egy rudadagoldval, hogy lehet6vé tegye az
autondm termelést.

A GYARTAS
ATERESZTES
MAXIMALIZALASA;
CIKLUSIDOK
MINIMALIZALASA

CMX 1100 V nagy, akar 1.100 mm hosszu
munkadarabokhoz

A montratec egy CMX 1100 V-vel bdvitette
sajat kapacitasat. .Az X-tengely 1.100 mm-es
elmozduladsaval a fliggéleges megmunkald-
kozpontban béséges tér all rendelkezésre
a hosszabb sinelemek vagy transzferkocsik
szdmara” - mondja Manuel Hauser, hogy




A montratec® nagy pontossagu
aluminium alkatrészeket gyart
modularis egysinl rendszeréhez.

képet adjon a megmunkalasi lehetéségekrél.
A csapat kisebb alkatrészeket is megmun-
kal a CMX 1100 V-n, igy rugalmasan tudnak
reagalni a megrendelési ingadozdsokra. A
DMG MORI gépek megbizhatdsdga dontd
tényezd volt a beruhdzas sordn, emlékeztet
Bernd Mader: ,Alegmodernebb technolégiat
6tvozik a kivald minéséggel.” Ehhez jarul még
a szervizigényekre adott gyors vélasz.

A magas szint(i sajat termelés lehetévé
teszi az 6sszeszerelés jobb kihasznalasat
Sven Worm a modern Uzemet a tovabbi
montratec-fejlesztések sarokkévének tekinti:

A megmunkdlékdzpontok lehetévé teszik
szamunkra, hogy noveljik vertikalis integ-
récionkat és a sajat termelés aranyat.”
Ez azt jelenti, hogy az 6sszeszerelést jobban
kihasznalhatjuk, és a termékek gyorsabban
elkésziilnek. Ha a ndvekedés megengedi,
Sven Worn tovabb kivan lépni ezen az Uton:
A montrac® alkatrészek automatizalt és
ugyanakkor rugalmas belsé gyartasa
tovabbra is alapvetd cél marad a jovében.”

«
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MONTRATEC TENYADATOK

+ 2017-ben alapitottak,
Niedereschachban

+ 140 alkalmazott

+ Intelligens intralogisztika
fejlesztése és gyartasa az orvosi,
autdipari, optikai és élelmiszer-
ipari Ugyfelek szamara

montratec

montratec GmbH
Johann-Liesenberger-Strafie 7
78078 Niedereschach, Németorszag
www.montratec.de

-

HIGH-TECH SZIVEL

ES LELEKKEL - DMU|C 65

H monoBLOCK:
https://youtu.be/wNkcB5-5-XE

A DMG MORI hdrom CNC szerszdmgépe biztositja a hatékony és megbizhatd termelést. A cégnél helyet kapott
egy CMX 1100 V vertikalis maré és egy CLX 450 eszterga rudbetolt6vel. A legUjabb gép a gyartasi kapacitas csucsa,
egy DMU 65 H monoBLOCK, RPS 9 forgd palettatarolé rendszerrel.
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FSETTANULMANY - HERRMANN CNC-DREHTECHNIK GMBH

A két DMU 65 monoBLOCK RPS6-tal eréssége kiilonosen eldnyds a kis
méretd, nagy pontossagu alkatrészek sorozatgyartdséban.
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Hat paletta biztositja a magas gépkihasznaltsdgot, és sok id6t hagy

a tovabbi megrendelések el6készitésére.

AUTOMATIZALAS

JOBB HELYKIHASZNALASERT

Az 1986-ban alapitott Herrmann CNC-Dreh-
technik GmbH, a maximalis min6ség iranti
elkotelez6désével megbizhato partner az
igényes ligyfelek szamara. 2009 o6ta ren-
delkezik repiilégépipari tanusitvannyal is. A
Hohenlindenben talalhato vallalat kézel 100
alkalmazottal esztergalt, mart és fogazott
alkatrészeket, valamint komplett szerelvé-
nyeket gyart a repiilogépipar, a gyogyszer-
ipar, az orvosi és a vasuti 4gazat szamara. A
korabbi szerszamgyarté miihelyt mar 1988
-ban kiegészitették egy DMG MORI eszterga-
val, és azota is folyamatosan bévitik. Az lizem
ma mar 50 gépnek ad otthont. A Herrmann
CNC-Drehtechnik 2009 6ta a szerszamgép-
gyartdo megmunkaldokozpontjait hasznalja,
beleértve az 5 tengelyes modelleket az NMV
és amonoBLOCK sorozathdl. E megmunkalo
kozpontok koziil harom nagyrészt autonom
maddon miikddik a palettakezel6 rendszerek-
nek kdszonhetben.

Repiilégépipari tandsitvannyal 2009 dta

.Gyarunk alkatrészei megtalalhaték minden
Airbus-ban és néhany Boeingben is”- mondja
Gerhard Herrmann, a Herrmann CNC-Dreh-
technik cég alapitdja és ligyvezetd igazgatdja,
amikor a repiilégépipar jelent6ségérél beszél.
Ez az ipardg adja az eladdsok 80 szazalékat.
LA kiulonféle termékek a repllégép tisztasagi
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létesitményeinek alkatrészeit6l a rakomany
feltolté rendszerekig terjednek, valamint a
futdm biztonsagi alkatrészeit is magukban
foglaljdk.” A repil6gépipari-tanusitds mas
iparagak ugyfeleit is lenylgozi. A Herrmann
CNC-Drehtechnik gyakran tanacsaddi ming-
ségben tdmogatja az tigyfeleket egy Uj termék
tervezési és fejlesztési szakaszdban annak
érdekében, hogy egy koltséghatékonyabb
gyartasi mddszert valdsithassanak meg.

Innovativ DMG MORI gyartasi

technoldgia az alapitas o6ta

Ez a gyartdsi kompetencia sokéves tapasz-
talat és innovativ gondolkoddsmdd eredmé-
nye. A csapat a kezdetekt6l a cégnél dolgozé
szakemberekbél, valamint a Herrmann
CNC-Drehtechnik altal képzett fiatal Uj tehet-
ségekbdl all. ,Végil is jol képzett fiatal sze-
mélyzetre van sziikségiink, ha a maximumot
akarjuk kihozni a gyartdtizeminkbdl” - &llitja
Gerhard Herrmann, aki mindig is a modern
és hatékony szerszamgépekre tdmaszkodott.

.Kiilondsen a DMG MORI esztergagépek nagy

pontossdga volt egyediildllé abban az id6ben.”
Ezért az alapitast kovetd években is mindig h{
maradt a szerszamgépgyartohoz - a marast
illetéen is.

NMV 3000 DCG és AWC 114:
114 paletta 3,8 m2-nél kisebb teriileten

.Mivel 2009 éta ilyen sikeresen dolgoztunk az

NMV 5000 készllékkel, ez a gépsorozat volt a
nyilvanvalé jelélt 2015-ben is, amikor az auto-
matizaldsba terveztiink befektetni” -emlék-
szik vissza Stefan Schubel, a Herrmann
CNC-Drehtechnik gyartasi vezetbje. Az NMV
3000 DCG az AWC 114 palettdzd rendszerrel
egyltt tokéletesen illeszkedik a mihelybe. . A
torony tarold kialakitdsanak kdszonhetben
a DMG MORI 114 palettat tudott elhelyezni
rendkivil kicsi alapterileten.” Mas szdval:
A korilbeldl 12m? alapteriiletl, amelybél az
automatizalds minddssze 3,8 m?-t foglal el,
gyartasi megoldas idedlis ott, ahol a terme-
lési hely korldtozott. A palettakezeld rendszert
80kg-os munkadarabokra és 350 mm-es
maximalis méretre tervezték. A gép 180
szerszamhellyel elldtott tarral rendelkezik
a folyamatos miikddés biztositdsa érdeké-
ben. Stefan Schubel ezzel kapcsolatban azt
mondja: ,Ez lehetévé teszi az alkatrészek
széles skaldjdnak megmunkalasat kdzepes,
akar 300 darabos tételméretben is.”

DMC 65 monoBLOCK és RPS é:

Kis sorozatok rugalmas gyartasa

A Herrmann CNC-Drehtechnik tovabbi
két automatizaldsi megolddst telepitett



DMC 65 monoBLOCK gépek formajaban,
RPS 6-tal kiegészitve. .Mar jél ismertik
a gépet” - mondja Stefan Schubel, utalva
a néhany éve mi(kodé DMU 65 monoB-
LOCK-ra. A hat palettds forgd tarold
rendszer tobb helyet foglal, mint a hdrom
palettds, de: .A magasabb kihasznéaltsag
fontos tényezé volt szdmunkra.” Ez azt
jelenti, hogy a csapat tébb megrendelést
tud teljesiteni, mivel a két megmunkald
kozpont nagyjabdl folyamatosan, éjjel -nap-
pal mikodik. Stefan Schubel szerint helyes
dontés volt a masodik NMV 3000 helyett a
DMC 65 monoBLOCK kivalasztdsa a leg-
Ujabb automatizalt rendszer f6 elemeként:
A HEIDENHAIN vezérlés mellett dontg volt
még a nagyobb munkadarabok megmun-
kaldsanak lehetésége.”

ESETTANULMANY - HERRMANN CNC-DREHTECHNIK GMBH

A két DMC 65 monoBLOCK gép eréssége az
RPS 6 rendszerrel egyutt kilondsen hasz-
nos a kisméret(, nagy pontossagu alkat-
részek sorozatgyartasdban. Itt is dridsi az
alkatrészek kore: A 735x650x560mm-es

monoBLOCK:
INCONEL, NAGYSZI-
LARDSAGU ACELOK
ES MIKRONPONTOS-
SAGGAL FORGACSOLT
TITAN

Az RPS 6-tal ellatott

DMC 65 monoBLOCK idea-
lisan alkalmas kis tételek
automatizalt, nagy pontos-
sdaqu gyartasahoz. Az Inco-
nelt, nagyszilardsagu acélo-
kat és titant mikronon beldili
pontossaggal is megmunkal-
hatjuk, és képesek vagyunk
akar 600kg sulyu nagy
munkadarabok eléallitasara.
Gerhard Herrmann (bal),

alapito és lgyvezetd igazgato, és

Stefan Schubel
ligyvezetd Herrmann CNC-Drehtechnik

lokethossz és a 600kg-os asztalterhelés
magaért beszél. A gyartasi megoldéds azon-
ban kis munkadarabokat is rendkiviil haté-
konyan allit elé. ,Ebb6l a rugalmassaghol
mind profitdlunk a mindennapi tzleti tevé-
kenységlink sordn” - magyardzza Stefan
Schubel. A gép pontossaga tovabbi elény:

.Inconelt, nagy szildrdsagu acélokat és titant

mikronon belili pontossaggal munkalunk
meg, ami nagy kovetelményeket tdmaszt a
gyartéberendezésekkel szemben.”

Automatizalassal és

digitalizalassal a jov6be

Ami a termelékenység novekedését illeti, az
automatizalt gyartas a Herrmann CNC-Dreh-
technik szerint meggy6z6nek bizonyult. ,Ezen
az Uton folytatjuk - hosszd tadvon minden
bizonnyal egy masodik gyartélizemmel” -
mondja Gerhard Herrmann a jovére tekintve.
Az elsé lépéseket a digitalizalds irdnyaba mar
megtettik, ahogy Stefan Schubel ezt mondja
nekink: ,Mar a myDMG MORI-t hasznaljuk
a szervizcsapatunk tdmogatédséra, és koze-
lebbrél is megvizsgaljuk a tovabbi digitalis
megoldasokat, hogy optimalizdljunk mas
folyamatokat is.”

HERRMANN CNC-
DREHTECHNIK TENYADATOK

+ 1986-ban alapitottak Markt
Schwaben-ben

+ Kozel 100 alkalmazott

+ Esztergalt, mart és fogazott
alkatrészek, valamint
szerelvények gyartasa

+ Ugyfelek a repiilsgépiparbdl,
a gydgyszeriparbdl, az
orvostudomanybdl és a vasuti
szektorbdl

HERRMANN

CNC-Drehtechnik GmbH

Herrmann CNC-Drehtechnik GmbH
Josef-Neumeier-Strafe 1a

85664 Hohenlinden, Németorszag -

www.herrmann-cnc.de
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FSETTANULMANY - MT. SR.L.

EGY KIVANSAG

VALOSAGGA VALIK

NAGY PONTOSSAGU 5-TENGELYES GEP.

AMI 2 um-ES PONTOSSAGGAL DOLGOZIK, SZAMOS SZERSZAMMALES

PALLETTAS SZERSZAMTARRAL RENDELKEZIK

Az M.T. S.r.l vallalatat 1972 -ben bérgyarté A gyorsvalaszidd, az ligyfélszolgalat, a meg-
cégként alapitottak a Rimini melletti olasz  bizhatdsag és a termékmindség, valamint a
San Giovannivarosaban. A cég folyamatosan  t6bb mint 9.000 referenciaalkatrészbdl allo
fejlodott a rendkiviil 6sszetett gépalkatré-  kataldgus az, amelyekrdl az M.T. vilagszerte
szek gyartasanak koszonhetden. Koriilbelil ~ ismert. A precizitdst és a nagy megmunka-
100 alkalmazottjaval a vallalat tobbek kozott  lasi kapacitdst egyesitjik az ultramodern
sajatmarkas hajtott és allo szerszamoknak  mdiszaki megolddsokban, amelyeket 100 %

szant tartokat gyart. Az M.T. mara mar sza- -ban Olaszorszagban fejlesztenek és gyar-
mos kiilonb6z6 gyarto CNC gépét képes  tanak” - magyardzza Gianluca Marchetti.

felszerszamozni. A vallalat a gyartas soran  ,Célunk a megmunkaldsi paraméterek opti-
a DMG MORI CNC szerszamgép -techno- malizéldsa, a bedllitdsi id6 lerdviditése és a
logiajara tamaszkodik. Az egyik legijabb  CNC esztergakban rejlé lehetéségek teljes
beruhazasa egy AWC 34 forgd palettatarolo kiaknazasa.”

rendszerrel ellatott NMV 3000 DCG

szerszamgép.

Az AWC paletta tarold rendszernek kdszonhet6en az NMV 3000 DCG képes akar 34 palettanyi 350 x300 mm
meéret( és 80kg-os munkarab autondm megmunkaldsara. Kompakt kialakitdsanak készénhet6en a gép kevesebb,
mint 3,8 m? alapterdlettel rendelkezik.
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5 tengelyes komplett megmunkalas
koszoriilt minGségben

A véllalat folyamatosan optimalizalja folya-
matait annak érdekében, hogy hosszu tavon
meg tudjon felelni hirnevének. gy tértént,
hogy Gianluca Marchetti, az M.T. elntk-ve-
zérigazgatdja egy Uj gyartasi megoldas irdnti
igényét fejezte ki D.Eng. Masahiko Mori a
pfronteni nyilt napon tett ldtogatdsa soran:

.Nagy pontossagu, 5 tengelyes gép, amely

2um pontossaggal képes gyartani, szamos
szerszammal és paletta tarral felszerelve.”
Az volt a terve, hogy a hajtott szerszamtarto-
kat egyetlen munkalépésben teljesen olyan
madon hozza létre, hogy ne legyen szlkség
semmilyen kdszorilési folyamatlépésre.

AZ NMV 3000 DCG
NAGYON PONTOS GEP

D.Eng. Masahiko Mori igéretet tett arra,
hogy a kovetkez6 néhany hdnapban optima-
lis gépet szallit a DMG MORI kinalatabdl:
A fliggbleges 5 tengelyes NMV 3000 DCG
megmunkald kozpontot. 300 féréhelyes
szerszamtarral van felszerelve, és az AWC
34 forgé tarnak kdszonhetéen 34 paletta is
helyet kap benne. A gép a belizemelése 6ta
rendkiviil leny(igozé eredménnyel mukadik.
Egyrészt nem voltak mechanikai vagy tech-
nikai problémai, méasrészt ugyanazt a kovet-
kezetesen magas mindséget produkalja.

.A DMG MORI gépek a precizitast képvise-

lik. Az NMV 3000 DCG ebben a tekintetben
rendkivil pontos gépnek szamit”, szdmol be
orommel Gianluca Marchetti, és hozzateszi:

.Tovdbbra is halas vagyok D.Eng. Masahiko

Morinak a javaslatdért.”



Az NMV 3000 DCG fontos
és kivalo befektetés, amely

messze feltilmulta véarakozasainkat,

€s lehetbvé teszi termékeink
tovabbi fejlesztését.
Gianluca Marchetti

elndk és vezérigazgatd
M.T. S.rl.

Rovidebb valaszid6 a 34 palettanak és

300 szerszamnak kdszonhetden

A rendkivili pontossag, amelyekkel az NMV
3000 DCG mdkodik, kulcsfontossagu sze-
repet jatszik az M.T. termékeiben. ,Hajtott
szerszamtartdink szdmara hosszabb élet-
tartamot eredményez” - mondja Gianluca
Marchetti a végfelhasznalok szdmara nydj-
tott hozzdadott értékrél. A 34 palettaval és
300 szerszammal felszerelt NMV 3000 DCG
noveli a gyartds rugalmassagat és csokkenti
a vélaszid6t. A gép bedllitasi ideje lerdvidil
a folyamatosan rendelkezésre alld szersza-
mok nagy szamanak kdszonhetden, ahelyett,
hogy minden egyes tétel végére varni kelljen
a szerszamok cseréjéhez” - folytatja Gian-
luca Marchetti. A kezel6 nélkili Uzemeltetés
is lehetséges hosszl ideig. Osszességében az
M.T. gyorsabban tud valaszolni lgyfelei igé-
nyeire ennek a komplett csomagnak kdszon-
het6en. .Nagyon fontos pont, mivel kdtelesek
vagyunk rendkivil rovid idén belil teljesiteni.”

A legjobb megoldas minden

megmunkalasi igényhez

Ahogy a DMG MORI és az NMV 3000 DCG ese-
tébenis, az M.T. is képes minden megmunka-
lasi igényre a legjobb megoldast garantalni -

a statikus és hajtott szerszamtartdk széles
valasztékanak koszonhet6en. Az M.T. termé-
kek lehet6vé teszik a hornyok megmunka-
ldsdt az esztergdn is, példdul a horonyvagd
modul segitségével. A hajtott fogaskerék- és
eratviteli modulok lehetévé teszik a bels6 és
kiilsé fogazdsu fogaskerekek megmunkala-
sat. Es még a nagysebességli megmunka-
las is elvégezhetd az X11 hajtdsu elektromos
orséval. ,Mindezt csak kivalé és megbizhatd
gépekkel lehet elérni, amelyek garantaljdk
a magas minéséget” - hangsulyozza Gian-
luca Marchetti. ,Az NMV 3000 DCG fontos és
kivald befektetés, amely messze felilmulta
varakozasainkat, és lehetdvé teszi termékeink
tovabbi fejlesztését.”

«

ESETTANULMANY - M.T. S.R.L.

MT szerszamtarté MT-SmartLife modullal
az NLX 2500 revolverfejében.

M.T. S.R.L. TENYADATOK

+ Bérgyartéként alapitottdk San
Giovanni -ban [Rimini) 1972 -ben
+ CNC esztergagépek hajtott

szerszamainak és tartéinak
gyartdja, valamint a szerzédéses
megmunkalasok meghbizhatd
szolgaltatdja

+ Globalis szerepl6 professzionalis
vildgméretd mszaki értékesitési
halézattal

M.T.S.r.L.

Via Casino Albini, 480
47842 San Giovanni

In Marignano, Olaszorszag
www.mtmarchetti.com

il
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ESETTANULMANY - NISHIMURA CO., LTD

A mikromegmunkalas lehetdvé teszi

a finom menetek és az Tmm atméréji
mély furatok készitését akar a nehezen
megmunkalhatd titanba is.

NG N[O
MIKROMEGMUNKALAS

MAXIMALIS PONTOSSAGGAL

A NISHIMURA vallalat rendkivil pro-
duktiv precizioés megmunkalast végez,
kifinomult, titanbdl késziilt alkatrészek
gyartasa soran egy DMU 50 3" Generation
megmunkalékozponton, ami egy PH 150
palettakezeld rendszerrel van felszerelve.

A NISHIMURA CO., LTD szemilvegek és
preciziés alkatrészek gyartdja. A cég bazisa
Sabae-ban, Fukui prefektirdban talalhato,
és Japan egyik vezetd szemuveggyartd koz-
pontjdnak szamit. A vallalat kis sorozatokban
gyartja termékeit, és a titan rendkivil pre-
ciz mikromunkéldsaval hirnevet is szerzett
maganak. Ami a gépeket illeti, a vallalat a
DMG MORI megmunkalékozpontjait  hasz-
nélja, beleértve a DMU 50 3™ Generation-t
is, ami egy PH 150 palettdzoé rendszerrel is
rendelkezik.

Kenji Nishimura nagyra értékeli a DMU 50
pozicionalasi pontossagat, a szabad- és
Gsszetett formak preciz megmunkaldsat,
valamint a konny{ atallast.
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Nehezen megmunkalhaté anyagokbal
késziilt mikroalkatrészek gyartasa

Mivel a technolégia egyéb nehezen megmun-
kalhatd anyagokhoz is alkalmazhatd, példaul
rozsdamentes acélhoz, aluminiumhoz és
ddraluminiumhoz, a NISHIMURA nagy pon-
tossagu alkatrészeket is készit, amelyek pél-
ddul orvosi berendezésekben, félvezetdgyarto
rendszerekben és vakuumberendezésekben
is megtalalhaték. Az elmult években a NISHI-
MURA kibdvitette portféligjat repilégépipari
megrendelésekkel, valamint egylttmkddik
egyetemekkel és mas kutatdintézetekkel a
tovabbi technoldgiai Ujitdsok kifejlesztése
érdekében. Avéllalat a hires, rendkivil vékony,
mindéssze 2mm vastag .Paper Glass” olva-
sdszemivegével hivta fel magdra a figyelmet.
Az olvasészemiveg nagyon népszer(ivé valt
Japénban, és ma mar vildgszerte értékesitik.

Sok éves tapasztalat a titan alkatrészek
mikromegmunkalasaban

A szemivegek alkatrészeinek elkészitése
rendkivil kemény megmunkalasi technols-
gidtigényel, ezért a vallalat sokéves tapaszta-
latdra és a gyartasban szerzett szakértelmére
tdmaszkodva végzi a termékek mikromeg-
munkalasat. Amikor a hazai szemiveggyarto
ipar zsugorodni kezdett, a NISHIMURA gy
dontétt, hogy erre a szakértelemre 0Ossz-
pontosit, és ezzel kiilonbdztetni meg magat
a tobbi gyartétol. Annak érdekében, hogy
elényt szerezzen a novekvd kilfoldi befo-
lydssal szemben, a vallalat Ugy dontétt, hogy
ezt a kompetencidt mas nehezen megmun-
kalhaté anyagok megmunkalasara is alkal-
mazza. A NISHIMURA sokéves tapasztalatat

Az esztergalas

és az b tengelyes
prizmas megmunka-
las integracicjanak
koszénhetden kiku-
szobdlhetjik azokat
a hibakat, amelyek a
megmunkalasi folya-
matokban, példaul az
atallas soran fordul-
nak elo. Ezéert idea-
lis modszer a nehe-
zen vaghato anyagok
megmunkalasara.

Kenji Nishimura
lgyvezetd igazgato
NISHIMURA CO., LTD




A ,Paper Glass”, a 2mm-es vékony
olvasészemiiveg, amelyet a NISHIMURA
ultrapontos mikromegmunkalasi

kamatoztatja a szemiiveg alkatrészek gyar-
tdsaban, amelyek eldallitdsa altaldban tobb

szaz kilonbozd miveletet igényel, mieldtt
Osszedllna egy koltséghatékony, integralt,
nagy variancidju és kis tételnagysagu gyar-
tdsi megoldassa.

Folyamat integracio: Eszterga-mard, vala-
mint 5 tengelyes szimultan megmunkalas
Kulcsfontossdgl  szerepet  jatszik a
DMG MORI NT 1000 megmunkaldkdzpontja,
amelyet 2010-ben telepitettek a NISHIMU-
RA-nal. Az NT 1000 azon képessége, hogy
egyetlen beallitdsban hajtja végre az eszter-
galdsi és mardsi mUveleteket, 6sszetett mik-
romegmunkalédst tesz lehetdvé, és a berende-
zés konnyen automatizalhaté egy ipari robot
segitségével. A NISHIMURA ezutédn besze-
rezte a DMG MORI-tél az 5 tengelyes DMU
50 3 Generation megmunkalé kézpontot is,
hogy kielégitse a nagyobb, sszetett és nagy
pontossagu alkatrészek iranti novekvé igé-
nyeket. A NISHIMURA-nak sikerilt tovabb
novelnie a kezelé nélkili gyartast és meg-
munkaldsi pontossagot egy PH150 palet-
takezel6 rendszerrel. A paletta maximalis
terhelhetésége 250kg. A NISHIMURA egy
rendkivil hatékony gyartdsi rendszert hozott
létre az ultrapreciz forgacsolds és a titan
alkatrészek ultra-preciz mikromegmunka-
ldsdban szerzett szakértelmét az integralt
5 tengelyes szimultdn megmunkaldssal és
esztergaldssal otvizve.

Automatizalas a hibak minimalizalasa és
a pontossag novelése érdekében
Kenji Nishimura, a NISHIMURA Ugyvezetd

igazgatdja elmagyardzza, miért dontottek
Ugy, hogy ezen az Uton indulnak el: ,Az auto-
matizaldsnak kdszénhetden képesek vagyunk
kikiszobolni azokat a hibdkat, amelyek a
folyamat lépései soran, példaul az atallas
soran eléfordulhatnak. Ezért hatékony madd-
szer ez a nehezen forgacsolhatd anyagok
mikromegmunkaldsdnak optimalizaldsara.
Termeléslink tovabbi automatizaldsét ter-
vezziik, hogy kikiszobdljik a szakképzett
személyzet hidnyat, ugyanakkor toreksziink
a még nagyobb pontossagra.”

5 tengelyes technoldgia - valami

Uj létrehozasa az ligyfelekkel kardltve
Kenji Nishimura pozitiv tapasztalatokkal
rendelkezik az 5 tengelyes DMU 50 3™ Gene-
ration-nel kapcsolatban is: A pozicionaldsi
és a megmunkalasi pontossag kivalé a sza-
bad- és az Gsszetett formdk gyartdsadhoz. Az
atallas is nagyon gyors.” A gép 6tvozi az erét,
a rugalmassdgot és a maximalis pontossa-
got: ,Azt az érzést kelti benned, hogy valami
Ujat hozhatsz létre.” Ami a vallalat jovGképét

illeti, Kenji Nishimura azt mondja nekink:

.Tovabbra is kihivast szeretnénk magunk elé

allitani, és Uj dolgokat szeretnénk létrehozni
dgyfeleinkkel egyiitt. Az 5 tengelyes techno-
ldgiat fogjuk haszndlni a lehet6ségek bdvi-
tésére.” Ez azért van igy, mert a NISHIMURA
célja, hogy tovdbbra is ,.j6 partner” maradjon
tgyfelei szdmara: ,Olyan partner, amely inno-
vativ megolddsokat kinal, még akkor is, ha
sokféle kihivassal kell megbirkéznia.”

FSETTANULMANY - NISHIMURA CO., LTD

A DMU 50 3 Generation

a PH 150 palettdzo rendszerrel
hatékony kombinacié a nagy
pontossagu és hatékony gyartashoz.

NISHIMURA CO., LTD
TENYADATOK

+ Szemiiveg alkatrészek
gyartdjaként jott létre

+ Atitdn mikromegmunkaldsaban
szerzett sokéves tapasztalatat
kihasznalva a technoldgia alkal-
mazasi terileteit olyan nehezen
megmunkalhatd anyagokra is
kiterjesztették, mint példaul a
rozsdamentes acél, az alumi-
nium és a duraluminium, hogy
nagy pontossagu alkatrészeket
gyartsanak az orvosi berendezé-
sekhez, félvezet6gyarté rendsze-
rekhez és vakuumrendszerekhez.

+ Tevékenységének kiterjesztése
a repiil6gépipar alkatrészeinek
nagy pontossagl megmun-
kaldsara; valamint kutatasi
egylttmkodések megkezdése
egyetemekkel és mas kutatdin-
tézetekkel a tovabbi technoldgiai
innovéciok fejlesztése céljabol

R omn PQOTTES

NISHIMURA CO., LTD

3-5-26 Maruyama-cho,
Sabae City, Fukui 916 - 0019, Japan .
WWW.nsmr.jp
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ESETTANULMANY - SCHWARZER GMBH

A Schwarzer komplex munkadarabokat
gyart CLX 450 TC szerszamgépén
a legkllonb6z6bb anyagokbal.

A 100 % mardasi funkcioval rendelkez6 B-tengely lehet6vé teszi ugyana-
zon szerszam hasznalatat a f6- és segédorson. A CLX 450 TC-n sokféle
munkadarab megmunkalhaté kilsé szerszamcsere nélkiil, koszénhetéen
a szerszamtarnak, amely akar 60 szerszamot is képes befogadni.

HOSSZU TAVU

VERSENYKEPESSEG
A B-TENGELY ES AZ AUTOMATIZACIO ALTAL

A Schlo Holte-Stukenbrock-i 1969-ben
alapitott Schwarzer GmbH megbizhato és
hatékony partnernek szamit a fémmeg-
munkalasban. Sokéves specialis gépek
gyartasa utan a vallalat az 1990-es években
megvaltoztatta fokuszat, és most a nehezen
megmunkalhaté munkadarabok és egyszerd
szerelvények szerzédéses eldallitasara
osszpontosit. Koriilbeliil 60 szakember
allitja eld ezeket ligyfeleik széles korének,
beleértve a gépipar és az autdipar beszalli-
toit. Esztergalizemében a Schwarzer hosszu
évek 6taa DMG MORI CNC szerszamgépeire
tamaszkodik. A CLX 450 TC-t az év elején
telepitették, hogy biztositsak a tobbségében
komplex munkadarabok hatékony gyartasat.
A Robo2Go Vision lehetové teszi a kozepes
tételméretek 6nallo megmunkalasat is.
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Masodik generacios csaladi vallalkozas

A Schwarzer egy nagy gyarban alakitotta
ki esztergamihelyét hangszigetelt meny-
nyezettel, LED -es vilagitdssal és nape-
lemes rendszerrel. A gépek feletti elszi-
vok biztositjdk a tiszta levegdt. . Kellemes
munkakdrnyezetet ezekkel
a rendszerekkel” - allitja a masodik gene-
racios Thorsten Schwarzer, aki testvérével

teremtettiink

egyltt vezeti a céget. Az esztergam(helyben
nagy igény volt a napi miveletek hatékony
megszervezésére.

CLX 450 TC:
6-oldalas készremunkalas B-tengellyel

.ADMG MORI a legelején felajanlotta nekiink

az ) CLX 450 TC-t" - emlékszik vissza Thor-
sten Schwarzer. ,Az id6zités tokéletes volt
egyrészt a kapacitasbdvitésre, masrészt a
hatoldalas készremunkalds és az automati-
kus szerszamcsere bevezetésére. A B-ten-
gely valédi marasi hatékonysagot biztosit
szamunkra.” A2019-es és 2020-as gazdasagi

visszaesés utan a rendelési helyzet mostanra
stabilizalddott. Schwarzer az év eleje ota
ismét elfoglalt.

Egyetlen szerszamgép harom masik

és 5 beallitas helyett

A hatékony gyartasi megoldasok, mint pél-
ddul a megmunkalé kozpontok, a helyes Gt
a tovabblépéshez ilyen korlilmények kozétt,
magyarazza Thorsten Schwarzer: ,Kordbban
harom gépre és &t bedllitdsra volt szliksé-
glink ahhoz, hogy olyan alkatrészeket allit-
sunk el6, amelyeket most képesek vagyunk
kompletten a CLX 450 TC-n elkésziteni.” A
megmunkalas gyorsabb, a beallitasi idé mini-
malisra csokken, és nincs tébbé varakozasi
id6. ,Ez lehetdvé tette szamunkra, hogy jelen-
tésen lerdviditsiik a gyartasi idét.” A CLX 450
TC esztergaldsra, marasra és gravirozasra
is képes - barmely munkadaraboldalon. A
méréseket a feldolgozas kozben végzik el. A
gép automatikusan korrigélja a programot,
ha barmilyen eltérést talal” - teszi hozza



Thorsten Schwarzer. Ez rendkiviil meghiz-
hatdva teszi a gyartasi folyamatokat. Az akar
400mm-es megmunkalhaté atmérg és az
1.100 mm-es maximalis esztergdldsi hossz azt
jelenti, hogy a Schwarzer a CLX 450 TC-vel
az alkatrészek széles kore legyarthatd. A gép

A B-TENGELY
ELONYE]

szive atdgas munkaterilet és a helytakarékos,
12.000 fordulat/perc sebességre és 90 Nm-es
nyomatékra képes compactMASTER orsdval
rendelkezd, elforgathatd B-tengely. Forgatasi
tartomanya + 120 °. A maximalis poziciona-
ldsi pontossdgot és teljesitményt a f6- és
segédorsd is biztositja, akdr 5.000 fordulat/
perc sebességgel és 345 Nm-rel, ehhez jarul
hozzd az integralt C-tengely is 0,001°-0s fel-
bontdssal. .A B-tengelynek kdszonhetGen
kevesebb szerszamra van szikségiink egy
munkadarab megmunkaldsdhoz, mint egy
toronyesztergagép esetén. A szerszammaga-
zinnak kdszonhet6en ma mar sokkal tébb for-
gadcsoldeszkoz all rendelkezésre, ami ideélis
szamunkra, hisz mint szerz6déses gyarténak,

A CLX 450 TC-vel dj szintre
emeltik gyartasunkat. Most az
alkatrészeket teljes mérték-
ben az esztergagépen allitjuk
elo, ahelyett, hogy 3 gépen

5 beallitassal dolgoznank.

Nem allitunk be tobbé, csak
esztergalunk!

Thorsten Schwarzer

lgyvezetd igazgato
Schwarzer GmbH

sok kilonboz6 alkatrészt kell eléallitanunk.
Ahogy Junger Ur mondja: Nem allitunk be
tobbé, csak esztergalunk!”

Robo2Go Vision:

Ko6zépszérias autonom gyartas

A Schwarzer kordn megkezdte a gyartasi
folyamatok automatizaldsat, legyen sz6
rudadagoldkrol vagy robotmegolddsok alkal-
mazasarol. A CLX 450 TC esetében a vallalat
malmara hajtotta a vizet, hogy a DMG MORI
a Robo2Go Vision segitségével nagyon kony-
nyen automatizélhatta az esztergakdzpontot.
A kameraval felszerelt robot észleli a szab-
vanyos EU raklapon érkezé nyers alkatré-
szeket, biztositva ezzel a gép biztonsagos
be- és kirakodasat. ,A Robo2Go nagy elénye
az egyszer( kezelhetdség” - mondja Thors-
ten Schwarzer a megoldassal kapcsolatban.
Két alkalmazott azonnal tudta kezelni a robo-
tot a DMG MORI révid tréningje utan - ami
elengedhetetlen a hosszu tavd versenyképes-
séghez: ,Ezért az automatizaldsi megoldasok
tovabbra is meghatarozd szerepet jatszanak
a jovében.”

«

A Robo2Go Vision idealis automatizaldsi megoldds a CLX 450 TC szdmara. A munkadarabok

normal EU raklapokrél és raklapokra torténé be- és kirakasa ideélis sokféle munkadarab gyartasa soran.
35kg terhelhetdségével nagyfokd rugalmassdagot is lehet6vé tesz.

ESETTANULMANY - SCHWARZER GMBH

SCHWARZER GMBH
TENYADATOK

+ 1969-ban alapitottak
Schlof3 Holte-Stukenbrockban
(Bielefeld mellett)

+ Beszalliték az autdipartol
a gépgyartasig

+ Szerz6déses esztergalds,
mards, furds és készorilés

+ Teljes 0sszeszerelés

Schwarzer GmbH

Fosse Bredde 2

33758 Schlof Holte-Stukenbrock
Németorszag
www.schwarzer-gmbh.de

HIGH-TECH SZIVEL ES
LELEKKEL - CLX 450 TC:
https://youtu.be/xB30dQl1eTM
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UJDONSAG: Robo2Go MAX

UJDONSAG: Robo2Go MAX

MERT MEG A LEGNEHEZEBB MUNKADARABOK
MEGMUNKALASAT IS A LEHETG LEGEGYSZERUBBEN
KELL AUTOMATIZALNI

SBougg

SZERSZAMGEP,

AUTOMATIZALAS
ES VEZERLO -
MINDEZ EGYETLEN
FORRASBOL!

A LEGEROSEBB GYARTASI
ASSZISZTENSE

A legerésebb valtozat 210 kg teherbirasu, 115 kg tomegl munkadarabot lehet vele felemelni
Alapkivitelben 40 és 400 mm kozétti atmérdji munkadarabokat lehet vele kezelni

Félkész és kész alkatrészek gyors le- és felpakoldsa pallettak és kocsik segitségével
Szabad hozzaférés a vezérl6hoz és a szerszamtarhoz

+ + + +

THE Robo2Go-APP: EGY MERETBEN, MINDENHEZ!
ESZTERGALAS, MEGJELENITES MARAS ES MAX

- !
+ EGYETLEN APPLIKACIO AZ OSSZES Robo2Go ‘
MODELL VEZERLESEHEZ - === Fol+/alel/
+ Nincs sziikség robotprogramozasi ismeretekre ; e f— e sanben
+ Tobbparancsos izemmoéd: Adott munkadarab télcara | [ B i
kiilsnbdz8 parancsokat is ki lehet adni, ezért idealis —| oy =
kis- és kdzépszérids gyartasra = = i
+ A parancsokat elre definialt programblokkokbél = —
lehet megszerkeszteni = s
+ Kezd6lap funkcié az egyszer( visszalépéshez e 0
és rendszer beéllitdshoz e S S

[
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1. Alap modul

- Robot

- Villamosszekrény
- Védéburkolat

Teleszképos
munkatérajto

2. Memodria modul

Alapkivitel két EU paletta

szamara redénnyel

- Forgatémodul + 90°
szogtartomanyban a betoltési
irdny valtoztatdsahoz

- AGV-vel kompatibilis

DONSAG: Robo2Go MAX

3. Rugalmas ajto

@
....\.. A TELJES
9.0
. ®
®
@

Szabvanyos palettak adagolhatéak

RENDSZER
RENDELKEZIK
. CE-TANUSIT-
) VANNYAL

A W N

4. Kiegészitok

és biztonsagi rendszer El6készités tovabbi

- Teleszkdpos ajtd a szerszam- opcidkhoz, mint példaul:
géphez vald kénnyl hozzafé- - Beallité allomas
réshez és automatizaladshoz - Atforditd allomas

- Bal- és jobboldali betéltés

egyarant lehetséges

A Robo2Go MAX AZ ALABBI SZERSZAMGEPEKHEZ RENDELHETO:

CLX 750
CTX beta 2000
CTX 250011250

CTX beta 1250 TC

CTX beta 2000 TC

CTX beta 1250 4A
CTX beta 1250 TC 4A

CTX gamma 1250 TC
CTX gamma 2000 TC
CTX gamma 3000 TC

NLX 25001250
NLX 30001250
NLX 30002000
NLX 30003000
NLX 400011500

NTX 20001500
NTX 25001 1500
NTX 3000|1500

DMU 50

Robo2Go MARAS
SIEMENS VEZERLOHOZ ES
MOSTANTOL HEIDENHAIN
VEZERLOHOZ IS

Mostantdl a Robo2Go Marést a
HEIDENHAIN vezérlével szerelt DMG MORI
szerszamgépéhez is hasznalhatja.

+ DMU 50 3. Generacid

+ DMU 40/60 eVo
+ DMC 650/850/1150 V
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A QT Hydraulic gyartasi megoldasa harom NHX 5500-as gépbdl all, amelyeket 28 darabos lineéris
palettarendszerrel és egy bedllité dllomassal automatizaltak.

HOLISZTIKUS
FOLYAMATTERVEZES

A sanghaji QT Hydraulics-et 2001-ben ala-
pitottak, mint hidraulikus alkatrészekkel
kereskedd vallalatot. Az iparban szerzett
tapasztalatok alapjan a vallalat 2007-ben
létrehozta sajat fliggetlen fejlesztését és
gyartasat. A folyamatos novekedés utan a
QT Hydraulic mara Kina egyik legismertebb
hidraulikus alkatrészbeszallitéja. 2020 dta
a vallalat ezeket az alkatrészeket harom
NHX 5500-as gépen gyartja, amelyeket 28
palettaval ellatott linearis rendszeren (LPP)
keresztiil automatizalnak.

Gép, automatizalas és folyamattervezés
egyetlen forrasbol

Elére tekinté véllalatként a QT Hydraulic
befektet a termékek tovabbfejlesztésébe
és a gyartastechnolégidba is. Ennek oka az
egyértelm( tendencia a kisebb tételméretek
és a nagyobb alkatrészvariancia felé. Annak
érdekében, hogy ilyen korilmények kozott
versenyképes maradhasson, elengedhetetlen
volt, hogy a QT Hydraulic rugalmas és auto-
matizalt gyartélizemet hozzon létre. Mivel a
meglévd gyartds utdlagos felszerelése nem
volt lehetséges, Tian Yuntao, a QT Hydraulic
vezérigazgatéja a DMG MORI-ban talalt egy
olyan partnert, aki képes teljeskorien ellatni
ezt a feladatot. Mind az értékesités, mind az
alkalmazastechnika rendkivil professziona-
lis volt, emlékezik Tian Yuntao: ,A DMG MORI
mindig atlathatéan kommunikalt, és mindent
egyetlen forrdsbdl szallitott.”
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Az alkatrészek sokféleségét szem el6tt
tartva a DMG MORI hdrom NHX 5500-as és
egy 28 palettds LPP-bél 4llé gyartasi megol-
dast tervezett. A horizontalis megmunkalés

HAROM NHX 5500
ES LPP 28
PALETTAVAL:

60 %-KAL KEVESEBB
BEALLITASI IDO

lehet6vé teszi a szerszamoszlopok felszere-
lését és ezdltal a rendkivil rugalmas gyar-
tast. Tian Yuntao a rendszer abszolut erejét
latja a palettakezelés automatizéldsaban. Azt
mondja, hogy mar az elsd probaiizemek is
azt mutattdk, hogy a beallitdsi id6k drasz-
tikusan lerdvidiltek: ., Most kevesebb, mint
négy dra, szemben az el6z6 megoldas tizen-
két drdjaval.”

2007 6ta a QT Hydraulic
hidraulikus alkatrészeket gyart,
amelyeket kiilondsen nagy
épitbipari gépekhez hasznalnak.

Pontosabb megmunkalas és 80 %-kal
nagyobb hatékonysag

A hdrom NHX 5500 minden vérakozast felil-
mult a QT Hydraulic-nal. Az el6z6 gyarté-
rendszerhez képest a csapat javitotta a meg-
munkalasi pontossagot, 16 um-rél 12 um-re. A
felliletminGséget is fenntarthatéan optimali-
zaltadk. Az NHX 5500 nagy stabilitasa allandd
és stabil pontossagot biztosit. Ugyanakkor a
megmunkalasi id6 30-50%-kal csokkent,
ami  50%-o0s kapacitasndvekedést
ményezett. ,A tobbi fejlesztéssel egyitt ez
lehet6vé tette szamunkra, hogy tobb mint
80 %-kal noveljik hatékonysadgunkat.”

ered-




A hdrom automatizalt NHX 5500 segitségével
a QT Hydraulic 60 %-kal tudta csokkenteni a
beallitasi id6t. A holisztikus folyamatnak
koszonhetden a hatékonysag 80 %-kal nétt.

A holisztikus folyamattervezés mint
sikertényezo

.Korabban azt hittlik, hogy a nagy teljesit-
ményl szerszdmgépek dontd fontossaguak,
de ma mar tudjuk, hogy a folyamat egésze
a legfontosabb tényez6” - magyardzza Tian
Yuntao. Emellett szerinte a gyartasi folya-
matok alakuldsa kozvetlenil kapcsolddik
.Ahhoz, hogy
termékeink kozott kovetkezetességet teremt-
slink, nemcsak a sziikséges megmunkaldsi
pontossagra, hanem a teljes folyamatra
sziikséglink van.” A gyartastechnoldgidba
valé befektetéssel elmondta, hogy a vallalat
sajat fejlédését biztositja, mikozben ezzel
egyltt biztositja termékei magas szinvona-
lat is. .,A DMG MORI pontosan ezen a téren
kinalta szdmunkra az idedlis megoldast.”

az innovativabb termékekhez.

Bovités Uj lizleti teriiletek felé a

DMG MORI segitségével.

.Egyrészt a hidraulika hagyomanyos erés-
ségeire fogunk dsszpontositani, kilonosen
a logisztika és a daruépités teriletén” -
mondja Tian Yuntao. Mé&srészt, mondta, a QT
Hydraulic is szeretne piacra dobni elektro-
hidraulikus vagy mechatronikai termékeket
integralt hidraulikdval. ,Az adatokat tovab-
bitd hidraulikus alkatrészek szintén szere-
pet jatszanak a jov6ben.” A széles termék-
portfélid kis sorozatokban torténd gyartasa
szintén kulcskérdés marad, mondja:
tovébbra is szoros egyiittm(kodést folytatunk

JEzért
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ESETTANULMANY - QT HYDRAULIC STOCK CO.. LTD.

N

A gép, az automatizalas és a folyamat
kélcsonhatasa a modern gyartas valodi

sikertenyezdje. A DMG MORI pontosan ezen

a terlleten kinalta szamunkra azt a

megoldast, amely lehetdve teszi szamunkra,

hogy sokkal pontosabban gyartsunk,

es ugyanakkor tobb mint 80 %-kal noveljik

a hatékonysagunkat.

Tian Yuntao
Elnok
QT Hydraulic

a DMG MORI-val annak érdekében, hogy
tovabbi rugalmas automatizaldsi megolda-
sokkal ldssuk el termelésiinket.” Meggy6z6-
dése, hogy a szerszdmgépgyarté tapasztalata
és szakértelme tovébbra is ki fogja tolni a
technoldgiai hatarokat.

A QT Hydraulic mar megrendelt egy Uj auto-
matizalasi megoldastis: ADMG MORI ezuttal
egy masodik projektet valdsit meg négy NHC
5500-as szerszamgéppel és egy 48 palettas
LPP-vel cég a tianjini tzemében.

«

QT HYDRAULIC TENYADATOK

+ 200 alkalmazott

+ 20071-ben alapitottak
Sanghajban, hidraulikus
alkatrészek kereskeddjeként

+ Hidraulikus alkatrészek sajat
fejlesztése és gyartdsa 2007 6ta

QTFLUID]

QT Hydraulic Stock Co., Ltd.

No. 1689, SiYi Road, Jia Ding district
201801 Shanghai, Kina *:
www.qtfluid.cn
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FSETTANULMANY - FERTIGUNGSTECHNIK NORD GMBH

TOBB MINT 50
ORANYI TELJESEN
AUTOMATA GYARTAS
VALTOZATOS
ALKATRESZEKKEL

A Fertigungstechnik NORD GmbH-t 1991-ben
alapitottdk a NORD DRIVESYSTEMS leany-
vallalataként, ami a vilag egyik vezet6 haj-
tastechnika gyartdja. A Fertigungstechnik
NORD gadebuschi telephelye a tengelyek,
fogaskerekek és hazak forgacsolasaért
felelos a csoporton beliil. A tobb mint két-
szaz f6s csapat alkotja a cég gerincét, mig
a modern és tobbségében automatizalt
CNC gépek teszik lehetové, hogy a valla-
lat tovabbra is versenyképes maradjon a
globalis piacon. A tavalyi évben telepitett
DMG MORI  automatizalt megoldasnak
kdszonhetéen a Fertigungstechnik NORD
bovitette a korabban mar véges kapacita-
sat az ontvények megmunkalasa teriiletén.
A megoldas egy linearis palettazo rendszer
(LPP) 24 paletta lokaciéval megtamogatott
két darab NHX 5500-as megmunkalé koz-
pont. A rendszer kiilonlegessége, hogy egy
robot tolti fel a gépeket egy kisalkatrész
raktarbol és ide tolti vissza a mar elkésziilt
munkadarabokat is.

A Fertigungstechnik NORD 4&ltal gyartott
alkatrészeket szerte a vildgon hasznaljdk
a kilonbozd ipardgakban érintett tgyfelek,
hogy harmat emlitstink kozuluk: gépipar-
ban, az élelmiszer- és italiparban, valamint
a kérnyezettechnoldgidban. A globalis piacra
torténd hazon belili gyartas maximalis haté-
konysagot kévetel meg - magyardzza Steffen
Timm, a Fertigungstechnik NORD tzemveze-
t6je. .Ez az egyetlen mddja, hogy versenyké-
pesek maradjunk a koltségeket és a szallitasi
id6ket tekintve.” A gyartasi id6k egy, maxi-
mum két napra valé leszoritasa a cél.
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KET NHX 5500 ES EGY

LPP, 24 PALETTAVAL

A gyartasi terllet utoljara 2016-ban volt
bévitve Gadebusch-ban, akkor 12.000m? -re
emelték a kapacitast, de Steffen Timm Ugy
gondolja, hogy a gyartast ugy is lehet fenn-
tarthatdan optimalizalni, ha okosan terveznek
és modernizaljak a mdhelyt. ., Az innovativ
gyartdsi technoldgidkkal rovidebb atfutdsi
id6ket érhetiink el, rdadadsul a napjainkban
hasznalt automatizéldsi megoldasok sok-
kal helytakarékosabbak”. Ez szintén igaz a
legutébb DMG MORI &ltal telepitett gépekre.
A két NHX 5500-as egy 24 palettds linearis
paletta kezel6 rendszerrel van dsszekotve. , A
fliggdleges tengelyld megmunkalé kozpontok
hatékony négy oldalrdl torténé megmunka-
last tesznek lehetévé.” - mondja Steffen
Timm, ezzel magyardzva a két NHX 5500-as
megvasarldsat. A kivald forgacs eltdvolitas
szintén a megbizhaté gyartast tamogatja

TELJESEN
AUTOMATIKUS ROBOT
TOLTESU LPP TOBB
MINT 100 FELE
NYERS DARABBAL

A rendszer két bedllité dllomassal rendel-
kezik. .Az egyiket kézzel szoktuk betdlteni
a kordbban nem belitemezett alkatrészek-
kel vagy Uj alkatrészek beadllitdsdra hasz-
naljuk” mondja Steffen Timm. A masodik
beallitd allomast a robot tolti az LPP-b6l
teljesen automatikusan. .Mi csak annyit
nyersanyagot palet-
takra helyezzik az automata kisalkatrész
- magyardzza Steffen Timm.

tesziink, hogy a

raktadrban”

A robot tobb mint 100 kiilonb6z8 nyers darabot képes felvenni az
automata alkatrész tarolobél, hogy betéltse a pallettakat.

2020-ban a DMG MORI telepitette a Fertigungstechnik
NORD automata rendszerét, amely két NHX 5500-bdél
és egy 24 palettds LPP-bgl all.
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A DMG MORI kulcsrakész megolda-
sanak kdszénhetéen, amely all egy
robotos kiszolgalasu paletta tarolo
rendszerbdl, alkatrész mosé rendszer-
bél és automata szerszamcserélobdl,
képesek vagyunk 50 dran at gyartani
operatori jelenlét nélkiil.

Steffen Timm
Uzemvezeté

®
e

Az elkésziilt alkatrészek egy mosd rendszerbe
keriilnek tisztitasra, miel6tt visszakerilnének
a kisalkatrész raktérba.

A Fertigungstechnik NORD legpontosabb

hajtdmivekhez gyart tengelyeket, fogaskerekeket

és hazakat.

A gyértdcella bet6ltése automatan térténik egy
automatizalt kisalkatrész tarold segitségével.
A forgacsolt alkatrészek taroldsa is itt térténik.

A csapat akar 28 palettat is képes meg-
tolteni az ontvényekkel. ,Ez lehetévé teszi
szamunkra, hogy joval elére megtervezzik
a megrendeléseket és egyidében rugalma-
sak is tudunk maradni.” A rendszer segit-
ségével tobb mint 100 alkatrészt, tobb mint
15 féle kategodridban, mindegyiket akar 6 -8
varidciéban tudunk gyartani teljesen meg-
bizhatdan. Akar teljes éjszakan at vagy 56
éran at a hétvégén teljes mértékig emberi
beavatkozds nélkil.” A sorozatok nagyon
kicsik, akar egyesével is tudunk gyartani.

Automata kisalkatrész raktar,

moso rendszer és akar 9 megfogo

A robot képes nagyon eltéré alkatrészek
betoltésére is, mert a rendszer rendelkezik
egy 9 megfogd kapacitdsi szerszamtérold-
val, amibdl a robot automatikusan felveszi
az alkatrészhez megfeleld tipust. A robot a
gyartast kdvetéen elészor a mosdba helyezi
a munkadarabokat, mieldtt visszahelyezné
Gket a taroléba. .Ez a magas szintl auto-
matizdltsdg észrevehetéen megvaltoztatta
a munkatarsak felelésségébe tartozd fel-
adatokat (ketten vannak egy mlszakban)” -
teszi hozza Steffen Timm. ,A munka kevésbé
megeréltetd és tobb id6 jut az értékteremtd
épésekre, mint példaul a kész munkadara-
bok mérésére.” A legkisebb tlrés 9um. Ha az
alkatrészek mingségérélvan szo, akkor csak
elényoket szl az automatizalt rendszer a
Fertigungstechnik NORD szaméra - jelenti ki
Steffen Timm: ,Mivel a kézi Ujra befogds mar
a multé ezzel a technoldgidval, igy az ember
altal okozott hibdkat is minimalizaltuk.”

Igény alapu gyartasiranyitas az MCC-LPS
vezérld szamitogéppel

Az MCC-LPS vezérl6 szamitdogéppel a
DMG MORI fel tud mutatni egy olyan megol-
dast a kindlatdban, amely biztositja az auto-
matizalt gyartas legoptimalisabb iranyitasat.

Fertigungstechnik NORD GmbH

A gyartasi csapat minden pillanatban lathatja
a megrendelések statuszat. ,Akér az irodabdl
is modosithatjuk az alkatrészek belitemezett
gyartasi sorrendjét, ha arra van sziikség.” -
magyarazza Steffen Timm. A vezérlé rendszer
mikodtetését nagyon konny( elsajatitani a fel-
hasznélobarat feliletnek kdszonhetden.

Intelligens kapacitasbavités

Az NHX 5500-as gépekkel térténé auto-
matizalt gyartds a tokéletes példdja annak,
ahogy a Fertigungstechnik NORD megol-
dotta a meglévs gyartdsi teriilet maximalis
kihasznaldsat az innovativ technolégiai és
hatékony gyartasi megolddsokat alkalmazva.
A versenyképesség biztositasanak szdmos
madja létezik. Steffen Timm a jovébe tekint:

.Mindig taldlunk lehetéséget a megtakari-

tdsra, amennyiben a régi gépeinket a jovébe
mutatd automatizalt technoldgiai megolda-
sokra cseréljik le.”

FERTIGUNGSTECHNIK
NORD TENYADATOK

+ 1991-ben alapitottdk a NORD
DRIVESYSTEMS leanyvallalata-
ként Gadebusch-ban

+ 200 alkalmazott

+ A csoporton belll a tengelyek,
fogaskerekek és hazak forgacso-
laséért felelds

DRIVESYSTEMS

Fertigungstechnik NORD GmbH
Trittauer Strafle 5

19205 Gadebusch, Németorszag 5
www.nord.com
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Exkluziv Technolégiai Ciklusok
360°-0s TECHNOLOGIAI
KOMPETENCIA

ESZTERGALAS,
MARAS ES |
KOSZORULES

+ Esztergdlds, mards és
koszorilés egy befogasban

+ Ciklusok bels6-, kils6- és
sikkoszoruléshez, tovabba
koszorl szabalyozashoz

+ Statikus és forgd szabalyozd
egység széleskorl szerszam
anyagvalaszték esetére szerke-
zetbe épitett akusztikus jeladd
technoldgidval

+ Opciondlisan valaszthatd AKZ
fuvoka egység a lehetd legjobb
koszorilési hézag eldrasztashoz

Ra akar 0,4 pm
KORALAKHIBA 5um

IT4 g>300mm
esetén

\
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A biiszke sumteri SKF csapat a harom automata DMU 340 FD elétt. Készénhet6en a mards,
esztergalds, koszorilés és fogaskerék gyartas teljes integracidjanak, a kis keresztmetszetl csapagyak
alkatrészei készre gyarthatdk egy gépen.

AUTOMATIZALAS &
TECHNOLOGIAI INTEGRACIO
A LEGMAGASABB SZINTEN

Az SKF térténete 1907-ben Gothenburg
varosaban Svédorszagbhan kezdddik.
Sven Gustaf Wingqvist Svéd mérndk - az
alapitok egyike - korabban feltalalta az
onbedllé golydscsapagyat. A cég gyorsan
megalapozta helyét a széleskoril termék-
kinalataval és szolgaltatasaival a gordii-
l6csapagyak, tomitések, ken6anyagok és
mechatronika teriiletén. Napjainkban az
SKF vilagszerte képviselteti magat és
szinte minden iparagbdl érkezd vevot
tamogat. Legyen sz6 a repiilégép-, egész-
ségligy-, félvezet6-, autdiparrol vagy az
energia szektorrol - a szakérték min-
den esetben megtaldljdk az optimalis
és egyéni alkalmazasokat. Az innovativ
gyartasi technoldgiaba vald rendszeres
befektetések biztositjdk a hosszutavu
versenyképességet a termelésben - bele-
értve az Egyesiilt Allamokbeli Sumter
telephelyét, ahol a kis keresztmetszeti
csapagyak teljes gyartasat valdsitjak meg
harom automatizalt DMU 340 FD gépen.

A DMG MORI integralja a kdszoriilést, a
fogaskerék marast a gearSKIVING tech-
noldgia altal, valamint az 6nalld és folya-
matbiztos szerszam kezelést a TH-AGV-
nek kdszonhetden.

Teljesitmény és precizitas
a DMG MORI gépeivel

.Termékeink lehetévé teszik a forgdgépek

és gépelemek preciz, alacsony surlédasu
mikodését.” - Marcus Jakob, a sumteri
SKF telephely Mdveleti Igazgatdja szerint.

Vevéink csokkentett energiafelhasznaldsra

forditott figyelme izgalmas kihivasok elé allit
minket.” Ezért az SKF folyamatosan befek-
tet a gordilécsapagyak, csapagykoszoruk
és tomitések tovabbfejlesztésébe - mondta.

.Avevéi igények novekednek, mikdzben a napi

kivansaglistan a szigorubb tlrések, csok-
kentett kdltségek és magasabb teljesitmény
szerepelnek, ami azt jelenti, hogy nekink is
ehhez kell igazitanunk a gyartdsunkat.”
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A harom DMU 340 FD-n tapasztalhato
technologiai integracio: maras, esztergalas,
kaszorliles és fogaskerék gyartas a
termelékenyseg uj szintjére emel minket.
Ezzel rugalmas redundanciat hoztunk

létre, nulla beallitassal és csokkentett
feldolgozasi idokkel.

Marcus Jakob
Mdveleti Vezetd
SKF

Exkluziv Technoldgiai Ciklusok
gearSKIVING

gearSKIVING -
akar 8x gyorsabban,
mint a fogvésés

+ Egyenes és ferde kils6
és belsé fogazatu hajtdsok és
fogaskerekek és splineok

+ Kils6- és belsé fogazasu
fogaskerekekhez

+ Szinkronizalt szerszam és
munkadarab forgatds

+ Modul méret 2-t6l 10-ig

DIN 9
(fogaskerék
nagyolas)

DIN 7
(fogaskerék

Tovébbi informacié a

DMG MORI technoldgiai
ciklusokrdl az alabbi linken:
techcycles.dmgmori.com
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A TH-AGV-vel akar 8 szett szerszamot
lehetséges teljesen automatan cserélni a
szerszam betolt6 allomas segitségével.

A TH-AGV 6nallo szer-
szam kezeld rendszere
nagyon elmés. Ese-
tinkben 60 kézi szer-
szamcserét sporolunk
meg muszakonkent.
Minden szerszamnak
100 %-i1g bemertnek,
karbantartottnak €s a
megfeleld helyéen kell
lennie a szlikséges
idoben. Ez garantalt.

Marcus Jakob
Mdveleti Vezetd
SKF

5[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

SZERSZAMBETOLTO

ALLOMAS

+ A CTS szerszambetdlté allomasa,
ahol a szerszamgépre
8 szerszambol 4llé csoportot
lehet adagolni

+ A szerszam max. tomege 50 kg,
max. hosszisaga 650 mm

Ahhoz, hogy lépést tudjanak tartani ezzel a fej-
(6déssel, az SKF folyamatosan prébara teszi
a gyartast - Jakob Ur szerint. "Egyrészt nagy-
pontossagu tobbfunkcids megmunkald koz-
pontokra van sziikségiink, masrészt — hogy a
versenytarsaink el6tt maradhassunk - nagyon
hatékony, szilard és j6l megtervezett gyartasi
folyamatoktdl fuggink. A DMG MORI CNC
szerszamgépeir6l az SKF a sok éves fennal-
ldsa alatt nagyon j6 tapasztalatokat szerzett,
ami a teljesitmeényt és a pontossagot illeti.

Solgy a gépgyartd szintén fent volt azon a rovid
listdn, amelybdl a sumteri telephely leend6
megmunkaldkdzpontjai megvasarldsa el6tt
valasztottak a kis keresztmetszet(i csapagyak-
tol az akdr 3.000 mm-es méret gyartasahoz. ,A
hdrom DMU 340 FD esetében a donté tényezd
a megmunkalasi sokoldalisaga volt a techno-
l6giai integracidja révén.” — emlékszik vissza
Marcus Jakob. ,Ez azért lehetséges, mert azon
felil, hogy az 5 tengelyes mards és eszter-
galas egy munkatérben lehetséges, az XXL
megmunkalokozpontok fel vannak szerelve az
exkluziv DMG MORI technoldgiai ciklusokkal,

SZERSZAMKEZELES -
TH-AGV

+ 16 szerszam (2x 8 darab) automatizalt

szallitdsa a CTS (kozponti szerszémtéarold

rendszer) és a szerszadmgép kozott
+ Aszallitéjarm teherbirdsa 480 kg

koszoriléssel és gearSKIVING technoldgidval.
Ez lehet6vé teszi szamunkra, hogy barmelyik
modell esetében az dsszes gépi miveletet
elvégezziik egy gépen, amihez kordbban lega-
labb két tovabbi megmunkalé gépre is sziiksé-
glink volt”. Tovabba hozzéteszi: ,drasztikusan
csokkentek az atfutdsi idok a koszorilés és
fogaskerék gyartds esetében.”

DMU 340 FD: MARAS,
ESZTERGALAS,
KOSZORULES
ES FOGASKEREK

GYARTAS

Magas rendelkezésre allas a robot
adagolasnak készonhetden

Az SKF valddi elénye a szerszamgépek rendel-
kezésre alldsanak maximalizaldsa. A tech-
noldgiai integracié lehetévé tette szamunkra,



Kenneth McFadden az SKF csapat gépkezeldje,
aki az egyik DMU 340 FD-ért felel.

hogy megszlintessiik azokat a varakozasi
id6ket, amelyek kordbban elkeriilhetetlenek
voltak, amikor kiilonb6z6 gépekre alltak at” -
mondja az mveleti igazgatd. Azt is kijelenti,
hogy a Fastems robotos automatizdlasnak
kdszonhetden az alkatrészek bedllitdsais joval
felgyorsult. A folyamat modellje egy masik
telephelyrél szarmazik, ahol repiilégépipari
folyamatfejlesztési manager poziciéban dol-
gozott: ,Ott robotokkal tAmogatva gyartottunk
kisebb méretl csapagyakat a repilégépipar
szamara.” Azt mondja, hogy .Sumterben
az SKF ezt a mddszert terjesztette ki az XXL
megmunkaldsokra, réadasul megfejelve vildg-
szinvonald munkaszervezési és automatizalasi
elvekkel.” ,Amig az automatizalas biztositja a
folyamatos gyartast és maximalizélja a meg-
munkald kozpontok rendelkezésre allasat,
csapatunk teljes mértékben az Uj megrende-
[ések elSkészitésére és a mindségi termékek
gyartasara koncentralhat.”

TH-AGV: 6nallo és folyamatbiztos
szerszamkezelés

Egy mésik téma, amit az SKF felvetett a projekt
soran a szerszamkezelés volt. A TH-AGV-nek
hala a DMG MORI-nak volt olyan terméke a
kinalatdban, ami tdmogatta a folyamat auto-
matizaldsat. .60 szerszamcsere miszakon-
ként hatalmas és rengeteg id6t felemészté fel-
adat” - magyarazza Marcus Jakob. ,ATH-AGV
biztositja a szerszdmok onallé tovabbitdsat a
sziikséges berendezéshez”. A TH-AGV képes
akar 50kg-os és 400mm atmér6jd vagy
380mm hosszU szerszamok befogadasara.
A maximalis taroldsi kapacitasa 16 szerszam
és 480kg. Az emberek és a gép biztonsagat
szkennerek és szenzorok adjék, amelyek folya-
matosan figyelik az AGV haladasi Utvonalat.

Kozponti szerszamtarolas a

DMG MORI-tol az MCC LPS-el

A szerszdmkezelés esetében a folyamatbiz-
tonsdg a donté faktor. A kézponti szerszam-
taroldsnal az SKF RFID chipeket hasznal,
hogy a szerszdmokat a megfelel6 sorrendhez
és gépekhez tudja rendelni. A folyamat teljes

ESETTANULMANY - SKF USA INC.

digitalizaldsédnak kdszonhetéen a szerszam
beméréstél a megmunkalasig, biztosak lehe-
tink benne, hogy nem torténik hibas szer-
szamvaltas vagy helytelen szerszamkorrekcio
beallitds a vezérlésben.” Természetesen itt is
fontos szerepet jatszik a TH-AGV.

A vezetéknélkili hélézaton keresztil a
DMG MORI Master Computer MCC LPS IV
tovadbbitja a szallitdsi megrendeléseket a
TH-AGV-nek, amely ezutdn biztonsagosan
eljuttatja a szerszamokat a kivant géphez.

A folyamatoptimalizalas egy csoportszint(
példat kovet

Mind a gépek technoldgiai integracidjaval,
mind a kiterjesztett automatizalassal az SKF
teljesen Uj utakat nyit meg. ,Kovetkezéskép-
pen ezt a folyamatot el6szor ismertetni kell a
megfeleld csapatoknak” — ismeri el Marcus
Jakob. Ennek ellenére az optimalizalt folya-
matok mindenkit gyorsan meggy6ztek arrél,
hogy ez az irdny amerre a jovében haladnunk
kell. Egész pontosan a DMU 210 FD-re gon-
dol, amely ugyanezen elv szerint fog mdkadni.
.Ezek a technolégiai megolddsok Franciaor-
szdgban és Sumterben j6 példaval szolgalnak
az SKF csoporton belul.”

«

SKF TENYADATOK

+ 1907-ban alapitotték a
svédorszagi Gothenburgban

+ Széleskord termékkinalat
és szolgaltatdsok a gordils-
csapdagyak, tomitések, kendanya-
gok és mechatronika teriletén

+ Vevdi tobbek kozétt a
repllégépipar, egészséglgy,
félvezetd gyartas, autdipar és
energia szektor résztvevdi

La ] <1 OB

SKF USA Inc.

925 Corporate Circle, Sumter
29154 South Carolina, USA
www.skf.com
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TESTRESZABOTT
AUTOMATIZALASI
MEGOLDASOK

A MAGASABB TERMELEKENYSEGERT

A WH flex automatizalassal ellatott

CMX 1100 V-tol pontosan azt kaptuk, amit a
DMG MORI-tol elvartunk: Egy olyan egye-
dilallo automatizalasi megoldas a gép ren-
delkezeésre allasanak megdrzeseert, ami
biztositja a rovid gépallasokat, magneses
lefogatassal és megfogo rendszerrel, plusz
Iintegralt moso egyseggel.

Ilona Glawion [bal), alapitd és lgyvezetd igazgatd
Thomas Wittenburg (jobb), térs lgyvezetd igazgatd
Metallbau Glawion GmbH
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A 2004-ben alapitott eberswaldi Metallbau
Glwaion GmbH nagy atméréjii csuszasmen-
tes csapagyakhoz gyart magas mindségl
csapagykoszorukat és egyéb alkatrészeket
a gépészeti, hajtastechnoldgia és daru épitd
agazatok szamara. A durvan 50 fobél allo
csapat vevai korét az emlitett agazatokhoz
kapcsolédé nemzetkozi vallalatok és beszal-
Litdk, illetve regionalis tarsasagok teszik ki.
A ndvekvo elvarasoknak valé megfelelés és
a beszallitoknak valo kitettség elkeriilése
érdekében a Metallbau Glawion igyekszik
folyamatosan boviteni a megmunkalasi
kapacitasat és lehetGségeit a gyartasaba
valo rendszeres beruhazasokkal. Jelen pil-
lanatban tizDMG MORI géppel dolgoznak az
Uizemben, tobbek kozott egy DMU 200 Gantry
tipusu géppel a nagyobb alkatrészek meg-
munkalasahoz, illetve két CMX 1100 V-vel,
amelyek WH Flex alkatrész kezelé rend-
szerrel vannak ellatva. ADMG MORI HEITEC
egyedileg személyre szabta a két automati-
zalasi megoldast, hogy az a lehetd legjobban
megfeleljen a Metallbau Glawion igényeinek.

A Metallbau Glawion széleskorl integ-
ralt szolgaltatdsokat nyudjt lemezalakitds,
mechanikus megmunkalds és hegesztés
teriletén. .Ez azt jelenti, hogy képesek
vagyunk gyakorlatilag minden megrendelés-
nek eleget tenni széles anyagvélasztékbol
torténd alkatrészek és szerkezetek gyartasat
illetéen.” - magyardzza Ilona Glawion, a cég
alapitdja és lgyvezet( igazgatdja. A tervezés
is a szolgaltatdsuk részét képezi. “Azzal biz-
tositjuk hosszutavon is a magas szinvonald
termékek gyartasat, hogy kdvetkezetesen
fejlesztjik a kovetkez6 generacidjat a jol
képzett szakembereknek, jelenleg 17 f6vel
dolgozunk egyutt.

Ami a gyartast illeti a Metallbau Glawion
a kezdetektél fogva DMG MORI eszter-
gékkal dolgozik. ,2014 éta rendszeresen
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A WH Flex beallitd és moso allomassal is felszerelt.

A HAZON BELULI
GYARTAS
KITERJESZTESE
A DMG MORI
MEGMUNKALO
KOZPONTOKKAL.

befektetink a mard technoldgidba” -
mondja Thomas Wittenburg, a cégtars
ligyvezetd igazgatéja. A gyartéval kapcso-
latos jé tapasztalatainknak kdszonhetGen
Ujra a DMG MORI mellett dontottink.
A harom DMC V fiiggéleges megmunkalé
kozpontnak és a DMF mozgd oszlopos
gépnek koszénhetéen kiszélesedett azon
nagymeéretl akar 2.600 mm hosszu alkat-
részek kére, amelyek gyartasara képesek
vagyunk.” A legutébbi 2019-es befekte-
tés még nagyobb lépés volt a Metallbau
Glwaion szdmara, amely a teljes gyar-
tds hazon belili megolddsanak céljabsl
tortént.

DMU 200 Gantry 4.000 mm Gthosszal

WA tdgas megmunkalétér, a kompakt kiala-
kitds és az 5 tengely megmunkaldsban
tandsitott magas szildrdsag teszi a DMU
200 Gantry-t a tokéletes atfogd megolddssa
szamunkra” - mondja Thomas Wittenburg.

A Metallba Glawion alkatrészek
széles valasztékat forgacsolja, tobbek
kozott befogd elemeket és hegesztett
szerkezeteket.

A robottal tdamogatott betoltés a CMX 1100 V-n oldalrél torténik.

WA 4.000mm-es
nak kdszonhet6en még a nagy kiterjedés(
hegesztett szerkezetek szdmara is megfeleld
teret kindl a megmunkaldshoz.” Az alacsony
portal kialakitds teszi lehetévé a munkatér
legoptimalisabb kihasznalasat.

asztallal szerelt valtozat-

Két CMX 1100 V gép WH Flex-el

ellatva: ,DMG MORI ikrek” optimalis
hozzaférhetéséggel

Maésik fontos kiemelni vald, hogy a Metall-
bau Glawion telepitett két CMX 1100 V-t is,
amelyek WH Flex alkatrész kezel6 rend-
szerrel vannak ellatva. Thomas Wittenburg
.DMG MORI ikrek” néven szereti emlegetni
az azonos madon felszerelt gydrtdberen-
dezéseket. A kildnlegességik abban rej-
lik, hogy ez volt az elsg alkalom, amikor a
DMG MORI HEITEC a WH FLEX alkatrész
kezelé rendszerrel kombindlt egy a lengyel
FAMOT gyartél szarmazo fiiggéleges tengelyl
megmunkaldkdzpontot. ,Mig més gyarték a
berendezés elején oldjdk meg az alkatrész
betoltést, addig a DMG MORI-nak sikerdilt
ezt megoldania oldalrél”, emliti meg Tho-
mas Wittenburg, mint dénté érv az emlitett
automatizalasi megoldds mellett. Ezzel a
megoldassal nagymértékben csdkkentheték
a gépalldsok hossza példdul a szerszamok
bedllitdsa soran.

Egyedi automatizalasi megoldasok,

mint magneses megfogas és mosas

Egy maésik indok a beruhazéds mellett az
alkatrész kezel6 rendszer koncepcionalis
felépitése volt, kiilonds tekintettel a szoritd
és megfogé elemek egyedi igényekre valé
kialakitdsdra vonatkozéan. .Mind a mag-
neses robot megfogdt, mind a pozicionald
allomast is hozza kellett igazitani az eltérd
mérettartomanyokhoz.” - magyardzza Tho-
mas Wittenburg a tervezést illetéen. A CMX
1100 V-nél szintén magneses asztallal torténik
a lefogatés. .Tovabba egy mosé allomast is
elhelyeztiink a gépben, ami az elkészilt mun-
kadarabrol eltavolitja a rajtamaradt forgacsot,
miel6tt az a palettéra kertlne.”

DMG MORI Messenger:

Autondom gyartas egy pillantasra

Thomas Wittenburg szerint a két CMX 1000 V
gyorsan megmutattak az értékiket: , A Gjon-
nan eléteremtett éjszakai és hétvégi kapaci-
tdsnak kdszénhet6en sokkal tébb megrende-
lést tudunk elvallalni.”

»
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DMU 200 GANTRY

AKAR 4.000mm
UTHOSSZ ES 20t
TERHELHETOSEG

+ Nagy merevség és dinamikus maras
5m/s? gyorsuldssal

+ Egységes mards mindenhol a teljes
munkatérben az egységes tulnyuldsnak
koszénhetben a Z tengely mozgdstartomanyaban

+ 2.000 vagy 4.000 X-tengely Uthossz
Y =2.000mm/Z =1.200mm
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A DMG MORI Uzenetkildd funkcid lehetdvé
teszi az emberi feliigyelet nélkili gyartast.
.Emailben vagy sms-ben értesiiliink egy eset-
leges gépallasrol. Az ilyen esetekre létezik az
lgyeletes szerviziink, amely a jelzésre Ujrain-
ditja a rendszert.” Tehat a Metallbau Glawion
a jov6beni beruhdzédsaival a halézatba kotott
automatizalt gyartasi megolddsokra fog
6sszpontositani.

Tobb rugalmassag az automatizalt gyartasi
megoldasoknak készonhet6en

Az (j DMC 1450 V-t mar meg is rendeltik WH
Flex-szel elldtva. . A felépités hasonld lesz,
csak ebben az esetben egy szélesebb kori
alkatrésbazishoz.” - mondja lelkesen Tho-
mas Wittenburg. ,A munkatér kelléen nagy
a hosszabb munkadarabokhoz is és egy
tovabbi alkatrészek bedllitdséra alkalmas
allomds lehetdvé teszi a kisebb alkatrészek
automata gyartasat.”

Automatizalt 6-oldalas készremunkalas

a CLX 450 TC-vel

A Metallbau Glawion az esztergalas teriletén
is hisz az innovativ gyartasi megoldasokban.
A DMG MORI lett megbizva egy CLX 450 TC
tipusi - természetesen automata - gép
telepitésével. ,A szaladagold rendszernek
és a Robo2Go-nak kdszénhetGen képesek
leszlink készre gyartani akar 6 oldalrél mart
és esztergalt alkatrészeket teljesen automa-
tdn emberi feligyelet nélkil. Ez azt is jelenti,
hogy az esztergdldsi és marasi miveleteket
kozelebb tudjuk hozni egymashoz, ami hosz-
szUtavon versenyképesebbé tesz minket.” -
teszi hozza llona Glawion. Akinek teljes
meggy6z6dése, hogy az automatizalt meg-
oldadsok jelentik a helyes utat a jov6re nézve:

LAz automatizéldssal extra kapacitast nyer-

hetiink az egyedi alkatrészek gyartdsaban az
olyan gépekkel, amik nem automatak, illetve
rugalmasabbak tudunk lenni a nagyobb szé-
ridk esetében is.”

«

ESETTANULMANY - METALLBAU GLAWION GMBH

METALLBAU
GLAWION GMBH TENYADATOK

+ 2004-ben alapitottak,
Eberswaldeban

+ 50 alkalmazott

+ Nagy atmérgjl csiszdsmentes
csapagyak és egyéb alkatrészek
gyartdja a gépészeti, hajtastech-
nolégia és daru épit6 agazatok
szamara.

Metallbau Glawion GmbH

Metallbau Glawion GmbH

Heinrich-Hertz-Str. 1
16225 Eberswalde, Németorszag
www.metallbau-glawion.com

HAIMER.

Quality Wins.

Latogassa meg Uj 360°-0s
Alkalmazaskozpontunkat!

m Latvanyos 360°-os videdk

= Erdekes oktatbanyagok és webes szeminariumok

» |parag-specifikus esettanulmanyok

m Szakértok altal vezetett tirak videochaten keresztiil

Mérési és elobeallitasi
technoldgia

Kiegyensulyoazasi
technoldgia

Szerszamtechnoldgia

Zsugoritd technolégia

www.haimer.com
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ESETTANULMANY - BOSCH REXROTH IN BURSA

2.Van egy sorjazo allomas a DMC
marogépeken végzett megmunkalas
utdn a munkadarabok sorjazédsahoz.

1. A munkadarabok be- és kiszerelését egy forgé tarold-
rendszer végzi, amely lehet6vé teszi, hogy a munkadara-
bok pozicidja ne véltozzon a megmunkalas soran.

4x GYORSABB A
DIGITALIS TERVEZES

SEGITSEGEVEL
A BIZALOM FONTOS,
DE A TUDAS HASZNOSABRB®
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FSETTANULMANY = BOSCH REXROTH IN BURSA

3. A tisztitd dllomas két cellabaol
all, egy-egy mindkét
DMC 80 H duoBLOCK

szerszamgéphez, amelyekhez egy A digitalis tervezéssel a DMG MORI egy jovGbe
program van hozzarendelve mutato fejlesztési kornyezetet kinal rugalmas,
a DMG MORI cellavezérléjében. automatizalt gyartorendszerek megvaldsita-

sahoz. Az egyediilalld jellemzdi kozé tartozik,
hogy a szerszdmgépeket, Osszeallitdsokat,
automatizacidos elemeket dinamikusan meg
lehet jeleniteni, valamint az osszes, belso
rendszerfolyamat és mozgdssorozat szimu-
4. AWH Flex gyartérendszerben laciojara lehetdség van.

a munkadarabok kezelését

egy 6-tengelyes Kuka Az ipari digitalizacié egy szemléletvaltds a
robot végzi, amelynek a hagyomanyos, tébblépcsds gyartasrdl az ipari
teherbirdsa 150 kg. —_ — - termelés kiterjedt halézatba kapcsoldsa ira-
= nyaba, internetalaput informéacids- és kommu-
nikacids technoldgidk segitségével. Ez komoly
lehet6ségeket jelent a DMG MORI szaméra,
hogy digitalisan tdmogassa és teljeskorien
gyorsitsa a sajat atalakuldsat, hogy termékgyar-
tébdl tgyfélkozpontl termékek és szolgaltata-

sok rendszerének széllitojava lépjen eld.

DIGITALIS TERVEZES
A MAXIMALIS TEL-
JESITMENY ES UGY-
FELKOZPONTUSAG
ERDEKEBEN

Ez kulénosen a rugalmas, automatizalt gyar-
tdsi megolddsok fejlesztésekor keriil el6térben,
ahogy azt Markus Rehm a DMG MORI HEITEC
lUgyvezetdje is hangsulyozza. Hisz az alabbi,
egyszer( alapelvben: Minél bonyolultabb a
feladat, anndl 6sszetettebb megmunkalérend-
szer szlikséges hozza és anndl hatékonyabb a
digitalizalas befolydsa. Ez a sajat, belsd, tobb
szakteriletet érinté projektvezetésre, valamint
a rendszer megvaldsitasara is igaz, amelyhez
az Ugyfelekkel valé szoros kapcsolattartés is
szlikséges.

Belsd példaként Markus Rehm a gépészeti ter-

Minel bonyolultabb a
feladat, annal dsszetettebb meg-

vezés, automatizalas, alkalmazasi- és folyamat-
tervezés, a vezérlg- és szoftverfejlesztés, mint

kiilonboz6 tudomanyagak kdlcsonhatasat emliti
példaként. Itt kilondsen a digitdlis tervezés
eszkozei teremtették meg a feltételeket ahhoz,

munkaldrendszer sziikséges
hozza €s annal hatékonyabb a
digitalizalas befolyasa.

hogy attekinthetéen hozza kozelebb egyméshoz
a résztvevlk tudasat egy kozponti ,tudasbazis-

ban". Ez egyrészt csokkenti a koordinacid sziik-

Markus Rehm . . P .. . AR,
dgyvezetd igazgatd ségesseget, masrészt csokkenti a félreértések
DMG MORI HEITEC GmbH kockazatat. »
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ESETTANULMANY - BOSCH REXROTH IN BURSA

BOSCH REXROTH FACTS

+ 2xDMC 80 H duoBLOCK

+ b-tengelyes robot 150 kg
teherbirdssal

+ Sorjamentesités, tisztitas, stb.

A digitalis tervezésnek készonhe-
t6en rekordiddn beliil valt lehetdveé
ennek a rugalmas, automatizalt
termelési projektnek a konfigu-
ralasa, virtulis tesztelése és
optimalizalasa. Uzembe helye-
zéskor minddssze a haldzatra kell
csatlakoztatni és megnyomni a
start gombot. A munkatérsakat mar
eldre betanitottak virtudlisan, a
programokat megirtak és szimu-
laltak is. A Bosch Rexroth a vilag
egyik vezet6 vallalata a hajtas- és
vezérléstechnikai iparagban:

A DMG MORI tébb mint 20 éve a
partneriink a rugalmas, automatizalt
gyartasi megoldasok szallitasa-

ban. Ez id¢ alatt szamtalan kihivast
megoldottunk egyiitt. Az uj digitalis
tervezési megkdzelités mindig
megnyugtatdan hat egy uj rendszer
lizembe helyezésekor. A bizalom is
fontos, de a tudds még hasznosabb.”

digitalis tervezés ad lehetéséget szdmunkra
avirtualis prototipusok hasznalatara a rend-
szerek korai tesztelésekor és érvényesitésé-
hez, valamint a megmunkaldsi technoldgiak,
folyamatok, és belsé rendszermiveletek
vizsgalatdhoz”, mondja Rehm, aki nem csak a
fejlesztési folyamat mindségét és hatékony-
sagat értékeli, hanem a rendszer dsszetett-
ségétél fliggben a ,hetek vagy akar hdnapok”
idéeldnyét is. A donté tényezd: A digitalis ter-
vezés minden eldnyét egyenletesen fel lehet
hasznalni az tgyfelek hozzaadott értékének

kell csatlakoztatnia. A rendszer miikddése
tekintetében a DMG MORI nemcsak a telje-
sitményt, hanem a fenntarthatdsagot is szem
el6tt tartotta. Markus Rehm meggy6z6 id6-
rendet sorakoztat fel: “El6szor is, vitan felil
all, hogy a leghatékonyabb szerszamgép az,
amelyik automatikusan, folyamatos lzem-
ben dolgozik. Masodszor, nyilvanvald, hogy
a digitalisan atlathaté gyartérendszerek a
felhasznalasuk alatt is folyamatosan fejleszt-
hetéek. Harmadszor, kreativ koncepcidkat
alkotunk mind a rendszerek Ujrahasznosi-

DIGITALIS TERVEZES
A FENNTARTHATO RENDSZER
DIGITALIS ATLATHATOSAGA

javitdsara. Ez kiilondsen a rendszer virtuélis
tervezésére és meghatarozasara vonatkozik,
amelyet az lgyfelekkel szorosan egyeztetve
kell végrehajtani, valamint a telepitésre és
izembe helyezésre vonatkozo, pozitiv hata-
saira. A digitalisan véglegesitett rendszer
minden funkcidjat lehet hasznalni, példaul
a munkatarsak betanitasara, feladatok meg-
tervezésére, programozasara, szimulalasara,
még a valds termék fejlesztése alatt. Az ligy-
félnek a helyszinen csak a tapfesziiltséget

NAGYOBB TELJESITMENY

DIGITALIS FOLYAMAT

1. Virtualis prototipusgyartas

HAGYOMANYOS FOLYAMATOK

Tervezés Koncepcio

2. A kovetelmények
digitalis kezelése

Gyarts Beszerelés,

3. Virtualis betanitas és 4. Adatalapu
tizembe helyezés folyamatoptimalizalas

tizembe helyezés

tdsa mind az alkatrészek kornyezetbarat fel-
hasznaldsa vagy artalmatlanitdsa érdekében
az életciklusuk végén. Befejezésiil pedig egy
joétandcs: ,Ugrés el6tt nézz koril!”

\
v
'

Megnodvekedett
teljesitmény .Adatalapu”
teljesitményfej-

lesztés

ssccooocooocooooo! )

Eletciklus

.Hagyoményos”
teljesitményfej-
lesztés

Miikodés

Eletciklus

4 x GYORSABB A DIGITALIS TERVEZES A DMG MORI-VAL

1. Gyorsabb piacra keriilés a virtulis
prototipusgyartasnak és technolégiak,
mveletek, miveleti sorrendek és a
rendszer architektira meghatdrozasa-
nak koszonhetden.

készonhetden.
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2. Gyorsabb az iigyfél szamara a
kovetelmények digitalis kezelésének
és a virtudlis finomhangolasnak,
valamint az egyes rendszerelemek és
a teljes rendszer vevdi jovahagyasanak

3. Gyorsabban gyarthato az alkatrész,
mert a munkatarsakat mar a fejlesztés
sordn be lehet tanitani, idében lehet

programozni és szimulélni, a telepités
és lizembe helyezés problémamentes.

4. Gyorsabban optimalizalhatd az
adat- és tudasalapu szolgaltatasnak és
tdmogatasnak koszonhetden, a rend-
szer teljes életciklusa alatt, egészen az
artalmatlanitasig vagy a rendszerele-
mek Ujrahasznositasaig.




DMG MORI DIGITALIS IKER

DMG MORI DIGITALIS IKER

OPTIMALIZALJA A
GYARTASINDITAST

GYORSABBAN - GAZDASAGOSABBAN - KOCKAZAT NELKUL

A DMG MORI Digital Twin az On egyedi DMG MORI szerszdmgépének digitélis
tikorképe. Tartalmazza a munkateriletet az 0sszes alkatrésszel egyiitt,
beleértve az 9sszes funkciot, példaul a mozgasi és vezérlési funkcidkat, valamint
az NC-t és a PLC-t és azok ciklusait.

+ 40 %-kal gyorsabb felfutasi szakasz - végezze el a kontraproduktiv
tevékenységeket digitalisan

+ Akar 30 %-os koltségcsokkenés - kevesebb tesztelés a gépen

+ 100 % Utkozésmentes betdltés - teljesen digitdlis tesztelés és optimalizalas

100 %-BAN
FUTTATHATO
PROGRAMOK

UTEMEZES MENTES
GYARTAS
PONTIOS,MEGI\,/,IUN- = =i AZ ON KAPCSOLATTARTOJA

KALASI IDO '

D.Eng. Daniel Niederwestberg
osztélyvezetd, Digital Twin részleg
daniel.niederwestberg@dmgmori-digital.com
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DMG MORI STORE

powered by ADAMOS

DMG MORI S/ORE

powered by ADAMOS

A DMG MORI partnerként tekint az Ugyfe-
leire és Uttoré a jovébe mutatd, adatokkal
tdmogatott gyartasi- és termelési technold-
giak terén is. Az ADAMOS-szal mikodtetett
DMG MORI STORE 2021 majusaban indult
el, és a DMG MORI altal fejlesztett és a ter-
mékként, illetve szoftverként értékesitett

szolgaltatasok, az Uj PAYZR termékek digi-
talis értékesitési pontjaként szolgal. Ugyfe-
leink jelenleg hat termékbdl valaszthatnak
az értékesitési ponton, amelyet az ADAMOS
szovetséggel egyiitt fejlesztettiink: Az M1
3-tengelyes marogép és a CLX 450 TC egye-
temes eszterga a termékként értékesitett

®
PAY ZIR ZER0 KOCKAZATU ELOFIZETES

,yDMG MORI

6 TERMEKKEL INDUL A DMG MORI STORE

Szamitas

EaaS

NETFLIXE.

szolgaltatasok, az ISTOS (TERVEZES ES
VEZERLES), a TULIP (kédolatlan platform),
a WERKBLIQ (felhalapt karbantartas- és
szervizkezelés) és az up2Parts (Al-alapd
szoftver a termelés digitdlis optimalizala-
sara) pedig a szoftverként értékesitett szol-
galtatasok kozé tartozik.

(3)
3335 | up”parts 5@)15."’5>?

Tervezés Elokészités Gyartas Feliigyelet Szerviz
CLX 450 TC PAYZR-rel
M1 PAYZR-rel
(6]
)
\ TULIP WERKBL

@ cLx 450 T+ @ M1 PAYZR-rel

uJ

+ Hasznalat tulajdonjog helyett: Maximalis tervezési biztonsag,
rugalmassag, valamint transzparens arak és koltségek

+ Gyorsitsa fel az innovacios ciklusokat:

Kerilje a hosszu tavu befektetési kiaddsokat

+ Rugalmas mikodési koltségek:

Avonzd, felhaszndldson alapulé éradij és az alap havidij
teljes korl gondtalan csomagot tartalmaz

6[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

CLX 450 TC
PAYZR-rel

A digitalis hozzaadott értékek teljes valasztéka mostantol megtalalhaté a dmgmoristore.com weboldalon.

M1

DESIGNED FOR
YOUR PROFIT

A GYARTOIPAR



DMG MORI STORE

ADAMOS STORE

All products

CLXTC and M1 by PAYZR up2parts ISTOS - TULIP
Equipment-as-a-Service Al-based calculation PRODUCTION PLANNING & CONTROL Build your own App

Accelerate your innovation cycles - subscribe The usage of up2parts s simple, intuitive and Three applications for manual planning With TULIP's no-code platform to paperless
to the M1 with an attractive, usage-based inreases your success quote vastly. with assistance functions, feedback and more productive manufacturing - without
spindle hour fee and a low monthly basic fee and visualization of production orders. any programming knowledge.

including an all-around carefree package.

Categories Categories Categories
Production & Manufacturing Planning & Preparation Planning & Pre
#Production & Manufacturing

T TR

Regisztraljon most ingyen és probalja

ki a hatékony szoftveres megoldasainkat
kockazat nélkil! Csak néhény kattintas:
dmgmoristore.com

SZOFTER-MINT-SZOLGALTATAS (Saa$)

+ Tervezhetd havi koltségek: Nincsenek magas informatikai infrastrukturalis és karbantartdsi kéltségek
+ Azonnali kezdés: A legmagasabb biztonsdagi eléirdsok helyi telepités nélkil
+ Folyamatos frissitések: Uj funkcidk és fejlesztések kéltségek nélkiil

=

o u a rts A GYARTAS EGYSZERUSITESE
p p Optimalizalja a gyartasat digitalisan, egy Al-alapu szoftverrel
e ls T(J s HASZNALJA KI HATEKONYAN A KAPACITASOKAT
PRODUCTION PLANNING & CONTROL optimalizalt tervezés és ellen6rzés
6 ‘ TU L I P NAGYOBB ATLATHATOSAG - A HIBAK CSOKKENTESE
\ ’ Kovetkezetes és papir nélklli gyartas
o WERKBL JOBB RENDELKEZESRE ALLAS
Intelligens karbantartas

-’
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DMG MORI STORE

powered by ADAMOS

Q)

PA ZR o

vyDIMG MORI  ESZKOZ-MINT-SZOLGALTATAS

.ELOFIZETES ES ALL-IN"
A BERUHAZAS ES VASEARIESSEFIEE = [N

MILYEN ELONYOKET JELENT EZ ONNEK?

+ Az arak és koltségek atlathatosaganak és a teljes rugalmassagnak
kdszonhet6en maximalis tervezési biztonsag all rendelkezésre
+ Teljes pénziigyi rugalmassag - Nincs befektetési kockazat, nincs eldleg FELHOALAPU AJANLATOK

és nincs minimum orsoé zemdrara vonatkozé kitelezettség

+ Rugalmas havi miikédési koltségek (OPEX] a hosszUtavi- és
tékebefektetések (CAPEX] helyett!

+ Rugalmas futamidé lehetdségek 12, 24 és 36 hénap

+ Teljes valasztasi szabadsag a szerzddés lejartakor - a gép visszakildése’,

Konfiguralja gyorsan,
egyszer(en és kényelmesen
a CLX 450 TC-ét a PAYZR
segitségével. Elérhet6 a 2021.

szeptemberi, pfronteni
PRE-EMO Showtol kezdve.

a gép megvasarlasa vagy a szerz6dés meghosszabbitdsa 12 hdnappal
+ 10 hozzaadott érték a teljeskori carefree csomagban -
mindig all-inclusive

‘A csomagolds, szallitas és szétszerelés egyszeri
koltségei a szerz6dés lejartakor

OL0] DMG MORI STORE
powered by ADZ MOS

= DMGMORISTORE.COM
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CLX 450 TC
PAYZR-REL

CLX 450 TC BASIC

+

+ o+ o+ o+ 4+ o+

+

SIEMENS 840D sl, 19"

érintéképernyds vezérld

ISM 65 féorsé

Furatos megfogdhenger
compactMASTER eszterga/mardorsé
Hidraulikus mozgatasu szegnyereg

30 szerszamhelyes, lancos szerszamtar
Forgdcstalca, kettds sz(rd,
elektronikus kézikerék

Mérélécek az X/Y-szdnokon

+ DMG MORI loTconnector

MPC opcidval (Machine Protection
Control 2.0 - Szerszamgép Utkozés
feliigyeleti rendszer)

PAYZR A DMG MORI-TOL

@=°
SECURE

CLX 450 TC COMPLETE . CLX 450 TC COMPLETE plus
Tovabbi tételek a BASIC-hez képest: . Tovabbi tételek a COMPLETE-hoz képest:
+ ISM 65 ellenorso ¢+ 60 férdhelyes szerszamtar

+ Forgédcskihordd .+ Azellenorsé szegnyeregként

+ Biztonsagi ablak tisztitas hasznalhaté

+ FG- és ellenorsé tokmanyok + Trépusi csomag

lemosésa h(ité-kend folyadékkal + lllesztéfeliilet gyartasi adatok
+ HU(t6-kend folyadék pisztoly ‘ gyljtéséhez
+ Technoldgiai ciklus: + Technoldgiai ciklusok:
Alternald sebesség : - Excenteres esztergdlas és mards

- Tébb bekezdés(
menetmegmunkalé ciklus 2.0

A CLX 450 TC-vel olyan szerszamgépet fejlesztettink ki,
amely lehetdve teszi a 6-oldalas teljes megmunkalast

a B-tengely 6sszes eldnyével egylitt, beleértve a beallitasi
Id6k jelentds csokkentését is.

Az uj PAYZR Uzleti modellel egyditt teljesen
kockazatmentes, alacsony havi fix kéltségek, teljes
atlathatosag és kiszamithato elotervezés jellemzik.

Harry Junger
ligyvezetd igazgato
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH
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ESETTANULMANY - LUNGMETALL OHG

3ER
<0C
NEL

RUGALMAS

GYARTAS
UHAZAS
KAZAT
<UL

Id. Lung Ur az 4], PAYZR-rel egyiitt vasarolt M1 szerszamgépe elétt.

A kottenheimi székhely(i Lungmetall kdzel
100 éves tapasztalattal rendelkezik a fém-
megmunkalas terén. Jelenleg a harmadik
generacio iranyitja, napjainkban 60 mun-
katarsat foglalkoztatnak, a vallalat egy
tapasztalt beszalliténak szamit a lemezme-
gmunkalas és a szerkezetgyartas teriiletén.
Ugyfélkoriik sokréti, megtalalhatéak benne
azitalgyartas, a gyogyszeripar, az altalanos
gépgyartas és az energetikai ipar résztvevoi
egyarant. A fiiggéleges integracidjuk nove-
lése érdekében a Lungmetall sikeresen
bévitette a gyartasi kapacitasat 2018 ota,
amely immar négy DMG MORI gyartmanyu
CNC szerszamgéppel biiszkélkedhet. ADMC
1450 V-t és a CTX beta 800 linear -t kovette
egy 3. generacios DMU 50 majd az Gizemiik-
ben telepitett legujabb szerszamgép egy M1
fliggdleges foorsoju megmunkalokszpont

10} DMG MORI STORE
powered by ADZMOS

DMGMORISTORE.COM

lett, amelyet 2021-ben helyeztek ilizembe.
A legelsd: A beruhazast a DMG MORI altal
nemrég bevezetett PAYZR modellen keresz-
tul hajtottak végre.

.A megbizhatésdg, a minéség és az abszo-

lat Ugyfélkozpontisadg a legfontosabb sza-
munkra”, hangsulyozza Markus Lung, az
alapité unokdja és a véllalat felhatalma-
zott képvisel6je. Ehhez jol képzett munka-
erére, rugalmas munkamddszerekre és
nagy teljesitményl gépparkra van szlkség.

.Lehetévé teszi, hogy még a legbonyolul-

tabb projekteket is hataridére befejezzik.”
A Lungmetall csapata a sajat fejlesztémér-
nokeit és a termelésben dolgozd, tapasztalt
munkatarsakat foglalja magaban, 6k egyutt-
mkodve a legdsszetettebb szerkezetekkel is
megbirkéznak.
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A szerszamgépet a minGsége fémjelzi

Ami a termelést illeti, a Lungmetall évek
ota alkalmaz fejlett és innovativ technolé-
gidkat. .Bizunk a legkorszerilbb, lézeres
lemezmegmunkald gépekben, az egyikik
12kW teljesitményl”, meséli Marcus Lung,
utalva a nagysebességl lézeres lemezme-
gmunkalé géplkre, amely még Németor-
szadgban is ritkasagnak szamit. ,Ugyano-
lyan igényeket tdmasztunk a megmunkalas
mindségével szemben is.” Marcus Lung egy
tapasztalt munkatarsat nevezett ki az (j

PAYZR A
TERMELESI CSUCSOK
KEZELESERE

forgacsolélizem megszervezésére. Wadim
Roschkow, a Lungmetall az esztergaldsi- és
forgdcsolastechnolégiai csoport vezetgje
mar kordbbi munkahelyén megismerhette

a DMG MORI szerszdmgép portfdligjat.

.A DMC 1450 V ugyanolyan biztonsagos beru-

hazas volt, mint a CTX beta 800 linear és a 3.
generaciés DMU 50."

A forgacsoldlizem gyors fejlesztése a Lung-
metall korabbi és jelenlegi jo Uzleti ered-
ményének koszonhet8. ,Mindig keressik az
utakat a kapacitdsunk hatékony novelésére,”
emliti Marcus Lung. Pontosan itt kerilt képbe
az M1a PAYZR modell alapjan. Marcus Lung



azonnal meggy6z6dott réla: , Egy hasznalaton
alapulé eléfizetési modell tokéletes a terme-
lési csucsok kezelésére.”

Tervezési biztonsag teljes atlathatosaggal
az arak és koltségek terén, valamint egy
teljeskoril csomag

Marcus Lung meg van gy6zédve rola, hogy
a PAYZR eléfizetési modell teljesen kocka-
zatmentes. .Nincs elélegfizetés és mar az
alapGsszegi havidij is magéban foglalja tob-
bek kozott a karbantartédsi-, szerviz- és biz-
tositasi koltségeket. A kéltségeink tovébba
teljes mértékben atlathatdak, hiszen a szer-
szamgép kihasznéltsagat a féorsé lizemdrak
alapjan tartjak nyilvan és szamlazzak ki.” Az
M1 3-tengelyes mardgép verhetetlen beruha-
zas a belépGszinten. ADMG MORI a tipust M1
complete, M1 plus és M1 pro felszereltségi
csomagban kindlja. A PAYZR futamideje 12,
24 vagy 36 hénapban vélaszthaté. Az alapdi]
és af6orso Uzemdranként fizetendd dijat ezek
alapjan hatarozzak meg.

M1: maximalis teljesitmény vonzo
feltételek mellett

.Ha a vérakozasokkal ellentétben az Uzleti
eredmények romlanak, a 36 hénapos futa-
mid6 lejarta utdn egyszerlen visszaadhatjuk
a szerszamgépet”, teszi hozzad Marcus Lung.
A PAYZR modell hasznalataval a szerszam-
gép Uzemeltetése nem dragdbb annyival,
mint hagyomanyos finanszirozds esetén,
még a teljes gydrtasi kapacitast kihasznalva
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FSETTANULMANY - LUNGMETALL OHG

Vékuumos szorité a
mianyaggyartas szamara.

sem. Szamunkra mindenképpen megéri a
nagyobb rugalmassdg és a tervezési bizton-
sag.” A Lungmetall egyébként az M1 pro mel-
lett dontott. Wadim Roschkow magyarazta
meg a dontésiiket: ,Szerettlik volna kihasz-
nalni a maximalis teljesitmény elényeit. A
12.000ford./perc fordulatszamu inLine féorsé
és a 20bar-os szerszdmon keresztili h(té-
kend rendszer a felszereltséghez tartozik.”

Marcus Lung marajov6be tekint: ,Hogy lépést
tudjunk tartani a novekedéssel, a kozeljove-
ben novelni akarjuk a forgacsolétzem terile-
tét és tovabbra is CNC technolégiaba fogunk
befektetni.” A célja az esztergalasi kapacités
novelése, ezért rddadagoléval parositott
esztergakozpontot fognak beszerezni, hogy
maximalisan automatizalt legyen a gyartas.

WA PAYZR modell, mint lehet6ség, tovabbra

is nyitva all eléttink. Varjuk az Uj szerszam-
gép tipusok bevezetését, amelyeket ezzel a
finanszirozassal lehet megrendelni.”

«

YOUR ADVANTAGES WITH PAYZR

Fizessen el6 az M1-re PAYZR-en
keresztiila DMG MORI STORE-ban,
csak néhany kattintas.

—

.Eqgy hasznalaton
alapulo elofizetési
modell tokéletes a
termelési csucsok
kezelésére.” Az
MT1-et a PAYZR-rel
pontosan a megfe-
leld idoben helyeztik
lzembe.

Marcus Lung [bal),

felhatalmazott képviseld, és

Wadim Roschkow (jobb),

az esztergaldsi- és forgdcsolastechnoldgiai
csoport vezetdje Lungmetall OHG

LUNGMETALL OHG
TENYADATOK

+ Kozel 100 év tapasztalat a
fémmegmunkalasban

+ 60 alkalmazott dolgozik a
kdzpontban, Kottenheimban

+ Forgacsoldsi megbizasokat vallal
a lemezmegmunkalasi iparban
és a szerkezetgyartasban.

E lungmetall

Lungmetall OHG

Hausener Str. 47

56736 Kottenheim, Németorszag
www.lungmetall.de

-

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 65




DMG MORI STORE

powered by AD tMOS

upZparts

uJ

A DMG MORI
STORE-BAN

FELHO ALAP- ES SZAI\/lI'TASI CSOMAG

Al-ALA

°U

SZAMITAS

up’parts

A Dashboard

@ Calculator

& up2parts cloud basic
B up2parts calculation ~
Calculations

£ Administration

Select raw material @

Az alkatrészgyartas idokalkulacidja és
arajanlatok készitése hagyomanyos mod-
szerekkel jellemzden Excel tablazatokkal
torténik, komoly szaktudast kivan és rend-
kiviil iddigényes. Ezenkiviil a kikiildott
arajanlatoknak csak kis részeét rendelik
meg ténylegesen.

Célszerii tehat digitalizalni a folyamatot,
minimalisra csokkenteni az iddigényes
tevékenységeket és novelni a kikiildott
arajanlatok megrendelésének valdszinii-
ségét. Az up2parts GmbH célja a teljes
értékteremtési lanc digitalis optimaliza-
lasa. Az up2parts napjainkra kifejlesz-
tette az up2parts felhoalapu szamitasi
termékeit, amely hasznalataval a Kkis-
és kozepes méretli, gyartassal foglal-
kozo vallalatok jelentésen javithatjak a
versenyképességiiket.
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up2parts szamitas
Teljesen automatikus szdmitdsok
3D-modellek alapjan, Al hasznélataval

Javulo hatasfok és csokkend koltségek

a digitalizacionak koszonhetden, mar
egyetlen darabtol is

Pontosan ezt igérik az up2parts felh6alapu
termékei. Az up2parts GmbH, a DMG MORI
stratégiai partnere altal, a kis- és kozépval-
lalatok szaméra fejlesztett termék a leg-
korszer(ibb technoldgiakat és mesterséges
intelligenciat alkalmaz. Az up2parts megol-
ddsai egyszerlien vezetnek be a digitalizacio
vildgaba, azonnali hasznalatra kész, karban-
tartasmentes és nem sziikséges koltséges
tanfolyamon részt venni hozza.

up2parts felho alapcsomag -

Az On termeld vallalatanak digitalis képe
Az up2parts felhé alapcsomaggal tudja
kezelni a vallalatspecifikus adatbazisat és
feligyelheti a szerszamgépeit, alapanya-
gait, lgyfeleit és alkatrészeit, kozpontositva,

Ugyfeleink akar 80 %-kal gyorsab-
ban végezhetnek szamitasokat az
upZparts felhé alap- és szamitasi
csomagjaval. Nincs sziikség
kéltséges bevezetésre. A telepités
minddssze 2 percet vesz igénybe.
Marco Bauer

ligyvezetd igazgato
up2parts GmbH

Készitsen arajanlatot 3 lépésben
Az up2parts hasznélata egyszer(, logikus és
jelentdsen noveli a sikerélményt:

CAD-modell feltoltése

utomatikus alkatrészvizsgalat
néhany masodperc alatt az On valla-
lata szamara testreszabott mestersé-
ges intelligencia hasznélataval

Arajanlat egy gombnyomassal
Elkildésre kész, tartalmazza az
ugyfél cimét is

egyetlen szoftvercsomagban. Masodperce-
ken belil tud azonos vagy hasonld alkatré-
szeket keresni a geometriai megfelel6ségi

VERSENYKEPESSEG
NOVELESE

vizsgalatnak kdszdnhetben. A korlatlan tar-
helynek készonhet6en a vallalatat teljesko-
ren, digitalisan fel tudja térképezni, még az
Osszetett, nagy adatigény( 3D modelleket is
fel tudja dolgozni. Az up2parts felhd alap-
csomag minddssze 2 perc alatt hasznalatra
kész, ez az alapja az 6sszes tobbi up2parts
terméknek.




CLOUD - upZparts
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DMG MORI Store-nak koszonhetéen
30 napig ingyenesen kiprobalhatja az up2parts

DMGMORISTORE.COM g felhd alapcsomagot és szamitast.

up2parts szamitas - Készitsen szamitaso-
kat és arajanlatokat masodperceken beliil
Az up2parts szamitassal ujradefinidlhatja
a hatékonysag fogalmat. Az elGtervezéshez
és az arajanlathoz sziikséges szamitasokat
teljesen automatikusan generalja egy Al-val
tdmogatott 3D-modell elemzés az On val-
lalatspecifikus adatai alapjan. Mindegyik
alkatrészszamitds automatikusan megta-
nitja az On véllalatspecifikus algoritmusat
és még kiterjedtebb adatot szolgaltat, igy
a munka el6készitése még pontosabb lesz.
Az igy generalt arajanlat tehat mindossze
két kattintdssal kikildésre kész az ligyfél
szamara.

Ez azt jelenti:
Pontos szamitasokat végezhet a lehet6 leg-
rovidebb idon beldl.

VEGEZZEN
SZAMITASOKAT
AKAR 80 %-KAL
FOKUSZBAN GYORSABBAN

Végezzen szdmitdsokat akér 80 %-kal gyorsabban

A telepités minddssze 2 percig tart

Az elbtervezés és az drajanlathoz szilkséges szamitdsok
mindossze 5 masodperc alatt elkésziilnek

Készitsen drajanlatot minddssze 2 kattintassal

Orizze meg az On véllalatspecifikus tudasbazisat az Al segitségével
Korlatlan tarhely

Probalja ki, most 30 napig ingyen

Az up2parts mesterséges intelligenciaja a
kis- és kozépvallalkozasok szamara
Hozza létre az On véllalatspecifikus Al-jat,

Az up2parts felhéalapu

amely egyre intelligensebbé valik, ezért termékei nagymértékben
tovabb viszi a termel§ vallalatinak tudésba- javitjak az igyfeleink

zisat generacidkon keresztiil. Az On vallalat- Versenyképességét és
specifikus algoritmusa mar az elsd tervezés- mdr 1 darab gya’rta’sa

t6l kezd6dden tanulja a miiveleteket, akar egy esetén is csikkenti

tanulo, aki folyamatosan gyarapitja a tudasat. i ,
a termelesi koltsegeket.

Az On adatai 100 %-os biztonsagban

vannak. Florian Sailer

Az adatbiztonsag a legfontosabb az up2parts stratégiai termékmenedzser
g P . @z . DMG MORI Digital

szamara. Az On adatai a legkorszer(ibb mdd-

szerekkel vannak titkositva az adatatvitel

sordn és azutdn is, kizarélag On és munka-

tarsai férhetnek hozza.
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A GYAKORLATBAN

A JUCOWA Metallbearbeitung GmbH-nak
van egy lemezmegmunkalo iizeme Sig-
maringenben és egy forgacsolo- és szer-
kezetgyarto lizeme Albstadtban, évek dta
elismert beszallitonak szamit az altalanos
gépgyartasi- és az orvostechnikai iparag-
ban. A vallalatot 1999-ben alapitottak, 50
szakképzett munkatarssal rendelkezik,
az lgyfeleinek szolgaltatasok széles ska-
lajat nyujtja. Kilenc, DMG MORI gyartma-
nyu szerszamgéppel rendelkeznek, ame-
lyeket egy teljesen digitalizalt gyartasi
lancba integraltak egy Gjonnan épiilt gyar-
tolizembe koltozés soran. Ez tartalmazza az
up2parts-ot is, amely mesterséges intelli-
gencia segitségével automatikusan general
arajanlatot.

90 % vertikalis integracio

A 90 szazalékos vertikalis integracio lehe-
tové teszi szamunkra, hogy azonnal és
rugalmasan reagaljunk ugyfeleink igénye-
ire”, magyarazza Andreas Kanz, a JUCOWA
ligyvezet6 igazgatdja, hogy mi a kulcsa egy
szerz6déses gyarté lzleti sikerének. Ez

azonban jol szervezett munkafolyamatokat

igényel A-tol Z-ig. A JUCOWA nagy lépést
tett meg a digitalizacio felé egy 3. genera-
ciés DMU 50 beszerzésével a DMG MORI-tol.

.Azéta a DMG MORI Messengert hasznaljuk

a termelés felligyeletére.” A késébbi auto-
matizalasnak koszdnhetéen a megmunka-
lokozpont mar gépkezeld nélkiili, éjszakai
miszakban is Gzemeltethet6. A programo-
zast tekintve a Jucowa a DMG MORI ESPRIT
rendszerét hasznalja, amely szintén gyorsitja
a folyamatot.

Korai digitalizacio mar a mivelet
elokészitésekor

Andreas Kanz meggy6zonek taldlta a
DMG MORI digitalizalasi megoldasait, ame-
lyeket az Uj Uzemcsarnok épitésekor azonnal
adaptalt is: , Két korabbi tipus kivételével az
6sszes DMG MORI szerszamgépet integralni
tudtunk az Gj digitalis mveleti ladncba, ezzel
tovabb tudjuk optimalizalni a folyamatainkat.”
Napjainkban a miveleti ldnc mar az arajan-
lat el6készitésekor elkezdddik: ,Hallottunk
a DMG MORI up2parts termékérdl, a 2020.
év végén telepitettiik a szoftvert a tesztelés
érdekében.” A mesterséges intelligencia

(@ Calculator

Az up2parts szamitds hasznalata a munkaszervezésben logikus és hatékony.
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segitségével az up2parts segit a kozépval-
lalatok szamara a miveletek elékészitésekor
az arajanlat kiszamitasaban. A DMG MORI
tulajdonrészt szerzett a szoftvercégben,
ezzel is hangsulyozva az up2parts altal elért
komoly javulast a hatékonysagban és az
integracio fontossagat a teljesen digitalizalt
értékteremtési lancha.

Keressen hasonlé munkadarabokat
mindossze néhany masodperc alatt

Az up2parts egy vallalatspecifikus adatbazi-
son alapul, amelyet a hozzaféréssel rendel-
kez6k azonnal hasznalhatnak is az ingyenes
verziéban, az up2parts felhé alapcsomag-
ban. ,Az adatbazis elméletileg az Ugyfél
vallalatanak a digitalis képének tekinthetd”,
magyarazza Andreas Kanz. Szerszamgépek,
anyagok, Ugyfelek és alkatrészek - ez utob-
biak mint 3D modell - taroldsa kdzpontilag,
korlatlan tarhelyen.

VEGEZZEN
SZAMITASOKAT
AKAR 80 %-KAL
GYORSABBAN

A geometriai hasonlésdg keres6 funkcid
néhany masodpercen beliil automatikusan
megtaldlja a hasonld vagy azonos alkatré-
szeket. Az up2parts szamitdsi kiegészitéje
pedig jelentésen noveli a mivelettervezés
hatékonysagat.

LAz arajanlatok el6készitése sok id6t vesz

igénybe, amelyet nem feltétlenil kéne rafor-
ditani, csak megrendelés esetén,” magya-
razza Andreas Kanz, aki tervezomérnoki
végzettségl, jol ismeri a mivelettervezés
ezen részét és tudja, hogy mennyire fontos
az arajanlat gyors kikildése. Ezért nagyon
érdekelte az up2parts automatizalt megol-
ddsa. A vallalati adatbazisban mar megtalal-
hatdak azon CAD modellek, amelyek alapjan




A g e

Mindegyik DMG MORI szerszdmgépet integraltak a teljesen

digitalizalt folyamatlancba.

a szoftver automatikus szamitasokat végez
az alkatrész legyartasara és javaslatot tesz
a muvelettervezésre és a gyartdsi iddkre.
Ezeket a mlveleteket a vallalatspecifikus
mesterséges intelligencia végzi, amely
minden elvégzett szamitast kovetéen egyre
pontosabba valik.

Andreas Kanz le van ny(igozve: ,az up2parts
minden alkatrész utan Uj és Uj dolgokat
tanul meg, tehat a szamitasok is egyre pon-
tosabbak lesznek.” Mindekdzben a szamitott
értékek a valds araktol olyan kis mértékben
térnek el, hogy egyenrangunak tekinthetGek
a manualis szamitasokkal. Mivel az up2parts
automatizalja a mUveletet és leegyszerUsiti
néhany kattintdsra, a felhasznalok altal
raforditott id6 80 szazalékat megtakaritja
az arajanlat el6készitésekor, ezzel noveli a
hatékonysagukat. Andreas Kanz mar meg-
ismerkedett az arajanlat elGkészités auto-
matizalt miveletével a lemezmegmunkalas
témakorében: ,Ezek azonban kétdimenzids
alkatrészek, az up2parts viszont megbizha-
téan automatizalja a folyamatot haromdi-
menzids alkatrészek esetén is.”

AT s
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Mér 1 darabos tételnagysagtél kéltséghatékony gyértast eredményez.

Az up2parts fejlesztéi meg vannak gy6z6dve
rola, hogy a jovében a 3D modellek fontos-
sdga egyre néni fog, hiszen ezek képezik a
termelés digitalizalasanak alapjat.

A digitalizalas és automatizalas av
ersenyképesség megorzése érdekében

Az elmult években a kedvezétlen gazdasagi
helyzetet kovetéen a JUCOWA ismét fejlédés-
nek indult, ezért siirgésen Uj gyartéiizembe
kellett koltoztetnie a termelését. , A verseny-
képességlink megérzése érdekében novel-
nink kellett a kapacitasunkat”, emlékezett
vissza Andreas Kanz. Ugyanilyen fontos volt
a termelés korszerisitése is: , A jovibeli
befektetéseinket nagymértékben befolydsol-
jak a korszeri szerszamgépek, a sziikséges
automatizaldsi megoldasok, és a rendelés
feldolgozasatdl a mindségellendrzésig beve-
zetett digitalizacio.”

Az Al-alapu upZparts szamitasnak
koszanhetden 80 %-kal tudtuk csokken-
teniaz arajanlatok elokészitésere fordi-
tott idot. Azon szerzodeses gyartok
szamara idealis, ahol a megrendelések
és az Ugyfelek naponta valtoznak.

JUCOWA METALL-
BEARBEITUNG TENYADATOK

1999-ben alapitottak
Sigmaringenben

50 magasan képzett szakember
Osszetett, egyedi alkatrészek
gyartasa, kdzépszéridk gyartasa
és szerkezetépités, beleértve a
gépek Osszeszerelését is

JUCOWAW

JUCOWA Metallbearbeitung GmbH
Zitterhofstr. 18

72461 Albstadt, Németorszéag
www.jucowa.de

-
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Andreas Kanz
lgyvezetd igazgato
JUCOWA Metallbearbeitung GmbH
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W TULIP

ALTALANOS BERENDEZES
HATEKONYSAG \ T
MERT MINDEN MASODPERC SZAMIT!

A teljes berendezés hatasfoka (OEE) kulcs-
fontossagu tényez6 egy gyartérendszer ter-
melékenységének és jovedelmeziségének
meghatadrozasahoz és nyomon kévetéséhez.
Az OEE kulcs adatokat minden vallalatnak
egyedileg kell meghataroznia.

Az OEE nem ugyanaz, mint a mlszaki ren-
delkezésre allas, mivel mas tényezdket kell
figyelembe venni az OEE kiszamitdsakor az

W TuLie

= Manu

METRICS

33.5%

OEE

CURRENT STATUS

BARHOL
HOZZAFERHETO,
ELG ADATOK
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66.6% 51.1% 98.3%

AVAILABILITY

I

érték differencialt meghatarozédsa érdeké-
ben. Az OEE hasznalatakor, konkrét optima-
lizalas végrehajtdsa érdekében fontos, hogy
figyelembe vegye az OEE egyedi tényezdit:
Rendelkezésre allds, teljesitmény és ming-
ség. A tarolt gépadatok (MDA és a miveleti
adatok (PDAJ, valamint ezek kombinacidi
alapjan meg lehet hatarozni a teljes beren-
dezés hatadsfokat, és azt, hogy ez miért tért
el az idedlis allapottél. Ennek tudatdban

intézkedéseket hozhat a nem tervezett
veszteségek cstkkentésére és javithatja a
berendezés hatdsfokat - hiszen minden
masodperc szamit! A DMG MORI rugalmas
megolddst kindl a TULIP-ban, amellyel a
vallalatan belil a teljes géppark hatdsfokat

meghatarozhatja, adaptiv mddon.
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PROBALJAKI A
TULIP-ot
most 30 napig

Dijmentesen,
kockazat nélkiil!

Flggetlenil attdl, E E DMG MDRI STORE
hogy a gépen vagy a powered by ADZ MOS
gep mellett van. O DMGMORISTORE.COM

DMG MORI MONITORING

NEM SzZUK-
SEGES HOZZA
HELYI IT INFRA-
STRUKTURA

\_/

DMG MOR DMG MORI
MONITORING MESSENGER

POWERED BY \ TULIP

*

EGYEDI &
+ Kodd-mentes: Sajat testreszabott felligyelet létrehozédsa

egyszer(en, kédok nélkil I
+ Alkalmazkoddoképesség: Rugalmasan adaptéalhaté :--:-mej;:jj:_—:-::_-_—_ —

tovabbi lehetdségek g BN  —

=2 —
END-TO-END e an
I IR

+ Gyartofiiggetlen Minden gépet és rendszert kilon-kiilon figyelhet
+ Agépen: Az APP-ok, az irdnyitépultok és az értékelések lehivhatdk e A

a géppanelen (CELOS V6-t4l kezdve) és minden egyéb mobil eszkdzon

NYITOTT

+ Interfészek: Uj, régi és kiils6 gépek egyszer(i csatlakoztatésa az
OPC-UA, az MQTT és az MTconnect segitségével

+ ERP kapcsolat: Kétirdnyu informatikai interfészek az ERP,
MES és mas informatikai rendszerek felé

DMG MORI Messenger

1.ELERHETOSEG C\\)/ Q A LEALLASOK
ESZLELESE

+ Dokumentalja és elemezze ki a ledllasok okait A leallasok okait nem dokumentalja

+ Deritse ki a leallasok okat és hozza meg a megel8z8 intézkedéseket

2. TELJESITMENY C‘D/

+ Erzékelk adatai a készregyartott mennyiséq dokumentaldsahoz ALTERNATIVAN, HELYSZINI TELEPITESSEL
+ Adatfeldolgozas a teljes atlathatdsaghoz DMG MORI MESSENGER

+ Adigitalis gyartasi csomag részeként

3. M|N6$EG Q/ a DMG MORI Messenger kulcsfontossagu
funkcidkat kindl a gép feliigyeletéhez,

+  Selejtarany dokumentdlasa mint példaul az allapot kijelzése, az 4llapot

+ Utdmunka szikséglet és a koltségek dokumentalasa el8zményei és a gép napldja.

+ a TULIP altal miikodtetett DMG MORI

i i MONITORING megoldéssal az end-to-end
-> TELJES BERENDEZES HATASFOK @ gyartasi adatgyljtés és az OEE szémitésa is

lehetséges.

+ Vezesse be az adatokon alapuld optimalizalasokat, /
AZ MDA ES /

hiszen minden masodperc szdmit

A PDA
KOMBINALASA
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FSETTANULMANY - AUMA RIESTER GMBH & CO0. KG

A szerszamgépeink halo-
zatba kapcsoldsa a digitalis
megmunkaldsi csomaggal
lehetdvé teszi szamunkra a
megmunkalasi mdveleteink
fenntarthatd optimalizalasat,
elsdsorban a szerszamgeé-
peken végzett miveleteket,
de mindenekelétt a teljes
folyamatot.

Jochen Pfeiffer

ipari mérnékség
AUMA Riester GmbH & Co. KG

FOLYAMATOPTIMALIZALAS
HANGADATOK ALAPJAN

Werner Riester és Rudolf Dinse 1964-ben
alapitotta AUMA-t azzal a céllal, hogy kézi-
és motoros elzarasu szelepeket fejlessze-
nek. A vallalat neve az Armaturen- Und
Maschinen-Antriebe, AUMA betliszé azéta
is elismert marka a bonyolult elektromos -
és kézi elzarasu szelepek piacan. A vallalat
vilagszerte 30 telephellyel rendelkezik és
2.600 munkatarsat foglalkoztat, ezzel az
iparag egyik vezet6 gyartdjanak szamit. Az
energetikai, vizellatasi- és petrolkémiai
iparag szerepldi allanddé vevoknek sza-
mitanak, és mas iparagakban is biznak a
miillheimi székhelyl vallalat modularis
felépitési termékpalettajaban. Az AUMA
hosszu évek 6ta, megelégedéssel hasznal
DMG MORI gyartmanyd, CNC szerszamgé-
peket. Jelenleg ot tipust lizemeltetnek. A
jovobe mutaté megmunkalasi megolda-
sok érdekében az AUMA ezen gépeihez
megrendelte a digitalis megmunkalasi
csomagot.
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Gazok és folyadékok aramlasanak
szabalyozasa vilagszerte

A megolddsaink barmilyen folyadék, gaz, por

vagy granuldtum aramldsénak szabalyozasa-
kor bizonyitanak”, jellemezte Jochen Pfeiffer,
az AUMA beépitési mérnoke a vallalat Ugyfél-
kozpontu szolgaltatdsait. Mindegyik hajtém-
vet az Ugyfeleink igényei szerint alakitjuk ki,
és nagymértékben automatizaltak. ,Ezek a
termékek nem csak a szelep mechanikus-,
hanem a vezérl6rendszer illesztéfeliiletét is
jelenti.” Az AUMA hajtastechnikai termékei
biztonsadgos kommunikéciét tesznek lehetévé
az Osszes, elterjedt vezérlérendszerrel.

Az loTconnector az alapja a részletes
szerszamgép kiértékelésnek

A termékeik magas technoldgiai szinvo-
nala a gyartasban is visszakdszdn, ahol az
AUMA hosszli évek 6ta 6rzi a versenyel-
nyét a korszerld CNC szerszamgépeivel. Az
ostfildern-nellingeni telephelyen egy CTX-
beta 800 Uzembe helyezése hivta fel a val-
lalat figyelmét a digitdlis megmunkalasi
csomagra. A integralt loTconnector bizton-
sagosan csatlakoztatja a szerszdmgépet az
internetre és az intranetre, és a Messenger
altal adatokat szolgaltat a szerszéamgép

részletes kiértékeléséhez, egészen a szer-
szamok szintjéig: .Ez azt jelenti, hogy sokkal
gyorsabban tudjuk a hibakat és leallasokat
diagnosztizalni és elharitani”.

CELZOTT ADATE-
LEMZES A FENT-
TARTHATO FOLYA-
MATOPTIMALIZALAS
ERDEKEBEN

A véllalat sajat, helyszini folyamatoptimali-
zaldja célzottan ezen adatkiértékelés alapjan
dolgozik, tehat a szerszamgép kihasznalt-
sagat fenntarthatdan és hatékonyan lehet
novelni. Jochen Pfeiffer szerint ez a folya-
matoptimalizacid komoly hozzaadott értéket
jelent, ugyanis igy a folyamatokat hatékonyan
lehet stabilizalni. A vizualis megjelenités
konnyen attekinthetévé teszi az atallasokat,
beallitdsokat és az allasiddket, ezzel fenntart-
hatdan és hatékonyan ndveli a szerszamgép
kihasznaltsagat.



Az AUMA elektromos
hajtémdiveket fejleszt és
gyart, amelyekkel szelepeket
lehet kdzpontilag vezérelni,
példdul az energetikai- és a
vizellatasi ipardgban.

A NETservice és myDMG MORI az optimali-
zalt szolgaltatas érdekében

A digitdlis megmunkaldsi csomag tartal-
mazza a NETservice-t, amelyet az AUMA
nagyra értékel a szervizbejelentések alkal-
maval, Jochen Pfeiffer szavaival: ,Az az érzé-
sem, hogy a szervizbejelentések feldolgozdsa
els6bbséget élvez:” Hiszen mar minden
szabvényos adat hozzéférhetd. .Emiatt ter-
mészetesen a szerszamgépeink szervizelése
is gyors.” Mindez a my DMG MORI tgyfélpor-
tal hasznalatéra is érvényes. A DMG MORI
rendkivil felhasznalébarat lehetséget kinal
a szervizfolyamatok optimalizaldséra az
ingyenes, online portaljan, a myDMG MORI-n
keresztll. A lefrdst, vagy jobb esetben fény-
képeket is tartalmazd karbejelentéket online
el tudja kildeni, egyetlen gombnyomassal,
és a felhaszndlé azonnal kap egy jegyet a
valaszlevélben. A vildgos problémaleirdsnak
kdszonhetden az Ugy kdzvetlenil az illetékes
kapcsolattartéhoz kerdl. ..,A nyomonkdvetési

funkciéval barmikor at tudjuk tekinteni a
bejelentés aktudlis allapotdt”, teszi hozza
Jochen Pfeiffer. Ez a magas szint( atlathato-
sag azt jelenti, hogy a teljes szervizfolyamat
egy digitalis kommunikéciés csatornan van
6sszefogva.

A CELOS V6 nagyobb termelékenységet
kinal a digitalis munkafolyamatoknak
kdszonhetden

A CELOS frissitéssel elérhet6 digitalis mlve-
lettervezési app-okkal lehet6ség van arra is,
hogy a termelést papirmentessé tegye és
szamos funkcid kozvetlenil és egyszeren
elérhetd legyen az lzemcsarnokban is. Az
integralt TULIP Player hasznélataval a fel-
hasznalé 27-féle, elbre telepitett app kozil
tud valasztani a programozaskor, az alkal-
mazasoknak megfeleléen. Ennek koszon-
het6en a szerszdmgép mUkodése gyorsabb
lesz, az allasiddket is hatékonyan csokkenti.
A CELOS Vé és a szolgaltatdsok optimalizalt

FSETTANULMANY - AUMA RIESTER GMBH & CO0. KG

valasztéka teszi lehet6vé a maximalis atlatha-
tédsagot minden szinten, magyarazza Jochen
Pfeiffer: ,Kozvetleniil a rendszerben, példaul
a vezérlépulton, mikdzben a szerszamgé-
pet tobb miszakban is hasznaljak, minden,
sziikséges informacid elérhets.” Az AUMA
pozitiv tapasztalatokat szerzett a digitalis
megmunkaldsi csomaggal kapcsolatban az
ostfildern-nellingeni telephelyen, ezért fon-
toldra vették, hogy a vallalat mas szerszam-
gépeire is telepiti.

«

AUMA RIESTER TENYADATOK

+ Vildgszerte 2.600 munkatars
és 30 telephely

+ Kézi- és motoros elzarasu
szelepek fejlesztése és gyartasa

+ Tobbek kozott az energetikai,
vizellatdsi- és petrolkémiai
ipardg szerepléi az Ugyfeleik

duma’

Solutions for a world in motion

AUMA Riester GmbH & Co. KG
Postfach 1362

79373 Miillheim, Németorszag
www.auma.com

-

A CSOMAG ARA

DIGITALIS
GYARTASI
CSOMAG

(=[] ili]

999,- €

DIGITALIS JOVO
LELENGEDHETETLEN"
ESZKOZE

4 TERMEK - EGY CSOMAG - EGY AR

(1) BIZTONSAGOS |
CSATLAKOZTATAS

(S

(3) CELOS, Vé
FRISSITES

BEST OF INDUSTRY
AWARD 2020 -
Ipar 4.0 kategdria

(2) MESSENGER

@=
SECURE
CONNECTINATY

(®) NETservice + my DMG MORI
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my DMG MORI

my DMG MORI 2.0

EGY UT - MINDEN LEHETOSEG UOYFELES |
AZ ON SZERVIZES >130.000
SZAKEMBEREHEZ CSATLAKOZVA - ote A
AZ AJANLATKERESTOL 4

A MEGOLDASIG

>30.000

+ Végpontok kozotti kommunikacio

+ Maximalis atlathatdosag

REGISZTRA-
C10 3PER-
CEN BELUL

Még nem regisztralt?

] Ingyenes regisztracio:
] mydmgmori.com

VEGPONTOK KOZOTTI 7

KOMMUNIKACIO

+ Kozvetlen lizenetek: Kozvetlen kapcsolatban a szervizes

szakemberrel, barmikor, a kezdéstél a befejezésig
+ Digitdlis arajanlatok: Kérjen és fogadjon el arajanlatokat
egyetlen kattintassal

+ Dokumentum kezelés: Cserélje ki az 6sszes, fontos

dokumentumot kozvetlenil a myDMG MORI-n keresztil

+ Ertesitések: Kapja meg az izeneteket valds idében,
amikor a statusza megvaltozik
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Z  Available on the f
S App Store

[clagige]]
" Google Play

MEG TOBB LEHETOSEG:
A myDMG MORI-APP 2.0

+ Barhol elérheto: Kiildjon Uzeneteket kozvetlenil
az okostelefonjarol

+ Mindig naprakész: Szervizbejelentések és

a rendelések allapota a zsebében

+ Mindig képben van: Toltse le a fotdkat az
okostelefonjardl kozvetlendil a szerviz chatfeliiletére

EGYEB GYARTMANYU
TERMEKEKHEZ

WERKBLIO FRISSITES

Elvezze ezeket az el6nycket mas gyartotol
szarmazo termékeknél is, minden informacid
a www.werkblig.de/en oldalon taldlhatd

Tesztelje a WERKBLIiQ-et egyszeriien
a DMG MORI STORE-on keresztil:
dmgmoristore.com

DMG MORI S/0ORE
powered by ADZ MOS

DMGMORISTORE.COM

my DMG MORI

YOUR MACHINES

e Tharmsn

artrwsa
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ESETTANULMANY - CNC TVAR, S.R.0.

AZ ALPESI

VIZENERGIA 80 %-A

A CNC TVAR ALTAL GYARTOTT -
DMG MORI ALTAL TAMOGATOTT

A csehorszagi Liberecben miikodé CNC Tvar
2007-ben alakult azzal a céllal, hogy kivalé
mindségli turbinaalkatrészekkel jaruljon
hozza a hatékonyabb és fenntarthatdbb
energiatermeléshez. A portfolic ma tur-
binarotorokat, jarokerekeket, valamint az
autdipar szamara késziilt szerszamokat és
alkatrészeket foglal magaban. A mintegy
130 alkalmazottat foglalkoztaté gyartocég
szoros partnerséget apol tigyfeleivel annak
érdekében, hogy mindig optimalis terméke-
ket allitson el6. A CNC Tvar a kezdetektdl
fogva a DMG MORI szerszamgépeit hasz-
nalja - kilenc DMU 200 P és DMU 210 P
gépet, harom DMU 340 P gépet és egy DMU
95 monoBLOCK-ot.

Hidroturbinak - az 6ntvényektdl a tartos
kovacsolt alkatrészekig

A vizenergidbdl torténd energiatermelés
az o6korig nyulik vissza, és a technolégia

Kaprun Limberg 2 viztarozés erémiirendszer

A CNC Tvar elsésorban Pelton- és Francis-turbinakereket,

valamint Francis-turbinakhoz tartozd gytrtket
gyart az ilyen erémdivek szamara.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

napjainkig folyamatosan fejlédott. A kova-
csolt acélbol készilt turbinak jelentik ma a
hatékonysdg, tartdssdg és megbizhatéség
tekintetében a mércét” - magyaradzza Jan
Richtarik Tomas Merunkaval, a CNC Tvar
vezérigazgatéjaval egyitt. Az ontést csak
akkor alkalmazzék, ha az alkalmazas helyén
a folyokban évé homok vagy az agressziv
vegyi anyagok miatt nagy kopas varhatd.

INNOVATIV
~ TURBINAK
VIZEROMUVEKHEZ

Az 0Ontott turbindkat ont6formakban allit-
jak elé, majd utdkezelik Gket. A tébbrészes
kialakitdsokhoz hegesztett alkatrészeket

is felhaszndlnak. Jan Richtarik szerint a
kovacsolt turbindk sokkal nagyobb kihivast
jelentenek: ,Ezeket az alkatrészeket egyet-
len blokkbdl marjuk ki.” Es pontosan ez az
a terllet, ahol a CNC Tvar gyorsan jé hirne-
vet szerzett maganak az 4gazatban. Evente
korllbelil 300 turbindt gyartanak. Ezek
90 szazaléka Pelton- és Francis-turbina.
A precizids gyartas mellett a vallalat kiegyen-
sllyozast, tanusitast és roncsoldsmentes
vizsgalatot is kindl minden egyes turbindhoz.

.Szerelésre kész turbindkat szallitunk” - teszi

hozzd Tomas Merunka. Mindez a CNC Tvar
szamara sikeresnek bizonyult: csak az Alpok-
ban a vizerémUvek 80 szazalékat Liberechdl
szarmazo turbindkkal szerelték fel.




ZOLD TECHNOLOGIAI
KIVALOSAG
— pl. szél- és vizenergia vagy elekt-

romobilitds, mint az éghajlatvéltozas
elleni kiizdelem fontos eszkozei
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DMU P: Portalgépek preciz, nagy
igénybevételt jelentd megmunkalashoz

A turbinadk forgdérészeinek és jardkerekeinek
gyartasa sordn a nagy mérték({ fémeltavoli-
tds és a nehezen megmunkalhatd krém-nik-
kel acél alapanyag magas kdvetelményeket
tdmaszt. ,2007-ben mi voltunk az elsé valla-

lat, amelyik ilyen turbindkba bele mert vagni”
- emlékszik vissza Jan Richtérik. A megfeleld
gyartéeszkozt akkoriban a DMG MORI feldji-
tott DMU 200 P gépében talalta meg: . A gép

7x GYORSABB MEG-
MUNKALAS A KNOW-
HOW-NAK ES A
DMG MORI| GEPEK-
NEK KOSZONHETGEN

rendkivil stabil, kompakt kialakitasu, és olyan
forgdasztallal van felszerelve, amely maxi-
malis rugalmassdagot biztosit szdmunkra a
megmunkalds soran”. ACNC Tvar megiitotte
a fényereményt az Gtletével. A kereslet egyre
nétt, és hamarosan a versenytarsak kezdték
eldrasztani a piacot az ilyen tipusu turbina-
gyartassal. , A gyartdsi kapacitas drasztikus
novelésével sikerllt megérizniink az elényiin-
ket” — meséli srommel Tomas Merunka.

A CNC Tvar szdmara a harom nagy
DMU 340 P gép is versenyelSnyt jelent.
A 3.400x3.400x1.600mm-es mozgastar-
tomanynak kdszonhetéen a vallalat a leg-
nagyobb turbindkat is le tudja gyartani. ,Az
Ugyfelek Ujra és Ujra visszatérnek hozzank
- el8sz0or is azért, mert gyakorlatilag minden
alkatrészméretet kindlunk, masodszor pedig
a technoldgiai komplexitas miatt” - allitja Jan
Richtarik. A csapat mar olyan régdta dolgo-
zik a DMG MORI portalgépeivel és egységes
vezérlérendszerével, hogy a CNC Tvar maxi-
malisan kihaszndlja a gépekben rejl lehe-
t6ségeket. ,Még azt is ki merem jelenteni,
hogy a kompetencidnknak kdszonhetéen
olyan megrendeléseket is teljesitiink, ame-
lyeket mashol nem lehet megoldani” Tomas
Merunika nagyra értékeli a gépek hosszu tavu
teljesitményét: ,Egy Pelton turbinat hétszer
gyorsabban tudunk megmunkalni, mint ami-
kor elkezdtik.”
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A CNC Tvar évente tobb mint
300 turbinarotort gyart 6sszesen
13 DMG MORI géppel.

Ennek 90 %-a Pelton- és
Francis-turbindkhoz valé rotor.

Egyuttm{ikodé partnerség

Jan Richtarik és Tomas Merunka a
DMG MORI-val valé sokéves egyiittm(ko-
dést - mind a gépvasarlas, mind a szervi-
zelés terén - szoros partnerségnek tekin-
tik, amelyet folytatni kivannak. A CNC Tvar
gyakorlati tapasztalatait példaul mar beépi-
tették egy orso fejlesztésébe. A gyakorlati
tesztetis a csehorszagi szakemberek végez-
ték el. .Mi is kovetkezetesen optimalizalni
kivanjuk termékeinket és folyamatainkat, és
ennek érdekében tovadbbra is az olyan nagy
portalgépekre fogunk koncentrdlni, mint a
DMU 340 P" - mondja Jan Richtérik a jovét
illetéen. ,Mindezt annak érdekében, hogy
a Liberecbdl szédrmazé turbindk sokdig a
mindség etalonjai maradjanak.”

A Francis-turbinak (balra) és

a Pelton-turbindk (jobbra)
turbinaforgatdi kovacsolt, szilard
anyagbdl mart alkatrészek.




A zold energia, mint a jovo esélye

A CNC Tvar és a DMG MORI kozotti part-
nerség nemcsak a gazdasagi siker pél-
daja, hanem az ipar novekvé fenntarthato-
sagi igényét is kielégiti. A tartds turbinak
hatékonyabba teszik a vizenergia, az egyik
legtisztabb energiaforras hasznositdsat. A
DMG MORI korszer( gépei ebben dontd sze-
repet jatszottak. A szerszamgépgyartd 2020
majusa ota klimasemleges. Tomas Merunka
igy fogalmaz: ,A tiszta energia iranti vagy
inspiralta az innovaciot, és a sikeresség

hajtoerejévé valt. ADMG MORI egyet jelent
a kivalo minGségl gépek szinonimajaval. A
marka emellett egy olyan csapatot is takar,
amellyel kivalé személyes kapcsolatot apo-
lunk, és amely tudasaval és tapasztalataval
segiti a vallalkozasunkat”.

Kompetenciankkal és a harom
DMU 340 P portalgep altal
kinalt lehetéségekkel olyan
megrendeleseket is teljesiteni

;~...

tudunk, amelyeket mashol

nem lehet megvalositani.

Tomas Merurika (bal), ligyvezetd igazgatd
(Petr Vladik, ligyvezetd igazgaté DMG MORI Csehorszag)]
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CNC TVAR TENYADATOK

+ 2007-ben alapitottak,
a csehorszagi Liberecben
+ 130 alkalmazott

+ Modern turbinakerekek
fejlesztése és gyartasa

vizerémUvek szdmara

O cner'r

CNC Tvar, s.r.o.

KateFinska 235, Svérov

463 03 Straz nad Nisou, Csehorszag i

www.cnctvar.cz
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DMG MORI
A
A DMG MORI egyike annak a 17 véllalatnak, '/ p
German amelyeket a klimavédelem teriletén jeloltek / G R E E N
0 Sustainability Award a Német Fenntarthatésagi Dijra, Eurépa legnagyobb,
2022 tobb, mint 1.000 palyazot szamlald fenntarthatésagi MACH | N E
versenyén. \_

100 % KLIMASEMLEGES
SZERSZAMGEPGYARTAS

1. Termékek klimasemleges dkoldgiai
ldbnyommal

2. Véllalat klimasemleges ckoldgiai
ldbnyommal

3. UJDONSAG: Tébb mint 99 %-ban
Ujrahasznosithaté szerszamgépek

AMIT GARANTALUNK: GEPEINK TOBB
MINT 99 %-BAN UJRAHASZNOSITHATOK**

O Hozzdjarulasunk az On fenntarthatd gyartasédhoz:

+100 %-ban klimasemleges szerszamgép gyartas - a nyersanyagtol a szallitasig®

CERTIFICATE

+a hulladékképzddés teljes megeldzése a szerszamgeép életciklusanak 9 % RMACHINE 15 MADE oF §
’ ’ e - ’ . ’ ’ *k 8LE~‘TE"“LS
végével Tobb mint 99 %-ban Ujrahasznosithatd anyagok mi:?%‘%;’ <
Tear, 5,

/
() DMG MORI tandsitvany iigyfelek, konywizsgalsk és
artalmatlanito vallalatok részére

4 . =t
O Minden meglévo és Uj géphez érvényes

Ordmmel hosszabbitjuk meg szerszdmgépei életciklusét és
lehet@séget biztositunk a visszavasarlasra.

AZ ON KAPCSOLATTARTOJA

Lothar Sommer
Telefon: +49 (0] 151 1953 7393
lothar.sommer@dmgmori.com

PELDA DMU 210 P .I

+ 472t teljes suly > 99 %-ban Ujrahasznosithaté anyagokkal™ I
+ Ujrahasznosithaté anyag csoportok: :

e I 41,21 ontott vas

1.2t acél (festetlen)
3,3t acél (festett)
1,2t elektronika és elektronikai eszkozok

0,01t akkumulator

Orémmel segitiink DMG MORI
szerszamgépe Ujrahasznositdsaban

* Megeldzés Csokkentés és Kompeznacio harmasunkkal.”
" néhany mianyag kivételével
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ENERGIA-ES
KIBOCSATASHATEKONY
SZERSZAMGEP MUKODES
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e eV RV AV DSV AT R LB — Akar 30 %-os energia megtakaritas
S e el e korabbi modellekhez képest, pl:

: + Fékezési energia visszanyerése
+ |gény-orientalt vezérlés
+ Energia Megtakaritds App

GIA MEGTAKARITAS APP

CSOKKENTSE DM

C\)/Dl’jmentesen, alapkivitelben
minden CELOS Vé-tal felszerelt géphez

C\)/Modern és egyszeri energia kezelés:
+ Kinaljon atlathatdsagot:
A szerszamgép teljesitmény és CO,-kibocsatas
IdGvel és NC- blokkal kapcsolt régzitése ®/Ut6lagos felszerelés ingyenesen

+ Csbkkentse energia fogyasztasat: régebbi gépekhez is elérhetd, barmilyen

S, . L . CELOS verziérél vald frissitéssel”
% Minimalizalt energia fogyasztas és megnovelt

‘ termelékenység egyebek mellett a teljesitmény és (\)/Elérheté’ SIEMENS és HEIDENHAIN

fogyasztas elemzéseknek kdszénhetben .
vezérléshez

+ Energia megtakaritas az automatikus leallitassal:
Ledllitds, bemelegités és készenléti funkciok
a szerszdmgéphez, pneumatikus rendszerhez,
megjelenitékhoz és vilagitdshoz AZ ON KAPCSOLATTARTOJA

Timo Heutmann
Telefon: +49 5205 74 3170
timo.heutmann@dmgmori.com

*a SENTRON PAC3220 Teljesitményellendrzd készilék extra koltségekkel jarhat

%
Az energiatakarékos alkalmazéssal
akar20 %-os energiamegtakaritast
érhetiink el a sajat termelésiinkben, az
adaptiv elotolas vezérles €s az egységek

célzott leallitasa révén pedig jelentdsen
cs6kkenthetjik a feldolgozasi idot.

Reinhard Musch
ligyvezetd igazgatd
DECKEL MAHO Pfronten GmbH
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v . - N 000 Az Uj ugyfélportal a szervizfo-
RSZAMGEP lyamatok optimalizalasara

TOBB SZOLGALTATAS

Gyors tdmogatds, a szervizigényléseinek
allapota azonnal elérhet6

b

NAGYOBB TUDASBAZIS
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py 4 Minden relevans dokumentum
hozzaférhetd digitalisan

I JOBB RENDELKEZESRE ALLAS

I . Kozvetlen vonal a szerviztechnikushoz,
n garantéltan elényben részesitik a kérés
" D feldolgozasat, regisztracié 3 percen beliil

L]
2 Minden Ugyfél el6nyére - és ingyen:

Mar 30.000 regisztralt igyfél, tobb mint
130.000 szerszamgéppel!

Szingapurban és Malajzidban érhet6 el

m . v ‘. i “myDMG MORI csak az Eurdpai Unié tagorszagaiban, Egyesiilt Klra’tysa’g'ban, Svajcban,
v Norvégidban, Indidban, Mexikéban, Kanadaban, Egyesiilt Allamokban, Uj Zélandon, Ausztralidban,

g 9 E*¥E  Onnekis hasznos!

o Regisztraljon ingyenesen:

¢ mﬁk E5E  myDMGMORI.com 4

Toltse le a magazint:
magazine.dmgmori.com

JOGI KOZLEMENY: DMG MORI Technology Excellence Magazin az tigyfelek és érdeklédék szamara.
Tartalomért felelds kiadé: DMG MORI Global Marketing GmbH,

Walter-Gropius-Strasse 7, D-80807 Munich, Tel.: +49 (0) 89 24 88 359 00, info@dmgmori.com
Kiadva: 300.000 példanyban. A miszaki véltoztatasok, a rendelkezésre allds és az elézetes eladasok fliggvényében. D M G M o R I

Altalanos Uzleti Feltételeink érvényesek.
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